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Genom denna guide vill vi hjalpa konstruktorer och kunder att valja \ / | l sl
ratt kemisk produkt med tillbehor for en effektiv injektering av e | ,] q ' ‘
armeringsjarn och montage med kemiska infastningar i betong. , ) q{ ' l | ; o

Guiden omfattar armeringsskarvning, armeringsférankring,
forstarkning av befintlig betongkonstruktion och kemiska infastningar
med HIT och ankarstang i betong. Den tacker en rad produkter och
tillbehdr med olika egenskaper och fordelar. Vi vill bringa klarhet och
ge goda rad for korrekt dimensionering, tydlig foreskrivning och ett
enkelt, sdkert och produktivt montage.

Guiden innehaller en forenklad 6versikt 6ver de flesta e il e “Wﬁ_ _
montageinstruktioner och ETA som géller for olika produkter och =0 =
montageforutsattningar i betong. Vid eventuellt motstridiga uppgifter ' W i

ar det produktens ETA som galler. Var ambition &r att utoka
omfattningen av denna guide i framtiden - och vi valkomnar all form
av feedback!

A i
Rickard Bergeryd N - 4
Regional Codes & Approvals Manager
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MILJOCERTIFIERINGSSYSTEM, BETYG |
MILJODATABASER OCH PRAKTISK HANTERING

A Byggbranschen stér for en stor del av Sveriges och varldens samlade klimatavtryck
och miljocertifieringssystem som exempelvis Miljobyggnad, Breeam och Leed spelar
en viktig roll for att guida branschen att géra kloka val.

A Miljpdatabaser som Basta, Byggvarubedémningen och SundaHus dversétter kraven i
miljocertifieringssystemen till jamforbara beddomningar som hjalper oss att vélja ratt
produkt eller metod i det enskilda montaget. En injekteringsmassa bestar av tva
komponenter. Dessa beddms enskilt.

A Grundregeln &r att alltid forséka anvanda produkter med s& héga bedémningar i
miljodatabaserna som mgjligt. Om situationen av olika anledningar kraver att en
produkt med lagre bedémning maste anvandas hanteras detta genom
awvikelsehantering dér valet av produkt motiveras.

A Genom produktens sakerhetsdatablad framgér vilken skyddsutrustning som kréavs
samt hur rester far hanteras. Arbetsmiljoverket reglerar vidare, beroende pa det
kemiska innehallet, vilka ytterligare skyddsatgarder som maste vidtas for att hantera
olika kemiska risker pa ett sakert satt. Detta galler t.ex. utbildningskrav och krav pa
medicinsk undersdkning med tjanstbarhetsbedtmning.

A Sjalvklart méste vi strava mot att i alla sammanhang, dar det &r moéjligt, féreskriva och
anvanda produkter som ar snalla mot manniska och miljo.
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DIMENSIONERING | PROFIS ENGINEERING

A Effektiv dimensionering av betongforstarkning,
injektering av armeringsjarn och montage med
. . . . . .. . P ‘ Anchoring to Concrete Anchoring to Mason Handrail Concrete-over-metal-deck byl Concrete overla) Post-installed rebar
kemiska infastningar med HIT i betong utfors i Hilti P i S 4 pon SR T =iy SRR M.

PROFIS Engineering.

HNew HNew HNew

New
’ Facade % Anchor channel | |i [ [ Shear strengthening Wood Connections Shear Connector Design
Sweden, European Design Sweden, European Design Sweden, EN 1992-1-1 -

A Har finns ett flertal moduler som hanterar olika
situationer. En dimensionering gjord i PROFIS
Engineering har i forsta hand fullt stod i
SS-EN 1992-1-1, SS-EN 1992-1-2 och SS-EN 1992-4.

A D& Eurocode saknar dimensioneringsregler for en rad
situationer finns ocksa majlighet att utfora
dimensioneringar med stod av olika Technical
Reports, General Technique Permits eller Hilti-
metoder som alla ar val underbyggda och
dokumenterade.

A PROFIS Engineering &r ett molnbaserat kraftfullt
dimensioneringsverktyg som normalt ar kostnadsfritt
att anvanda. Det finns ocksa en premiumversion som
bland annat ger access till en mer avancerad del av
modulen fér dimensionering av infastningar enligt EN
1992-4. Har hanteras exempelvis bedémningen
ftillrackligt styv infastningsplato Premiumversionen ar
st at e w@Ehanvinder GBFEM) Component
Based Fenita Element Modeling.
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HILTI SAFESET

Den rekommenderade
montageinstruktionen

A Hilti SafeSet montageinstruktion kombinerar professionella verktyg och
infastningar for saker arbetsmiljo och 6kad produktivitet i fran borrning och
halrengoring till injektering och atdragning.

A Borrning och samtidig rengéring med hjalp av Hitli sugborr kopplad till Hilti
dammsugare skapar en i princip dammfri arbetsmiljo, 6kar produktiviteten
och sakerstaller att borrhalen alltid ar perfekt rengjorda. Detta ar den forsta
forutsattningen for en god vidhaftning mellan stal, Hilti HIT och betong.

A Injektering vid djupare montage med slang och injekteringsplugg i rétt
storlek sékerstaller en injektering utan luftfickor. Detta ar den andra
forutsattningen for en god vidhaftning mellan stal, Hilti HIT och betong.

A Appen Hilti volymkalkylator hjalper till med &tgangsberakning for HIT-
massan och for instéllning av doseringsreglaget pa den batteridrivna
injekteringspistolen HDE 500-22. Detta ger exakt dosering och
kostnadseffektivitet genom minskat spill.

A Atdragning av mutter vid kemisk infastning med hjalp av mutterdragare
med AT-modul sakerstaller ratt atdragningsmoment med majlighet till
dokumentation.
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AVVIKELSEHANTERING

A Grundregeln r att alltid férsoka anvanda produkter med s&
hoéga bedomningar som majligt. Om situationen av olika
anledningar kréver att en produkt med lagre bedémning
maste anvandas hanteras detta genom avvikelsehantering
dar valet av produkt motiveras.

A Referensen &r Hilti HIT-CT 100 som tagits fram i syfte att
vara en miljdanpassad injekteringsmassa med ett kemiskt
innehall som mojliggor sa htga bedomningar i
miljddatabaserna som mojligt och med tekniska egenskaper
som tacker normalbehovet.

A For att forenkla arbetet med avvikelsehantering har vi tagit
fram dokument for ett antal av vara andra produkter som i
olika sammanhang har tekniska fordelar som maste kunna
motiveras.

A Ni hittar dessa dokument pa hilti.se i anslutning till
respektive produkt under dokument / referensdokument.
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Hilti HIT-RE 500 V4
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SKANNING AV BEFINTLIG
BETONGKONSTRUKTION

A Nar ett armeringsjarn skall injekteras eller en ankarsténg skall monteras &r det
ofta av storsta vikt att denna hamnar i ratt position i forhallande till armeringen i
den befintliga betongkonstruktionen. Om det géller armeringsskarvning, t.ex. vid
ett kantbalksbyte pa en bro, kapas normalt den befintliga betongkonstruktionen
(kantbalken) av och Iaget for den befintliga armeringen ar visuellt synlig vilket ger
enkel positionering av borrpunkter. |

A Sjalvklart kan man i ett planeringsskede utga fr&n gamla ritningar for att hitta
principiella borrmoénster men forr eller senare bér man skanna befintlig
betongkonstruktion for att kunna faststalla exakta borrpunkter. Langsgaende
dragarmering och tvarkraftsarmering vill man normalt inte borra av, den finns dar
av en anledning. Aven i de fall dar man kan acceptera att befintlig armering
borras av finns det anledning att forsoka undvika detta. Armering borras inte av
utan att man ar fullt medveten om detta! Klenare armering gar att borra sig
igenom men det tar langre tid och borrkronorna I6per risken att forbrukas
snabbare &n om man undviker armeringen.

A Att lagga resurser pd att anvanda en betongskanner ar en god idé. Slutresultatet
av injekteringen blir som det var tankt och borrmomentet I6per smidigt och
effektivt. En palitlig betongskanner ar relativt dyr i inkop, varfor alternativet att
hyra dessa normalt &r attraktivt for den som inte har ett I6pande behov.

A Hilti PS 300 &r en effektiv och lattanvand passiv betongskanner som laser av
armeringens magnetfalt. Den ar sarskilt framtagen for att bestdmma befintlig
armeringsposition, tackskikt och dimension pa befintlig armering. Hilti PS 300
0ser o upp till 200 mm in i betongen vil ke e e
gar att hyra genom Skanska Rental.
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ETT PERFEKT MONTAGE BORJAR MED EN TYDLIG

FORESKRIVNING: SPEC2SITE

A Ratt position, montagedjup, val rengjorda hal, injektering fri fran luftfickor samt rétt

atdragningsmoment (vid kemisk infastning) ar en forutséattning for en korrekt
lastoverforing. Att enbart ange en produkt och hanvisa till leverantdrens anvisningar
ger ingen tydlig foéreskrivning. For HIT-produkter finns ett stort antal
montageinstruktioner som galler for olika montagedjup, borrmetoder och andra
forutsattningar. Alla ger en korrekt lastdverforing under forutsattning att de verkligen
utfors ratt. Hilti SafeSet ar tveklost den basta montageinstruktionen nar man vill
sakerstélla ett perfekt resultat och som samtidigt skapar férutsattningar fér en god
arbetsmiljé och en hdg produktivitet. Ett perfekt montage bérjar med en tydlig
foreskrivning. Vi kallar sambandet Spec2Site.

Lampligt &r att overgripande redogdra for hur injektering av armeringsjarn samt
kemiska infastningar skall hanteras i projektet genom att ange detta pa projektets
forsta K-ritning, ofta kallad KO.

| anslutning till respektive injektering och kemisk infastning &ar det nodvandigt att alltid
ange HIT-produkt med montagedjup samt dimension, langd och stalkvalitet pa
ankarstangen.

T LT Y
! :

L ——
—

RRRAN 1
i IT-CT 100 Hilti HIT-CT100 %

Exempel KO

Injektering av armeringsjarn och montage av kemiska infastningar skall, om inget annat
anges, utforas enligt montageinstruktion SafeSet, vilket innebar att:

A Borrning med samtidig rengéring av borrhal utférs med sugborr kopplad till
kompatibel dammsugare.

A Vid injektering / montage >250 mm samt vid all injektering / montage uppat skall
forlangningsslang och injekteringsplugg i anpassad dimension anvandas for att
forhindra uppkomsten av luftfickor.

A Ratt dtdragningsmoment av kemiska infastningar sékerstélls genom atdragning med
AT-modul alternativt med hjalp av kalibrerad momentnyckel.

Exempel injektering armeringsjarn

@12 injekteras med Hilti HIT-CT 100, montagedjup 400 mm

Exempel kemisk infastning

Hilti HIT-CT 100 + Hilti HAS-U 8.8 M16x380, montagedjup 300 mm
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GENERELLA RAD TILL KONSTRUKTOR OCH ANVANDARE

A Som konstruktdr bér du strava efter att foreskriva en kemisk produkt
med sa hoga bedémningar i miljodatabaserna som majligt. Hilti HIT-
CT 100 bor vara forstahandsvalet. De flesta anvandare prioriterar, om
det ar mojligt, att hellre anvanda en saddan produkt och eventuellt borra
lite djupare eller satta fler infastningar jamfort med att anvanda en
produkt med lagre bedémning.

A Dimensionera din injektering med hjalp av PROFIS Engineering s&
vet du att din foreskrivning lever upp till kraven i SS-EN 1992-1-1, SS-
EN 1992-1-2 alternativt SS-EN 1992-4. Om sttd saknas i Eurokoderna
sa finns ofta anda en l6sning med dokumenterat stod.

A Rengéringen av de borrade hélen samt att injekteringen sker utan att
skapa luftfickor &r helt avgorande for den faktiska
vidhaftningsférmagan. Foreskriv Hilti SafeSet som montagemetod nar
det ar mojligt s& skapar du goda forutsattningar for ett perfekt resultat,
en god arbetsmiljé och en hdg produktivitet.

A Utnyttja méjligheten att skanna betongen med Hilti PS 300 for att
sakerstélla avsedd funktion samt att ge goda forutsattningar for ett
effektivt montage.

A Spec2Site. Ett perfekt montage borjar med en tydlig foreskrivning.
Foreskriv hela montaget, inte bara sjalva produkten. Nyttja mojligheten
med en Overgripande foreskrivningstext pa Ko.
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A Som anvandare bér du stélla krav pé att anvanda en kemisk produkt med s& héga
beddmningar i miljodatabaserna som mojligt. Hilti HIT-CT 100 har de hdgsta
beddmningarna pa marknaden.

A Ibland méste man dock p.g.a. htga laster eller speciella montageférutsattningar
anvanda produkter med lagre bedémning. Dessa kraver utbildning, medicinsk kontroll
med tjanstbarhetsbeddmning, mer omfattande skyddsatgarder, avstegsrapportering
och en mer kostsam avfallshantering men ar sa klart godkéanda och fullt méjliga att
anvanda nar sa kravs.

A Om du aldrig testat Hilti SafeSet som montagemetod for injektering av armeringsjarn
och kemiska infastningar rekommenderar vi dig starkt att gora detta. En mycket battre
arbetsmiljo, markant produktivitetshéjning och nast intill omajligt att fa ett mindre
lyckat resultat. Du kommer inte att bli besviken!

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING /11
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RAD INJEKTERING AV ARMERINGSJARN | BETONG

Fastgjutning av armering med injekteringsmassa i borrade hal ar numera, sedan
uppdateringen av AMA Anlaggning 23, EBC.1112 Ospand armering, tillaten for
svenska broar och andra anlaggningsprojekt.

Injektering av armeringsjarn i betong kan anvandas for att dverfora last mellan nytt
armeringsjarn och befintligt nar en betongkonstruktion forlangs. Detta kallas
eftermonterad 6verlappning. Har reglerar SS-EN 1992-1-1 vilken
vidhaftningshallfasthet som kan tillgodoraknas for det befintliga armeringsjarnet vilket
alltsa blir dimensionerande for Gverlappningen. Har spelar den héga och faktiska
vidhaftningshallfastheten for den aktuella HIT-produkten inte nagon roll d& denna
alltid &r hogre jamfort med det ingjutna armeringsjarnet. Hilti HIT-CT 100 ar tillr&ckligt
stark for andamalet och bor vara forstahandsvalet baserat pa hoga betyg i
milj°databaserna. Dimensionering
installedrebar6 genom at spliced® lojcah odlParpef t er

go-rs i
l a2mplig

Armeringsjarn kan ocksa injekteras i betong for att 6verfora last till sjalva betongen.

Har blir det lite mer komplicerat. Eftermonterad forankring av armeringsjarn finns

inte definierad i forsta generationens SS-EN 1992-1-1:2005. En konservativ
berakningsmetodik, EN Anchorage, for anslutning mellan ny och befintlig
betongkonstruktion med eftermonterade armeringsjarn finns tillgénglig. Anslutningen
mellan ny och befintlig betongkonstruktion far har endast éverfora trycklast och/eller
tvarlast. Alltsa inte draglast. Hilti HIT-CT 100 ar tillrackligt stark for andamalet och

bor vara forstahandsvalet baserat pa hoga betyg i miljodatabaserna. Dimensionering
g°rs i PROFI S Engi neirstliedrgbard gemdameat © PoXl
anchorage0 och d2refter | 2mplig konfiguration

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

| nsta generation SS-EN 1992-1-1:2023, som kommer att borja galla inom

nagra ar, 6ppnar man upp for eftermonterad férankring att ocksa hantera draglast

enligt respektive ETA. Vill man redan nu, utan direkt stdd i EN 1992-1-1:2005,
dimensionera eftermonterad forankring for draglast, med vidhaftningen hamtad

frdn SS-EN 1992-1-1:2005, kan man gora detta i PROFIS Engineering i modulen

0 P-mdatledrebard0 genom at anchofade) ao ®E ndBingle f t er 0
rebar6. H2r di mensionerar man allts-= montag:é
armeringsjarnet med hansyn till draglastpakanningen i detta med vidhaftning lika

ett befintligt ingjutet armeringsjarn.

Det finns alltsa vissa begransningar och en viss otydlighet i nuvarande SS-EN
1992-1-1:2005 gallande vilka lastsituationer som kan beraknas, varfor Hilti

P RtilHarid&hall& reyaitennatiear berakgingsmetoderde®T AeTiR 069, Hitisviethod

&nchorige gch Hila Methodrstrut & tie. Dessa hanterar lastsituationer som

annars skulle sakna lésningar. Endast HIT-HY 200-A V3 och HIT-RE 500 V4 ar

tillgangliga for dessa berakningsmetoder. Har nyttjas injekteringsmassornas

faktiska vidhaftningshallfasthet enligt respektive ETA. Dimensionering gors i

PROFI S Engineeri nigstaledmmaduigemomPast valja
anchorage0 och d2refter | 2mplig konfiguration
fungerar for ditt aktuella lastfall.

v TS
Ls N

4=
qi IT-CT 100 Hilti HIT-CT 100 )
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RAD BETONGFORSTARKNING

Fastgjutning av armering med injekteringsmassa i borrade hal ar numera, sedan
uppdateringen av AMA Anlaggning 23, EBC.1112 Ospand armering, tillaten for
svenska broar och andra anlaggningsprojekt. Aven regelverket fér kemiska och
mekaniska infastningar ar uppdaterat genom TRVINFRA-00227; 6.1.4.4. Infastning.

Eftermonterad tvarkraftsarmering ar en ny férstarkningsmetod som introducerades
i januari 2025. Metoden ar mycket kostnadseffektiv nar en betongkonstruktion
behover forstarkas med avseende pa hogre tvarlastkapacitet da montaget endast
kraver access fran en sida med borrning i 90° mot betongytan. Konstruktionshojden

forblir densamma. Behovet ar exempelvis vanligt forekommande for broar vid Skjuvarmering vid pagjutning ar en viktig aspekt att beakta nar man vill 6ka
omklassning till BK4 eller i andra sammanhang nér en betongkonstruktion i en den effektiva hojden for en betongkonstruktion genom pagjutning. De bada
byggnad far andrade lastforutsattningar. En efterinjekterad gangstang HAS-U 8.8 betonggjutningarna maste samverka fullt ut. Har finns mgjlighet att anvanda
eller HAS-U A4 med HIT-RE 500 V4 och fyllnadsset fungerar som tvarkraftsarmering. betongskruv eller injekterade gangstanger med mutter nar lasten betraktas som
Di mensionering g°°rs i P R CBhdarSstreBgthgningoe eorcihn g  statisknedled kvéasiestatiska FOr utmattningslast finns ockséa en speciellt framtagen
darefter lamplig konfiguration for balk, bjalklag, pelare eller vagg. produkt, HCC-B skjuvankare. Dimensionering gérs i PROFIS Engineering i
modul en owelayor etk d2refter | @2mplig konfigu

Eftermonterad skjuvarmering mot genomstansning ar en forstarkningsmetod
som planeras att introduceras under hdsten 2025. Forstarkningsmetoden fungerar
praktiskt pa samma séatt som eftermonterad tvarkrafsarmering. Vanligtvis forstarks

eller vagg.

omradet runt en pelare fran undersidan utan att vaningsplanet ovanfor paverkas. s :
Di mensionering kommer att Kkunna ¢ °%unahing i P ful e ¥
shear strengtheningd och d2refter | 2mplig konfigurat U AN |y e B
pelare HIT-RE 500 V4
B — s
— = 0«
. . . . I HIT-RE 500 4 +
Kontakta oss for ytterligare information! B e,
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TYPEXEMPEL INJEKTERING AV ARMERING VID
BRORENOVERING OCH FORSTARKNING AV BRO

Kantbalksbyte

Forlangning av pelare

——————— e

Forlangning av balk =
Forlangning vingmur
Forstarkning av fundament
Forstarkning av pelare

Forstarkning av vingmur

Forstarkning av brobana

o Do Do o o o Do Do Do

Forstarkning mot genomstansning
vid pelare

m SVENSKA HILTI HIT-GUIDEN | APRIL 2025

TILLBAKA TILL INNEHALL SEFORTECKNING

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM

UPPDATERINGAR |

A TRVINFRA-00227

A AMAANLAGGNING 23, EBC.1112
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o Do Do P>

o o Po Do Do

Forlangning av pelare
Forlangning av vagg
Forlangning av bjalklag

Anslutning trappa till bjalklag /
vagg

Stangning av bjalklagsdppning
Forstarkning av pelare
Forstarkning av vagg
Forstarkning av bjalklag

Forstarkning mot genomstansning
i bjalklag vid pelare / vagg

m SVENSKA HILTI HIT-GUIDEN | APRIL 2025

TYPEXEMPEL INJEKTERING AV ARMERING VID RENOVERING
OCH FORSTARKNING AV BYGGNAD

TILLBAKA TILL INNEHALL SFORTECKNING




Produktoversikt HIT for armeringsskarvning och forankring av armeringsjarn i betong enligt ETA*, SDS* och IFU*.

nog under normala

normala forhallanden.

mycket stort
anvandningsomrade.

hodgre temp. / storre

och diamantborrning
utan uppruggning.

armering och héardar

= = y s g e — T —
5 HIT-ICE
HIT-CT 100 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 HIT-RE 500 V4 HIT-FP 700 R (Hilti Tekniska Data)
Referensen i Sverige Stark snabbhardande Som 200-A V3 men Problemlésaren for Brandmastaren med Nodldsning.
med hdgst beddmningar i Globalt - . med langsammare . o brandbestandighet Alternativ vid extremt
. o . injekteringsmassa med . . extrema forhallanden . e N
Beskrivning miljddatabaserna. Stark budgetalternativ under kemi anpassad for hdégre &n ingjuten laga temperaturer.

Utan ETA, endast

enligt Arbetsmiljoverket

forhallanden. dimensioner / djup. som betong. Hilti Tekniska Data.
e . BASTA/ . BETA > BASTA/ BETA > BASTA/ DEKLARERAD / BASTA/ )
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket Accepterad / B / A -/ Undviks / C-/ - Undviks / C-/ B Undviks / C-/ B Undviks / C-/ C Accepterad / B / A -/ Undviks / C-/ -
Utbildningskrav och krav pa medicinsk undersékning Nej Ja Ja Ja Ja Nej Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushéallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushéllsavfall /

Hushallsavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Hushallsavfall Specialavfall
Vidhéftningsstyrka armeringsskarvning enligt EN 23
1992-1-1, 16, C20/25, 40°C/24°C, 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 (Hilti tekniska Data)
50 ar, osprucken betong (Mpa)
Vidhéftningsstyrka férankring av armering enligt EN
1992-1-1 / TRO69, for 16, C20/25, 40°C/24°C, 2,3/- 2,3/- 2,3/12 2,3/12 2,3/15 2,3/- -/-
50 &r, osprucken betong (Mpa)
Vidhéftningsstyrka férankring av armering enligt EN
1992-1-1 / TRO69, for 16, C20/25, 40°C/24°C, -/ - -/- 2,3/11 2,3/11 2,3/15 2,3/- -/-
100 ar, osprucken betong (Mpa)
Borrning med diamantborr + uppruggning av hal Nej Nej Ja, @16 till @25 Ja, @16 till @25 Ja, @16 till @25 Nej Nej
Borrning med diamantborr utan uppruggning av hal
mojlig / Vidhaftningsstyrka for g16, C20/25, Nej Nej Nej Nej Ja/9,5 Nej Nej
40°C/24°C, 100 ar, osprucken betong (Mpa)
Temperaturintervall betong vid installation -5°C till 40°C -5°C till 40°C -10°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C 5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C i betong 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 45 min/4 h 2h/24h 50 min/ 50 dagar 15min/1,5h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C i betong 4min/3,5h 3 min/ 45 min 4 min/ 30 min 9min/1h 15min/5h 15 min / 4 dagar 1 min/ 35 min

Dimensioner armering, maximalt injekteringsdjup

@8 till @25, 700 mm

@8 till @25, 1000 mm

@8 till @32, 1000 mm

@8 till @40, 1300 mm

@8 till @40, 3200 mm

@8 till @40, 2500 mm

@8 till @25, 500 mm

Undervattensinstallation mojlig Nej Nej Nej Nej Ja Nej Nej
Brandbestandig Delvis Delvis Delvis Delvis Delvis Ja Delvis
Foérpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330/500 ml 330/500 ml 330/500 /1400 ml 500 ml 296 ml

Patronhéllare (kassett)

=

=

=

=

=

—
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*ETA 1 European Technichal Assesment, SDS 1 Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU i Instruction For Use (bruksanvisning)
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REKOMMENDERAD
MONTAGEINSTRUKTION
INDJEKTERING AV

ARMERINGSJARN
| BETONG

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

.
N
\
-
N
.
.
-
\
-




HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

SafeSet; ar mering R8 t i ldnabRa2esenklade, SAr&® * mm Y B N
=2 — 3 & T 4%
Dimension Borrning och rengoéring Injektering
armering

Vid montage > 250 mm +
vid all injektering uppéat

Sugborr Borrhammare Dammsugare Injekteringspistol Slang Injekteringsplugg

TE-CD/-YD SDS Plus / Max

(Dim, max borrdjup)

| =

@8 mm @12, 200 mm /- TE30/- VC 10/ VC 20/ VC 40 HDE 500-22 - -
@12, 200 mm/ - TE 30/- - -
210 mm @14, 400 mm/ - TE 30 /- VC10/VC20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 11 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 14 (#2039309)
@14, 250 mm |/ - TE 30/- - -
) 412 [l @16, 400 / 1000* mm TE 30/ TE 50, TE 60, TE 70 MRS L AASE alb S HIT-VL 11 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 16 (#2039310)
HDE 500-22/
@ 16 mm @20, 400 / 1000* mm TE 30 / TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/ VC 40 e HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 20 (#2039312)
HDE 500-22/
@ 20 mm @25, -/ 1000* mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/ VC 40 o HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 25 (#2039315)
HDE 500-22/
@ 25 mm @32, -/ 1000* mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/ VC 40 D HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 32 (#2039318)
* HIT-CT 100 maximalt injekteringsdjup 700 mm. HIT-l CE maxi malt injekteringsdjup E@ES5094 mm. P 8000 D endast med HIT

2,330m|f11.1ﬂ.oz;2x\12m| 3 ! 4~2/3 @ @ 5

== 500mI/16.9fl.0z: 3x | 18ml

7

AT,

g;? @twork
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Injektering uppat; armering 28 till @25

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

(oberoende av borr- och rengéringsmetod) — —'E L T T— —
Dim. Injekteringspistol Injekteringsslang Injekteringsplugg Droppskydd Kil
armering HIT-OHC HIT-OHW

i? b—Y— — A /“\‘
HIT-VL11
@8 mm HDE 500-22 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 12 (#2039308) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HIT-VL11
210 mm HDE 500-22 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 14 (#2039309) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HIT-VL11
@12 mm HDE 500-22 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 16 (#2039310) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HDE 500-22/ HIT-VL16
16 mm P 8000 D (10 m) (#38249) HIT-SZ 20 (#2039312) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HDE 500-22/ HIT-VL16
@20 mm S (10 m) (#38249) HIT-SZ 25 (#2039315) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
HDE 500-22/ HIT-VL 16
@ 25 mm P 8000 D (10 m) (#38249) HIT-SZ 32 (#2039318) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
6. |7 8
N N
N N
.
N N
N N
1 5330ml/11.1fl.oz: 2% | 12ml L_“ g
== 500m!/16.8. oz: 3« | 18l }9 % N 7 NS
= M R S
o= d 3 ﬁf@ 3
’\% s X twork §
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Traditionell hammarborrning + rengéring; armering @8 till 16,0 10 x R bor r , HGT® UT(’)*Y L7 - % HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE
Dimension Borrning Rengoéring Injektering
armering (4 x blds + 4 x borsttag + 4 x blas)
Hammarborr Borrhammare Blaspump Stalrundborste Handtag Injekteringspistol
TE-CX/-YX SDS Plus / Max
(Dim, max borrdjup)
e Wi e ——1

=

¢

@8 mm @12, 120 /120 mm TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70 Blaspump (#60579) HIT-RB 12 (#336548) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
@12, 120 / 120 mm TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70 . HIT-RB 12 (#336548)
2l @14, 140 / 140 mm TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70 SESRID G HIT-RB 14 (#336549) AR (el lelSie 0
@14, 140 / 140 mm TE 6,TE 30 / TE 50, TE 60,TE 70 . HIT-RB 14 (#336549) ) _
@ 12 mm @16, 160 / 160 mm TE 6,TE 30 / TE 50, TE 60,TE 70 Bldspump (#60579) HIT-RB 16 (#336550) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
@ 16 mm @20, 200 mm TE 30 / TE 50, TE 60,TE 70 Blaspump (#60579) HIT-RB 20 (#336552) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
1 hgf 5_% 330ml/11.1fl.oz: 2x 1 12ml - - 7 2/3 8 ﬁ/—— 9
= 500ml/16.9fl.0z: 3x | 18ml T
m o 3 ;- _f:‘ |"'—"| W" 77T (/ ___________ ;anar‘r;n,anamr‘rxr
~ = ;
"% ;é tuworkc
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HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

s =S e ——
- T ) T e ———

Traditionell hammarborrning + rengéring; armering @8 till 25,0 250 mm

Dimension Borrning Rengoring Injektering
armering (2 x blds + 2 x borsttag + 2 x blas)
Hammarborr Borrhammare Kompressor Tryckluftspistol Tryckluftsslang Luftmunstycke Stalrundborste Handtag Injekteringspistol
TE-CX/-YX SDS Plus / Max min. 6 bar, 6m3/h
(Dim,
L max borrdjup) m
—Tmm
‘j e e aa ) e 3 m — [ | i
) = — m \ li / / ‘H\‘ I

TE 6,TE 30 / TE 50, X 'li;DLlO/O,S HIT-DL 12 HIT-RB 12

@8 mm @12, 250, 250 mm TE 60.TE 70 g G 10 (#38[L2 1@( 38251) (#371715) (#336548) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
HIT-DL 12 HIT-RB 12

@12, 250, 250 mm TE6,TE30/ . '5;DL10/0,8 (#371715) (#336548) _ _

ZR @14, 250, 250 mm | TE 50, TE 60, TE 70 g © 1o Gwgela 1%I( 38251) HIT-DL 14 HIT-RB 14 HUSEEH] e L) Alol= S0
(#371716) (#336549)
HIT-DL 14 HIT-RB 14

@14, 250 / 250 mm TE6,TE30/ 'Ii;DLlO/O,S (#371716) (#336549) _ _

@12 mm @16, 250 / 250 mm | TE 50, TE 60, TE 70 g G 1o (#38f2 1Hj( 38251) HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
(#371717) (#336550)
TE 30/ TE 50, TE A T-DL 16/0.8 HIT-DL 20 HIT-RB 20

@ 16 mm @20, 250 / 250 mm 0 Ta 0 ;) G 10 (#38p21t (i38252) (#371719) (#336552) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
y . T-DL 16/0.8 HIT-DL 25 HIT-RB 25

@ 20 mm @25, - / 250 mm TE 50, TE 60, TE 70 ;) G 10 (#3821t (%38252) (#371720) (#336553) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
of . . T-DL 16/0.8 HIT-DL 32 HIT-RB 32

@ 25 mm @32, -/ 250 mm TE 50, TE 60, TE 70 m G 10 (#38[L2 1%(’)(#38252) (#371721) (#336554) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22

M 4 5 330ml/11.11l.oz: 2x112ml 6 - - - 7 8 < 9
g <« 1 ofl.on ~%4
[c' 2 == 500mI/16.9fl.0z: 3x | 18l = ! /'\ ]

5 | = & N —
«2xp ~ = s
“% dﬁ tuork
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Traditionell hammarborrning + rengdring; armering @8 till 825, 250 till 800* mm

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

RS = —

Dim. Borrning Rengdring Injektering
armering (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Hammarborr Borrhammare Kom- Trycklufts- Tryck- Luft- Stalrundborste Forlangare till Adapter Injekterings- Injekterings- Injekterings-
TE-CX/-YX SDS pressor pistol lufts- munstycke stalrundborste pistol slang plugg
(Dim, max borrdjup) Plus / Max min. slang (350 / 700 mm)
6 bar,
m 6m3h '—T
EEEEEEEEEerrr e —— . 2 —
y — .m W\ (7 e : EE =
4
TE 30/ R HIT- HIT-VL11
) G 10 HIT-DL 12 HIT-RB 12 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-SZ 12
@8 mm @12, 800 / 800 mm TE 50, TE 60, g DL10/0,8 HDE 500-22 (Am)
TE 70 (#381215) (#38251) (#371715) (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) (#2042533) (#2039308)
TE 30/ R HIT-DL HIT-VL11
| G 10 HIT-DL 14 HIT-RB 14 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-SZ 14
@ 10 mm @14, 800 / 800 mm TE 50, TE 60, y 10/0,8 HDE 500-22 (Am)
TE 70 (#381215) (#38251) (#371716) (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) (#2042533) (#2039309)
TE 30/ R HIT-DL HIT-VL11
| G 10 HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-SZ 16
@ 12 mm @16, 800 / 800 mm TE 50, TE 60, y 10/0,8 HDE 500-22 (1m)
TE 70 (#381215) (#38251) (#371717) (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) (#2042533) (#2039310)
-/ R HIT-DL HIT-VL16
o1omm | ex-isonm | tesareeo | M| G SoA0 | wses | R | | Te ey | Paon | om | GESER
TE 70 (#38252) ' (#38249)
@ 20 mm @25 - /800 mm TE 50- {I'E 60 g G 10 l—llgoDé_ HIT-DL 25 HIT-RB 25 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE 500-22/ HI('I;—S/nlq_)16 HIT-SZ 25
) ) ) . . B "
TE 70 (#381215) (#38252) (#371720) (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (#38249) (#2039315)
-/ R HIT-DL HIT-VL 16
ommn | ow-smomm | et | M| 210 | amos | MIOUE | WTRem | WIRSIRSEITS | TECtee | Twea | g | HESE
TE 70 (#38252) ' (#38249)

* HIT-CT 100 maximalt injekteringsdjup 700 mm. HIT-ICE maximalt injekteringsdjup 500 mm. P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4.

@SN e

@
oy

5 330mi/11.1fl.oz: 2x | 12ml
=3 500mI/16.91l. 0z: 3x | 18ml
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Traditionell hammarborrning + reng06ring; armering @8 till @25, 800 till 1200* mm

HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

Dim. Borrning Rengoring Injektering
armering (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Hammarborr Borrhammare Kom- Trycklufts- Trycklufts- Forlang- Luft- Stal- Forlangare till Adapter Injek- Injekterins- Injekterings-
TE-CX/-YX SDS pressor anslutning slang / -ror ning till munstycke rundborste stélrundborste terings- slang plugg
(Dim, max Plus / Max min. trycklufts (350 / 700 mm) pistol
borrdjup 6 bar, 140 -ror
standardborr) m3/h (+1ror)
™ ¢
— ‘
@8 mm @12, 1000 / TE EE 3T°E/ 60 = HIT-DL A DLC'E];l 3 ) HIT-DL 12 HIT-RB 12 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) | TE-C (#263437) HDE H'(Tl'\;nL)ll HIT-SZ 12
1000 mm TE 70 (#336643) (#2046511) (#371715) (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) 500-22 (#2042533) (#2039308)
@ 10 mm @14, 1000 / TE ;E §I'OE/60 = HIT-DL A DL\|;|E—);1 3 ) HIT-DL 14 HIT-RB 14 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE le-l'\g‘)ll HIT-SZ 14
1000 mm TE 70 (#336643) (#2046511) (#371716) (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) 500-22 (#2042533) (#2039309)
- HIT- HIT-VL11
@12 mm @16 1200/ - TE30/- ﬁ,_ HIT-DL A DLV10/1.3 ) HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE @m HIT-SZ 16
(#336643) (#2046511) (#371717) (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) 500-22 (#2042533) (#2039310)
@ 16 mm @20, -/ TE 50' {I'E 60 [ . HIT-DL A '1'2;0\/7" HIT-DL-K HIT-DL 20 HIT-RB 20 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) 5(')_'0'?52/ HEIE)VnI#G HIT-SZ 20
1150 mm TE 70 (#336643) #336646) (#38250) (#371719) (#336552) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D* (#38249) (#2039312)
@ 20 mm @25, -/ TE 50' {I'E 60 ﬁ,k HIT-DL A qgov;‘ HIT-DL-K HIT-DL 25 HIT-RB 25 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) 5(')_'0'?52/ HHE)V;§6 HIT-SZ 25
1150 mm TE 70 (#336643) #336646) (#38250) (#371720) (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D* (#38249) (#2039315)
@ 25 mm @32, -/ TE 50' {I'E 60 . HIT-DL A qgov;‘ HIT-DL-K HIT-DL 32 HIT-RB 32 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) 5(')_'0'?52/ HI('B/;)lG HIT-SZ 32
1150 mm TE 70 (#336643) #336646) (#38250) (#371721) (#336554) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D* (#38249) (#2039318)

* HIT-HY 170 och HIT-HY 200-A V3 maximalt injekteringsdjup 1000 mm. Olika maximala borrlangder / armeringsdimension beroende pa begransningar i ETA samt tillgangliga standardborr. P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4.

w

5 aaomi/mifloz 2x2ml | G !
= 500m /16.91l.0z: 3x | 18l i

=
(ZSTP =~ -
L2TESP T
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HIT-HY 200-R V3 HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700- R

Traditionell hammarborrning + rengoéring; armering @32till 40,0 32 00* mm E
Dimension Borrning Rengdring
armering (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Hammarborr Adapter Borrférlangare Borrhammare Kompressor Tryck- Tryck- Forlangning till Luft- Stalrund- Forlangare till Adapter
TE-YX @/ (350, 600 och/ SDS Max min. lufts- luftsror tryckluftsror munstycke borste stélrundborste TE-Y
(Dim, max borrférlangare) eller 850 mm) 6 bar, 140 anslutning (+1ror) (700 mm)
borrdjup) m3/h
> 7 g
| — | —| "R Pres = == | i |~ —_—
@32 mm @37, 1150 mm TE-Y-AD $EE¥E:3 EZiggg S HIT-DL A Tg(_JV;_ HIT-DL-K HIT-DL 32 HIT-RB 37 HIT-RBS 10/0,7 TE-Y
utan forlangare (#382390) TE-FY-85 (#1954) TE 70 % (#336643) #336646) (#38250) (#371721) (#382259) (#336645) (#263439)
@ 40 mm @55, 800 mm (;522('338) Egggg Eﬁiggg e ﬁ; HIT-DL A |-1”6T/6V7L HIT-DL-K HIT-DL 32 HIT-RB 55 HIT-RBS 10/0,7 TE-Y
utan forlangare TE-FY-85 (#1954) (#336643) #336646) (#38250) (#371721) (#382266) (#336645) (#263439)
* HIT-HY 200-R V3 maximalt injekteringsdjup 1300 mm. HIT-FP 700-R maximalt injekteringsdjup 2500 mm. En adapter + en borrférlangare kravs for varje férlangning.
Injektering
Injekteringspistol Injekteringsslang Injekterings-
plugg
HDE 500-22 (max 700 mm) HIT-VL16 HIT-SZ 37
/ P 8000 D* (10 m) (#38249) (#2039320)
HDE 500-22 (max 400 mm) HIT-VL 16 HIT-SZ 55
/ P 8000 D* (10 m) (#38249) (#2039334)

* P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4.

5 aaomi/mifloz 2x2ml | G !
= 500mI /16.91l.0z: 3x | 18ml -
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HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

Diamantborrning + uppruggning + rengdring; armering g16 till 25,0 20d, O 480 mm* E iﬁ"E: \
Dim. Diamant- Uppruggning Rengoring Injekteringsutrustning
arm. borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Diamantborr Upp- Borrhammare Spolning Stal- Forlangare Adapter Kom- Tryck- Tryckluft- Luft- Injekterings- Injekterings- Injekterings-
(Dim, max ruggnings- SDS Max med rundborste stal- pressor lufts- slang munstycke pistol slang plugg
borrdjup) verktyg vatten rundborste min. pistol
TE-YRT (350 mm) 6 bar, 6/
" = —_— . 140 m3/h . "
2 = —| TR | —_— N . .
i P
TE-YRT HIT-RBS . HIT-DL HIT-VL16
@20 HIT-RB 20 TE-Y G 10 HIT-DL 20 HIT-SZ 20
@ 16 mm ’ 20/320 TE 50, 60, 70 10/0,35 16/0.8 HDE 500-22 (10 m)
320 mm (#2125066) (#336552) #371722) (#263439) g (#381215) (#38252) (#371719) (#38249) (#2039312)
& 20 mm @25, Tzi-/zgg HIT-RB 25 Hl'g/'ORESS TE-Y y G 10 ngDé‘ HIT-DL 25 HDE 500-22 Hgt')vr';je HIT-SZ 25
400 mm (#2125968) TE 50, 60, 70 (#336553) (#371722) (#263439) (#381215) (#38252) (#371720) (#38249) (#2039315)
TE-YRT HIT-RBS . HIT-DL HIT-VL 16
@32 HIT-RB 32 TE-Y w G 10 HIT-DL 32 HIT-SZ 32
@ 25 mm ’ 32/480 TE 50, 60, 70 10/0,35 16/0.8 HDE 500-22 (10 m)
480 mm (#2126031) (#336554) #371722) (#263439) (#381215) (#38252) (#371721) (#38249) (#2039318)

* Det gar att bestalla langre uppruggningsverktyg med lite framforhalining. Vanligen kontakta oss!

1 5 Bbar/90ps
10mm_hy £ 27
|
Sl
d
1:roughran max
6 somminor oxl o 7 ! 0...100 10 sec 30 sec
= 500mI/16.9fl.0z: 3x | 18ml " 101 200 20 sec 40 sec
201...300 30 sec 50 sec
301...400 40 sec 60 sec
401...500 50 sec 70 sec
501...600 60 sec 80 sec
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Diamantborrning + rengéring; armering 28 till 16, O 1 6 0 0 (medmeducerad vidhaftningsstyrka)

HIT-RE 500 V4

=

Dim. Diamant- Rengdring Injekteringsutrustning
arm. borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Diamantborr Spolning Stalrund- Forlangare till Adapter Borrhammare Kompressor Trycklufts- Tryckluft- Forlangning Luft- Injekterings Injekterings Injekterings
(Dim, max med borste stélrundborste TE-C SDS Plus min. 6 bar, anslutning slang / -rér till munstycke -pistol -slang -plugg
borrdjup) vatten (350 / 700 mm) 140* m3h tryckluftsror
> > —_ 3] - ~ L p ’ . " — .
& | e | e | — -— T8 Pores = |- = | T e
HIT-RBS 10/0,35
. _ . ) : HIT- . _ HIT-VL11 .
@8 mm @12, 2 hilr HIT-RB 12 (#371722) TE-C TE 6,TE 30 = HIT-DL A DLV10/1.3 ) HIT-DL 12 HDE 500-22 (m) HIT-SZ 12
1000 mm B LJ (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) (#336643) (#371715) / P 8000 D (#2039308)
(#336645) (#2046511) (#2042533)
HIT-RBS 10/0,35
@10 14, ‘""‘ri HIT-RB 14 (#371722) TE-C TE 6.TE 30 i HIT-DL A DL\?::.El 3 ) HIT-DL 14 HDE 500-22 HI'(F]—-\r:]I511 HIT-SZ 14
mm 1000 mm TR (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) ' - (#336643) ’ (#371716) / P 8000 D (#2039309)
(#336645) (#2046511) (#2042533)
HIT-RBS 10/0,35
[ 25 g . | ! - -
@ 12 @16, e— | HrRB 16 (#371722) TE-C E 6.TE 30 — HIT-DL A DLC'EM . ) HIT-DL16 | HDE 500-22 H'Il\r;'gll HIT-SZ 16
mm 1200 mm P (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) ' w (#336643) ' (#371717) / P 8000 D (#2039310)
(#336645) (#2046511) (#2042533)
HIT-RBS 10/0,35
[ 25w ge . | ! o o
@ 16 . 6?§%m ﬁ_‘Js HIT-RB 20 (#371722) TE-C E 6.TE 30 — HIT-DL A 'igo\’?" HIT-DL-K HIT-DL20 | HDE 500-22 H'(Tl(;’ r';)lﬁ HIT-SZ 20
mm ? (#336552) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) ' c (#336643) y (#38250) (#371719) / P 8000 D (#2039312)
(#336645) #336646) (#38249)
* Notera max borrdjup for respektive armeringsstorlek. Kompressor 6 bar, 6 m3/h t.o.m. 800 mm.
1 2 S 6bar/ 90 psi 7 6bar/90 psi
10mm he 22+ 22+
|
!
dy L
8_3 330ml/11.11l.oz: 2x [ 12ml 9 @ <
=3 500ml/16.91l.0z: 3x | 18ml ) //'\
Nearararatatardl (it

]
EZET~
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f? @twmk
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Diamantborrning + rengéring; armering 220 till 240, O 3 2 0 0 (fnedmeducerad vidhaftningsstyrka)

HIT-RE 500 V4

=

Dim. Diamant- Rengoring
armering borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Diamantborr Spolning Stal- Forlangare till Adapter Borrhammare Kompressor Trycklufts- Tryckluftsror Forlangning Injekterings- Luft-
(Dim, max med rundborste stalrundborste TE-Y SDS Max min. 6 bar, anslutning till tryckluftsrér slang munstycke
borrdjup) vatten (350 / 700 mm) 140 m3/h (+1ror)
S —— e T ‘ e s
—_—— ¥ — -
2, 7, . vy -
@ 20 mm @25, "2“"’-5 HIT-RB 25 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50. 60. 70 = HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 25
2000 mm < oY (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) T (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371720)
| 25 L P
@ 25 mm @32, - "ri HIT-RB 32 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50. 60. 70 — HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 32
2500 mm T o7 (#336554) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) e e (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371721)
[ 2% - _ _ Re _ _ - - ~ -
@ 32 mm @40, 2 : “‘ri HIT-RB 40 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50, 60, 70 -~ HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 32
3200 mm : (#382260) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371721)
B -z o _ _ o _ A DI - i .
@ 40 mm 752, — r‘ HIT-RB 52 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50, 60, 70 s HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 32
3200 mm (#382265) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371721)
* Notera max injekteringsdjup for respektive armeringsstorlek.
Dim. Injekteringsutrustning
armering
Injekteringspistol Injekteringsslang Injekteringsplugg
1 ; 7
6bar/90 psi 6bar/90 psi i HIT-VL 16 HIT-SZ 25
10mm_h,, 22 spp|| G 20mm HDE 500-22 /P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039315)
1
= @ 25 mm HDE500-22 (O 1500 nkT-VL 16 HIT-SZ 32
do / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039318)
8 POP——— HDE500-22 (O 7J*0 midIT-VL 16 HIT-SZ 40
3 .oz @32 mm
= 500ml /16.9fL.0z:3x | 18 / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039325)
=
(25T ~ - 3 4 @t @ 40 mm HDE500-22 ( O 7*0 midIT-VL 16 HIT-SZ 52
LZESSP T 4 work / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039333
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RAD KEMISK INFASTNING MED HIT OCH ANKARSTANG |

BETONG

Kemiska infastningar med HIT &r, sedan uppdateringen 2024-07-01 av TRVINFRA-00227;
6.1.4.4. Infastning, ocksa tillaten for svenska broar och broliknande konstruktioner.

Kemisk infastning med HIT och ankarstang anvands for att fora 6ver last fran en
stalkonstruktion till betongkonstruktionen. Har reglerar SS-EN 1992-4 dimensioneringen.
Sprucken betong skall antas om motsatsen inte uttryckligen kan verifieras.
Vidhaftningshallfastheten for den aktuella injekteringsmassan i sprucken betong spelar
stor roll for vilka laster en kemisk infastning eller infastningsgrupp kan éverfora till
betongen. Hilti HIT-CT 100 &r oftast, men inte alltid, tillrackligt stark for andamalet och bor
vara forstahandsvalet baserat pd hoga betyg i miljodatabaserna. | regel kan man
kompensera for en lagre vidhaftningshallfasthet genom ett 6kat infastningsdjup eller fler
infastningar.

Di mensionering g°rs i PROFI S fixingdi meamoimn @t it
en modell av de givna forutsattningarna. | den kostnadsfria standardversionen av PROFIS
Engineering gors dimensioneringen enligt SS-EN 1992-4 som forutsatter att

infastningsplaten ar tillrackligt styv oavsett vilken dimension pa infastningsplat man matar

in. Det finns ocksa en avgiftsbelagd mer avancerad del av modulen for dimensionering av
infastningar enligt SS-EN 1992-4 vilken hanterar bedémningen ftillrackligt styv

infastningsplat enligt SS-EN 1992-4 oHar far man ett kvitto pa om infastningsplaten

faktiskt ar tillrackligt styv och vilka tillskottslaster som uppkommer av avvikelsen fran

absolut styv. Dennadelarfist at e @c¢h anvinder GBFEM) Component Based

Fenita Element Modeling.

Rengoringen av borrhalet och att injekteringen sker utan att luftfickor skapas ar helt
centralt for den faktiska vidhaftningen. Vi rekommenderar att man bade foreskriver och i
praktiken anvander montagemetoden Hilti SafeSet om detta ar méjligt med tanke péa
dimension, injekteringsdjup och ovriga forutsattningar. Hilti SafeSet ar ocksa den
montagemetod som innefattar minst antal komponenter och minst antal montagesteg for
ett snabbare, enklare och sékrare montage.

Fordelarna med kemisk infastning med HIT och ankarstang i betong jamfort med
mekaniska infastningar ar att man kan anpassa infastningsdjupet till den radande
lastsituationen samt att man kan tillata sma kant- och inbérdes avstand da lasten Gverfors
langs hela ankarstangen och ingen spéanningskoncentration till infastningens ande
foreligger. Vidare finns stora majligheter att valja ankarstang i den stélkvalitet som miljon
kraver samt i den dimension och langd som behdvs. En kemisk inféstning med HIT och
ankarstang fungerar som en ingjutningsdetal;j, fast eftermonterad i exakt ratt position och
med hogre vidhaftningshallfasthet. En viktig fordel &r ocksa att borrhalen automatiskt tatas
mot intrangande fukt och fritt vatten for att unvika frostsprangning och paverkan pa
betongkonstruktionens armering fran exempelvis klorider.

Att anvanda fyllnadsset i kombination med kemiska infastningar med HIT och ankarstang
kan utnyttjas pa ett flertal satt. Dels kan man precis som i kombination med mekaniska

My digrRMiRgar drfvahBadylinBdssRt for att fordela tvarlast absolut solidariskt mellan alla

infastningar i en infastningsgrupp for 6kad tvarlastkapacitet néra fri betongkant. D&
dimensionerar man enligt den utékade beréakningsmetodiken SOFA i PROFIS
Engineering. Att anvanda fylinadsset ar ocksa ett hjalpmedel for att battre ta hand om
utmattningslaster genom samma princip. Vidare kan man ocksa nyttja mojligheten till
foreskrivning av 6verstora frigdende hal i infastningsplaten. Detta for att kunna borra halen
i betongen for den kemiska infastningen genom infastningsplaten. Detta sakerstéller 100%
borrposition och passform. De, under montaget, 6verstora frigdende halen i
infastningsplaten fylls sedan genom injektering av HIT i fylinadsetet sa att man darefter
helt saknar frigaende hal nar infastningen skall ta last. Nu tillgodoser man alltsa ater
kravet i EN 1992-4 gallande maximal frigaende haldiameter i infastningsplaten. Aven nar
kravet om fysisk separation mellan infastning och armering foreligger (oftast broar och
tunnlar) kan man kombinera distansringarna med ett fyllnadsset och 6verstora hal i
infastningsplaten for att underlatta montaget.
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TYPEXEMPEL KEMISK INFASTNING MED HIT OCH
ANKARSTANG FOR BETONGBRO

A Skyddsracke gangtrafik

A Skyddsracke fordonstrafik
(vid reparation)

Bullerplank
Skyltar
Portaler
Installationer

Belysningsstolpar

o I o o T I

Arbetsplattform

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM
UPPDATERINGAR |

A TRVINFRA-00227
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TYPEXEMPEL KEMISK INFASTNING MED HIT OCH
ANKARSTANG | BETONG FOR BYGGNAD

Pelarfot

Balkande / konsol

Stal for upplag till prefab bjalklag
Stal for upplag till skalmur

Stal for upplag till trappa

Maskinfundament

o T Po Do o Do Do

Tunga temporéra konstruktioner
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Produktoversikt HIT for kemisk infastning med ankarstang i betong enligt ETA*, SDS* och IFU*

o
Produkt
HIT-ICE
HIT-CT 100 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-RE 500 V4 (Hilti Tekniska Data)
Referensen i Sverige med Stark snabbhardande Problemlésaren for extrema N&dldsning. Alternativ vid
Beskrivning hogst beddomningar i Globalt budgetalternativ injekteringsmassa med forhallanden och extremt l&ga temperaturer.

miljodatabaserna. Stark nog
under normala férhallanden.

under normala forhallanden.

mycket stort
anvandningsomréde.

diamantborrning utan
uppruggning.

Utan ETA, endast Hilti
Tekniska Data.

Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket

BASTA/
Accepterad / B/ A

-/ Undviks / C-/ -

BETA > BASTA/
Undviks / C-/ B

DEKLARERAD /
Undviks / C-/C

-/ Undviks / C-/ -

Utbildningskrav och krav pa medicinsk undersokning enl. Arbetsmiljéverket

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Avfallshantering hdrdad massa / témd foérpackning

Hushallsavfall /
Hushallsavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Vidhaftningsstyrka enligt ETA 50 ar for dimensionering enligt EN 1992-4,

9/35

for M16, C20/25, 40°C/24°C, torr eller vat, osprucken / sprucken, betong (MPa) 10y 1075 L &7 U (Hilti tekniska Data)
Vidhaftningsstyrka enligt ETA 100 ar for dimensionering enligt EN 1992-4, for L. - 17/8.1 17/85 L.

M16, C20/25, 40°C/24°C, , torr eller vat betong, sprucken / osprucken (MPa) ' '

Borrning med d@am_ant_borr + uppruggning av hal + rengdéring mojligt (utan ) ) M6 till M30 M6 till M30 )
reducering av vidhaftningsstyrka)

Borrning med diamantborr utan upp_ruggnir?g av hal + rengéring mojligt i ) ) ) M8 till M30, 13 MPa )
osprucken betong med reducerad vidhéaftningsstyrka

Temperaturintervall grundmaterial vid installation -5°C till 40°C 0°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 2h/24h 15min/1,5h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C 4min/3,5h 3 min/ 45 min 4 min/ 30 min 15min/5h 1 min/ 35 min

Dimensioner och maximalt injekteringsdjup

M8 till M24, 480 mm

M8 till M24, 288 mm

M8 till M30, 600 mm

M8 till M39, 780 mm

M8 till M24, 480 mm

Undervattensinstallation majlig Nej Nej Nej Ja Nej
Dimensionering for brandlastfall Nej Nej Ja Ja Nej
Forpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 mi 330 /500 /1400 ml 296 ml

Patronhallare (kassett)

=

=

\

=

*ETA i European Technichal Assesment, SDS i Safety Data Sheet (sakerhetsdatablad), IFU i Instruction For Use (bruksanvisning)
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Produktoversikt ankarstanger

markering pa skalle for enkel
identifiering av material och
langd efter installation.

hantera utmattningslast i
kombination med HIT-HY 200-
A V3 pé fixt sattdjup.

med mutter och bricka.

kemiska infastningar.

Prod ukt 1-):' r!}" L T N B ‘ i‘;faff&fd:.'f.W{ E?E
27
HAS-U HAS-D HAS HIS-N HIT-Z
Prer[num SRl T Premium ankarstang med Ultimat ankarstang med
ankarstang med mutter och . ; . -
- o integrerat dynamiskt set R, mutter och bricka speciellt
S IRl (7] CEE speciellt utformad for att Standard rakkapad gangstan AT TS ) e utformad for att hantera
Beskrivning HVU2. Snedskuren spets och p pad gang 9 hylsa fér demonterbara

montage helt utan krav p&
rengdring tillsammans med
HIT-HY 200-A V3.

Tillganglig i stalkvalitet 5.8 elférzinkad

M6-M24, 75-500 mm

M8-M20, 80-260 mm

Tillganglig i stalkvalitet 8.8 elférzinkad

M8-M30, 110-450 mm

M12-M20, 160-280 mm

M8-M20, 80-260 mm

M8-M20, 90-205 mm

M8-M20, 80-330 mm

Tillganglig i stalkvalitet 5.8 varmforzinkad (5.8 HDG)

M8-M24, 80-500 mm

M8-M20, 110-260 mm

Tillganglig i stalkvalitet 8.8 varmférzinkad (8.8 HDG)

M8-M30, 150-400 mm

M8-M20, 110-260 mm

M16-M20, 155-250 mm

Tillganglig i A4 (rostfri syrafast)
CRC Il enligt SS-EN 1993-1-4:2006/A1:2015

M8-M30, 80-450 mm

M8-M20, 80-260 mm

M8-M20, 90-205 mm

M8-M20, 80-250 mm

Tillganglig i HCR (EN 1.4529) i simhallar, utsatta broar, vagtunnlar m.m.
CRC V enligt SS-EN 1993-1-4:2006/A1:2015

Specialbestéllning

Ingar i ETA for Hilti HIT-CT 100 Iy Ja . Ja . -
Ingar i ETA for Hilti HIT-HY 170 E . . Ja " -
Ingdr i ETA for Hilti HIT-HY 200-A V3 E Ia Ia Ja Ja Ja
Ingar i ETA for Hilti HIT-RE 500 V4 'E . . Ja " -
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Produktdversikt fylinadsset (som fylls med injekteringsmassa)

Produkt

Fyllnadsset M8

Fyllnadsset M10

Fyllnadsset M12

&

Fyllnadsset M16

Fyllnadsset M20

Fyllnadsset M24

Beskrivning

A Fylinadsset kan, precis som i kombination med mekaniska infastningar, anvéandas tillsammans med kemiska infastningar med HIT och ankarstang. Fylinadssetet injekteras med HIT som fyller ut
halrummet mellan infastningen och infastningsplaten. Man anvander ofta fylinadsset for att férdela tvarlast absolut solidariskt mellan alla infastningar i en infastningsgrupp. Detta ger 6kad
tvarlastkapacitet nara fri betongkant och dimensioneringen utférs da enligt den utékade berakningsmetodiken SOFA. Samma princip galler vid dimensionering for utmattningslast.

A Vidare kan man ocks& nyttja mojligheten till 6verstora frigiende hal i infastningsplaten for att kunna borra hélen, i betongen for den kemiska infastningen, genom infastningsplaten. Detta
sakerstaller 100% borrposition och passform. De 6verstora frigdende halen i infastningsplaten under montaget fylls sedan genom injektering av HIT i fyllnadsetet s att man déarefter helt saknar
frighende hal nar infastningen skall ta last. Aven nar krav om fysisk separation mellan infastning och armering féreligger, oftast broar och tunnlar, kan man kombinera distansringarna med ett
fylinadsset och dverstora hal i infastningsplaten for att underlatta montaget.

A Fylinadsset kan ocks& anvéndas for att skapa god anliggning mellan mutter och infastningsplét d& borrning avviker frén vinkelrét position genom de tv& brickornas sfariska anslutning. +/- 5 grader
raknas som vinkelrét borrning. Fylinadsset kompenserar for upp till ca +/- 25 graders avvikelse.

A Med hjalp

av tva-

fyll nadsset

me°jligg®°rs

2a2ven en

0oingjuten

A anderangida @mbetengkgristrulgienen-morgedas g @nkar-m
stdngen varefter hela spalten mellan gangstang och betong fylls med injekteringsmassa. Nar injekteringsmassan tranger ut ur motstadende fyllnadsset ar spalten fylld. Storre borrhal underlattar.

uy

Tillganglig i elférzinkat utférande

Ja (#2127787)

Ja (#2127788)

Ja (#2127789)

Ja (#2127890)

Ja (#2127891)

Ja (#2127892)

Tillganglig i varmférzinkat utférande

Ja (#2164747)

Ja (#2164748)

Ja (#2164749)

Tillganglig i rostfritt (A4) utférande

Ja (#2127893)

Ja (#2127894)

Ja (#2127895)

Ja (#2127896)

Ja (#2127897)

Ja (#2039308)

Ytterdiameter fyllnadsbricka 38 mm 42 mm 44 mm 52 mm 60 mm 70 mm
Tjocklek fyllnadsbricka 5 mm 5 mm 5mm 6 mm 6 mm 6 mm
Totalhdjd fylinadsset = Okning av t,, for val 8 mm 9 mm 10 mm 11 mm 13 mm 15 mm

av ankarstangens langd

Kompatibla ankarstanger

HAS-U, HAS, HIT-Z

HAS-U, HAS, HIT-Z

HAS-U, HAS, HIT-Z

HAS-U, HAS, HIT-Z

HAS-U, HAS, HIT-Z

HAS-U, HAS, HIT-Z

b
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HIT-RE 500 V4

Produktdversikt centreringsringar

=

Beskrivning Centreringsringar anvéands for att fysiskt separera en ankarstang frdn armeringen i en betongkonstruktion. Genom de bada centreringsringarna (E och M) sakras ankarstangens position till
centrum av borrhalet och Hilti HIT-RE 500 V4 omsluter nu ankarstangen i alla riktningar. Centreringsringen i a&nden av ankarstangen sakerstaller ocksa fysisk separation i montageriktningen for
M12-M30. Observera storre borrdiameter och montagedjup vid montage med centreringsringar.
Ankarstang Borrdiameter i Centreringsring 1 E Hojd Centreringsring 1M Hojd Rekommenderad frigdende haldiameter
HAS-U, betong kemisk ande av ankarstang centreringsring -E 2 x diametern fran centreringsring -M infastningsplat for kemisk infastning med
HAS inféstning med (-M fér M8/M10) infastningsplat centreringsringar och fylinadsset vid
centreringsringar genomsticksmontage
M8 14 mm HIT-CR M8-M (#383472) 10 mm HIT-CR M8-M (#383472) 10 mm 16 mm
M10 16 mm HIT-CR M10-M (#383473) 10 mm HIT-CR M10-M (#383473) 10 mm 18 mm
M12 18 mm HIT-CR M12-E (#382252) 10 mm HIT-CR M12-M (#383474) 10 mm 20 mm
M16 22 mm HIT-CR M16-E (#382253) 15 mm HIT-CR M16-M (#383475) 15 mm 24 mm
M20 25 mm HIT-CR M20-E (#382254) 15 mm HIT-CR M20-M (#383476) 15 mm 27 mm
M24 30 mm HIT-CR M24-E (#382255) 15 mm HIT-CR M24-M (#383477) 15 mm 32 mm
M30 37 mm HIT-CR M30-E (#382257) 15 mm HIT-CR M30-M (#383479) 15 mm Fyllnadsset ej tillgangligt

* For M8 och M10 anvéands 2 st HIT-CR-M. .
Ankarstang

Det effektiva infastningsdjupet (for anvandning i PROFIS Engineering) fds genom att minska det erforderliga faktiska infastningsdjupet med

hojden pa centreringsringarna och éversta 2d enligt foljande: . .
Netact=Nset T (Ncrm +here+ 2d) O 6d

d.v.s. det verkliga infastningsdjupet vid kemisk infastning med centreringsring maste okas jamfort med en kemisk infastning utan Infastningsplat

centreringsringar. Det effektiva infastningsdjupet h . .., som fér tillgodoraknas blir allts& avstdndet mellan centreringsringarna.

Den 6vre kanten av HIT-CR-M skall placeras 2 x diametern av ankarstangen fran betongytan. HIT-CR-M
Vid montage med centreringsringar kravs storre borrdiameter, enligt ovan tabell, jamfért med ETA for HIT-RE 500 V4. Detta leder till en
°kad temperaturutveckling vilket begr2nsar anvREB W4 Nngen till otemp aturintervall la,gnligt ETA f
Tillatna montagemetoder: SafeSet med sugborr, traditionell hammarborrning + rengéring eller diamantborrning féljt av uppruggning och
rengoring. Ej enbart diamantborrning.
HIT-CR-E

Ej godkant for vattenfyllda hal (eller undervattensmontage). i
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