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Inledning 1 1

Denna guide syftar till att vagleda till valgrundade metod- och produktval vid projektering : ¥, Y f I ] el

och produktivt utférande betraffande injektering av armering, forstarkning av befintliga -" : i | | g 18

betongkonstruktioner samt montage med kemiska infastningar. J i 'l l 1" 1
L 1t
i J

Guiden omfattar projektering av eftermonterad omlottskarvning av armering,
eftermonterad armeringsférankring, eftermonterad tvarkraftsarmering, eftermonterad
forstarkning mot genomstansning, skjuvarmering vid pagjutning, samt kemiska
infastningar i betong med utvandigt gadngade ankarstanger samt invandigt gangade hylsor.

Den innehéller vidare en samlad 6versikt éver de flesta montageinstruktioner som géller
for olika produkter och montageférutsattningar i betong for vagledning till ett korrekt
utférande. S A ey P

Innehallet omfattar merparten av de produkter och tillbehér som Hilti marknadsfér inom :
dessa omraden. Syftet ar att skapa tydlighet och ge stdd fér korrekt projektering, tydlig A
foreskrivning och ett enkelt, sakert och produktivt montage. ’

Vid motstridiga uppgifter galler alltid produktens ETA.
Ambitionen ar att i framtiden utdka guidens omfattning. Synpunkter och aterkoppling

valkomnas. -

= W, 3

=

Rickard Bergeryd ; "}
Code & Approval Manager Sverige 5

i
0

r E p o i d - 3 "
T % e =

s £ o
el /o U

L]
[ %

&

-
m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026 4 (B0 i
B

m l,!'. = __"l_"al‘-.L'



Miljocertifieringssystem, betyg i miljodatabaser och praktisk
hantering

» Byggbranschen star for en betydande del av varldens samlade klimatavtryck och [ ] ]
miljécertifieringssystem som exempelvis Miljdbyggnad, Breeam och Leed spelar en viktig roll 0000

for att guida branschen att géra mer hallbara val. 000000 BRE EAM@ S E

» Miljddatabaser som Basta, Byggvarubedémningen och SundaHus dversatter kraven i
miljécertifieringssystemen till jamférbara bedémningar som hjalper oss att valja ratt produkt BYGGNAD
eller metod i det enskilda montaget. En injekteringsmassa bestar av tva komponenter. Dessa
beddms enskilt.

» Grundprincipen ar att, sa langt det ar mojligt, valja produkter med héga bedémningar i
miljddatabaserna, bade i projekteringsskedet och vid utférandet. Om en produkt med lagre
beddmning behdver anvandas ska detta hanteras genom avvikelsehantering, dar produktvalet -

motiveras. B BYGG“AR“

» Genom produktens sakerhetsdatablad framgar vilken skyddsutrustning som kravs samt hur BEDUMNINGEN A 4
rester far hanteras. Arbetsmiljoverket reglerar vidare, beroende pa det kemiska innehallet, vilka BASTA Sﬁhdzﬁiﬁs
ytterligare skyddsatgarder som maste vidtas for att hantera olika kemiska risker pa ett sékert
satt. Detta galler t.ex. utbildningskrav och krav pa medicinsk undersékning med
tjanstbarhetsbeddémning.

+ [l alla tillampliga sammanhang boér produkter foreskrivas och anvandas med hansyn till
manniska och miljo.

Hw___+__.»'

-
L =

B IT-CT 100 Hilti HIT-CT100 B
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Dimensionering i PROFIS Engineering - oversikt

» Effektivdimensionering for injektering av armeringsjarn, AprLICATIONS
forstarkning av befintlig betongkonstruktion och montage med
H H A H 1 A H HEH Anchoaring to Concrete Anchoring to Masomn . Handrail Concrete-over-metal-deck da L Concrete overlay P Post-installed rebar
kemllska |.nfastn|ngar med HIT i betong utfors i Hilti PROFIS \‘/ Fachuispciee N fron Ko Mossoey 4 - g i ol ki izt A *‘ﬁ et
Engineering.
’ ::;arie . ) \1 A’::jhi-r:c.k.\ann.el. : ””[| ?';:_a,.s:,%m.:,menh.g ,"F/ Wood Connections ? ;n::. Connector Design

* Mjukvaran innehaller ett antal moduler som hanterar olika
dimensioneringssituationer. Dimensioneringar utfoérda i
PROFIS Engineering har i férsta hand stéd i SS-EN 1992-1-1,
SS-EN 1992-1-2 samt SS-EN 1992-4.

» For situationer dar Eurocode saknar dimensioneringsregler
finns mojlighet att dimensionera med stéd av Technical
Reports, General Technique Permits eller Hilti-metoder, vilka
ar val underbyggda och dokumenterade.

* PROFIS Engineering ar ett molnbaserat
dimensioneringsverktyg som i normalfallet ar kostnadsfritt att
anvanda.

» Det finns ocksa en premiumversion som ger access till en
mer avancerad del av modulen fér dimensionering av
infastningar enligt EN 1992-4. Har hanteras bedémningen
“tillrackligt styv inféstningsplat” och hur du kan forstarka den
for att den skall bli det. Premiumversionen ar “state of the art”
och anvander CBFEM, Component Based Finite Element
Modeling.
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Avvikelsehantering

« Grundregeln ar att alltid forsdka anvanda produkter med sa hoéga
beddmningar i miljddatabaserna som méjligt. Om situationen av
olika anledningar kraver att en produkt med lagre bedémning
maste anvandas hanteras detta genom avvikelsehantering dar
valet av produkt motiveras.

« Referensen ar Hilti HIT-CT 100 som tagits fram i syfte att vara en
miljdanpassad injekteringsmassa med ett kemiskt innehall som
mojliggdr sa hoga bedémningar i miljddatabaserna som majligt och
med tekniska egenskaper som tacker normalbehovet.

- For att forenkla avvikelsehantering har dokument tagits fram for ett
antal alternativa produkter som i olika sammanhang har tekniska
férdelar som maste kunna motiveras.

+ Ni hittar dessa dokument pa hilti.se i anslutning till respektive
produkt under dokument / referensdokument.
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Skanning av befintlig betong-
konstruktion

» Nar ett armeringsjarn skall injekteras eller en ankarstang skall monteras ar det ofta av
storsta vikt att denna hamnar i ratt position i forhallande till armeringen i den befintliga
betongkonstruktionen. Om det galler omlottskarvning, t.ex. vid ett kantbalksbyte pa en
bro, kapas normalt den befintliga betongkonstruktionen (kantbalken) av och laget fér den
befintliga armeringen ar visuellt synlig vilket ger enkel positionering av borrpunkter. | de
flesta andra situationer saknas denna information.

» | planeringsskedet kan aldre ritningar anvandas som underlag for att identifiera principiella
borrménster. For att faststalla exakta borrpunkter kravs dock i regel skanning av den
befintliga konstruktionen. Langsgaende dragarmering och tvarkraftsarmering bér normalt
inte skadas, d& de fyller en viktig funktion. Aven i de fall d&r genomborrning av befintlig
armering ar tillaten bor detta undvikas i mojligaste man.

» Borrning genom armering medfér 6kad tidsatgang, hdgre vibrationsexponering samt 6kat
slitage pa borrkronor.

* Anvandning av betongskanner ar darfoér i regel en god investering. Det sékerstaller att
montaget utférs enligt avsikt och att borrmomentet kan genomféras effektivt.

» Hilti PS85 ar en enklare betongskanner som fungerar genom radarteknik och som oftast
racker till for att lokalisera armeringens lage och darmed justera borrlagen vid normala
tackskikt och i 6vrigt normala torra forutsattningar. Radartekniken ar mindre lamplig i
nygjuten betong som fortfarande har ett stort vatteninnehall.

» Hilti PS 300 ar en mer avancerad passiv betongskanner som detekterar armeringen via
magnetfalt. Den anvands for att analysera armeringens exakta position och tackskikt med
hég noggrannhet och har en rackvidd om upp till 200 mm i betongen. Denna finns
tillganglig att hyra via Skanska Rental.
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Sugborr med dammsugare
- fran borrvagn eller borrigg vid seriemontage

+ Montageinstruktionerna med sugborr och dammsugare kombinerar professionella
verktyg och infastningsprodukter for en saker arbetsmiljé och 6kad produktivitet — fran
borrning och halrengdring till injektering och atdragning. Vid seriemontage
rekommenderas att féreskriva borrning med borrhammare monterad i borrvagn eller
annan borrigg sa att position, riktning och djup garanteras. Detta minskar ocksa
vibrationsexponeringen for operatdren med upp till 75%!

» Borrning och samtidig rengdring med hjalp av Hilti sugborr kopplad till Hilti dammsugare
skapar en i princip dammfri arbetsmiljé, 6kar produktiviteten och sékerstaller att
borrhalen alltid ar perfekt rengjorda. Detta ar den forsta forutsattningen fér en god
vidhaftning mellan stal, Hilti HIT och betong.

 Injektering vid djupare montage (>250 mm) utférs med slang och injekteringsplugg i
anpassad dimension vilket sakerstaller en injektering helt utan Iuftfickor. Detta &r den
andra forutsattningen for en god vidhaftning mellan stal, Hilti HIT och betong.

- Atdragning av mutter vid kemisk infastning med hjalp av mutterdragare med AT-modul
sakerstaller ratt atdragningsmoment med méjlighet till dokumentation.

+ Vid borrning av djupare hal, oavsett borrmetod och oavsett om man anvander en
borrvagn eller borrar for hand, ger det bast produktivitet och borrekonomi nar man
borrar halen stegvis djupare. Bérja med att borra med ett kortare borr till 400 mm djup,
byt till ett 700/800 mm borr och avsluta med ett 1000/1150 mm borr. Genom detta
forfarande far de langre borren styrning till ungefér halva sin langd och héller sig raka
mycket langre. Sugborren finns tillgangliga fér borrning till max 1000 mm. Standard
hammarborr finns tillgéngliga for borrning till ca 1150 mm (beroende pa storlek) men vi
kan leverera betydligt langre borr! | samband med projektering ar det darfor I1ampligt att
kontakta oss for att se vad som ar mgjligt och vilken ledtid man kan férvanta sig.
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Spec2Site. Ett korrekt montage forutsatter en tydlig och
fullstandig foreskrivning

» Ratt position, ratt montagedjup, val rengjorda hal, injektering fri fran luftfickor samt ratt Exempel KO
atdragningsmoment (vid kemisk infastning) ar en forutsattning for en korrekt lastéverféring. Att
enbart ange en produkt och hanvisa till leverantérens anvisningar ger ingen tydlig foreskrivning. Injektering av armeringsjarn och montage av kemiska infastningar skall, om inget annat

anges, utforas enligt nedan montageinstruktion:
» For HIT-produkter finns ett stort antal montageinstruktioner som galler for olika montagedjup,

borrmetoder och andra montageférutsattningar. Alla ger en korrekt lastoverféring under « Borrning med samtidig rengéring av borrhal utférs med sugborr kopplad till
férutsattning att de verkligen utférs ratt. Montageinstruktionerna fér borrning med sugborr med kompatibel dammsugare for att sakerstélla halrengoring.
dammsugare ger mycket goda forutsattningar for ett korrekt utférande och lagger samtidigt
grunden for en god arbetsmiljo och en hdg produktivitet. Ett korrekt montage forutsatter en «  Vid montage >250 mm samt vid montage uppét skall foriangningsslang och
tydlig foreskrivning. Detta samband benamns Spec2Site. injekteringsplugg i anpassad dimension anvandas for att forhindra uppkomsten av
luftfickor.
» Lampligt ar att dvergripande redogdra for hur injektering av armeringsjarn samt kemiska
infastningar skall hanteras i projektet genom att ange detta pa projektets forsta K-ritning, ofta - Raétt atdragningsmoment av kemiska infastningar sakerstalls genom atdragning med
kallad KO. AT-modul alternativt med hjalp av kalibrerad momentnyckel.

* | anslutning till respektive injektering och kemisk infastning ar det nédvandigt att alltid ange
HIT-produkt med borrdimension, montagedjup, dimension, langd och stalkvalitet pa

. : . E liniekteri S
ankarstangen samt det maximala atdragningsmomentet. xempelinjeliering armeringsjarn

Armering @12 injekteras med Hilti HIT-CT 100,
borrdimension 14 mm, montagedjup 400 mm.

\' m Exempel kemisk infastning
: =

Hilti HIT-CT 100 + Hilti HAS-U 8.8 M16x380,
borrdimension 18 mm, montagedjup 300 mm,
max atdragningsmoment 80 Nm.

3 IT-CT 100 Hilti HIT-CT100 B
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Sammanfattande rad till projektor

» Vid projektering bor produkter med hdéga bedémningar i miljiddatabaser
prioriteras. Hilti HIT-CT 100 kan i manga fall anvéndas som férstahandsval. De T T
flesta anvandare foredrar Hilti HIT-CT 100 aven om det ibland medfér storre
borrdjup eller fler borrhal.

o=

Y

JEHUH |
N T-CT 100 Hilti HIT-CT 100 B

+ Dimensionering bor utféras i Hilti PROFIS Engineering, vilket sakerstaller att
foreskrivningen uppfyller kraven i SS-EN 1992-1-1, SS-EN 1992-1-2 eller SS-
EN 1992-4. Fér situationer dar Eurocode saknar stdd finns alternativa,
dokumenterade metoder.

» Skanning av befintlig betong i teoretiska borrlagen med exempelvis Hilti PS 300
bor foreskrivas for att faststélla befintliga armeringslagen och sakerstalla avsedd
funktion.

» Ett korrekt montage forutsatter en tydlig féreskrivning (Spec2Site). Ange hela
montaget, inte enbart produktval, och inkludera vid behov en évergripande
féreskrivning i projektets KO-ritning.

» Fdreskrivning av montagemetod &r avgérande. Borrning med sugborr och
dammsugare bor anges dar det ar mojligt, da detta ger basta férutsattningar for
ett korrekt utférande, en god arbetsmiljé och en hég produktivitet.

» Vid seriemontage bér borrning med borrhammare monterad i borrvagn eller
borrigg foreskrivas for att sakerstalla korrekt position, riktning och djup samt
minska vibrationsexponeringen for operatoren.

» Vid djupa hal bor halen borras med succesivt langre borr for en hdg produktivitet
och god borrekonomi.
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Sammanfattande rad till utforare

* Produkter med hoga beddémningar i miljddatabaser bor anvandas dar det ar mojligt.

+ | vissa fall kraver laster eller montagef6rutsattningar produkter med lagre
bedémning. Dessa medfor avstegshantering, 6kade krav pa utbildning, medicinsk il _
kontroll, skyddsatgérder samt avfallshantering, men kan anvéndas nar s& krévs. ) 1_1 IrcTi00  Hititm-cT 100 8]

Y

Em

o=

» Skanning av befintlig betong i teoretiska borrlagen med exempelvis Hilti PS 300 bor
utféras for att faststalla befintliga armeringslagen och justera borrpositioner vilket
forenklar borrningen, minskar vibrationsexponeringen samt sakerstaller avsedd
funktion.

» Korrekt rengéring av borrhal och injektering utan luftfickor ar helt avgérande for
vidhaftningsférmagan.

+ Borrning med sugborr och dammsugare ger en avsevart battre arbetsmiljoé och
hdgre produktivitet jamfort med traditionella metoder. Vid blota férhallanden kan
borrkronans hal sattas igen och behéver da rensas. Utférandet med sugborr ar
anda mycket effektivare an traditionell hammarborrning. Metoden rekommenderas
starkt pa grund av forbattrad arbetsmiljé och 6kad produktivitet.

» Vid seriemontage bdr borrning med borrhammare monterad i borrvagn eller borrigg
anvandas for att sékerstalla korrekt position, riktning och djup. Arbetsmiljon blir
betydligt battre genom mer ergonomisk arbetsstallning samt en minskad
vibrationsexponering med upp till 75%!

» Vid djupa hal bor halen borras med succesivt langre borr for en hdg produktivitet
och god borrekonomi.
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Eftermonterad armering
vid omlottskarvning
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Typexempel Eftermonterad armering vid omlottskarvning - bro

Kantbalksbyte
Forlangning av pelare
Forlangning av balk

Forlangning vingmur
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Typexempel Eftermonterad armering vid omlottskarvning - byggnad

Forlangning av pelare
Forlangning av vagg
Forlangning av bjalklag

Stangning av bjalklags6ppning
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Eftermonterad armering — omlottskarvning

HIT-CT 100, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

Fastgjutning av armering med injekteringsmassa i borrade hal &r, sedan uppdateringen av AMA Anléggning 23, ) . .
EBC.1112 Ospéand armering, fullt tillaten fér svenska broar och andra anlaggningsprojekt. el Bl TSGR T e

Eftermonterad omlottskarvning av armeringsjarn i betong anvands for att éverféra last mellan ett s 7 ¥

eftermonterat och ett befintligt armeringsjarn nar en betongkonstruktion forlangs sa att en monolitisk samverkan
i betongkonstruktionen sakerstalls. Har ar i grunden skarvldngden beroende av vidhaftningen av det befintliga

armeringsjarnet enligt SS-EN 1992-1-1; ekv. 8.10. Vidhaftningshallfastheten f6r injekteringsmassan, f,4 pg enligt ? 1~_ I —
EAD 330087 utgar dven den fran ett ingjutet armeringsjéarn som beror av varden pa betongens tryckhallfasthet j V) e & i
som ges av SS-EN 1992-1-1. HIT-produktens héga vidhaftningshallfasthet kan dédrmed inte utnyttjas fullt ut. == — S

A~ Gjutningsrikining
Top - Layer 1 wae | 2

Metoden ar dock mycket kostnadseffektiv genom borrning med férhallandevis liten diameter och snabb
hardning. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan hanteras.

8)45° < &5 907 ©)h> 250 mm
Battom - Layer1 | 27078 120

’]A_] 1&] - l‘rw waven e
”I ‘:l zml{ﬁm% T = ™

h

Skarvlangden bestams av injekteringsmassans amplifieringsfaktor, a,,, och vidhaftningseffektivitetsfaktorn, k, = s

enligt respektive ETA baserad pa EAD 330087, i kombination med aktuell betonghalifasthet. Den paverkas aven

b) <250 mm d) h>600 mm Oringlengeh. |, 294 mm

av vidhaftningsforhallandena i det aktuella betongtvarsnittet, enligt definition i SS-EN 1992-1-1, figur 8.2, samt
av tédckande betongskikt och avstandet mellan befintligt och eftermonterat armeringsjarn.

a8 ) ‘goda’ - Tor ala ELE d 200 - “goda” X
stinger sireckad zon - daliga’ vidhéftningsforh. Las ength g 260 mm

Figur 8.2 - Beskrivning av vidhafiningsférhallanden v

§ BOTTOM - LAYER 1 ~

Dimensionering kan antingen utféras mot den faktiska dimensionerande lasten/momentet i omlott skarvningen Btg C25/30
alternativt mot armeringsjarnets flytgrans. Hilti HIT-CT 100 &r oftast mer an tillréckligt stark fér andamalet och Bjalklag 250 mm

N . . C N . . @10 s150 mm i 6k
bor vara forstahandsvalet baserat pa hoga betyg i miljddatabaserna. Féreskriv borrning med sugborr och @10 2150 2: : Sk

[ S—

dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg s att position, riktning och Tvarlast 25 kN i Hi
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%! Moment -25 kNm

God vidhaftning 6k/uk
Berakningen gors i PROFIS Engineering i modulen "Post-installed rebar” genom att valja "Lap splice” och Lésning:
darefter [lAmplig modell under Applications . Mata in alla parametrar for befintlig betong, armering och vald 210 $150 mr.n 8k "i‘ )
borrmetod sé& noga som mdjligt. Valj "Rebar position User defined”. Ange dnskad dimension och inbdrdes injekteras med
avstand pa din armering. Vanligen ar basta I6sningen att folja befintlig armerings dimension och inbdrdes Hilti HIT-CT 100
avstand. Valj krav pa teknisk livslangd. Férutom normal dimensionering for statiska laster kan dven borrdimension 12 mm |
jordbavningslaster och brandlastfall hanteras. Notera att beréakningen gors for en metersektion savida man inte montagedjup 300 mm - TS

avmarkerar "Continuous in X direction”. Borrdimension ges i berdkningsrapporten, avsnitt 7. @10 s150 mm i uk

injekteras med
Hilti HIT-CT 100
borrdimension 12 mm
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Produktoversikt, Eftermonterad armering — omlottskarvning enligt ETA*, SDS* och IFU*

nog under normala

normala forhallanden.

mycket stort
anvandningsomrade.

dimensioner / djup.

utan uppruggning

armering och héardar

' i - .
HIT-CT 10 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 HIT-RE 500 V4 HIT-FP 700 R (Hilti Tekniska Data)
Referensen i Sverige Stark snabbhérdande Som 200-A V3 med Problemldsaren for Brandmastaren med No6dlésning.
med hdgst bedémningar Globalt A ———— langsammare kemi extrema forhallanden brandbestandighet Alternativ vid extremt
Beskrivning i miljddatabaserna. Stark budgetalternativ under ) 9 anpassad for storre och diamantborrning hégre an ingjuten laga temperaturer.

Utan ETA, endast

enligt Arbetsmiljoverket

forhallanden. Bestéllningsvara med restriktioner. som betong. Hilti Tekniska Data.
P BASTA/ ) BETA > BASTA/ BETA > BASTA/ DEKLARERAD / BASTA/ .
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket Accepterad / B / A -/ Undviks / C-/ - Undviks / C-/ B Undviks / C-/ B Undviks / C-/ C Accepterad / B / A -/ Undviks / C-/ -
Utbildningskrav och krav pa medicinsk unders6kning Nej Ja Ja Ja Ja Nej Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Hushallsavfall Specialavfall
Kostnadsjamforelse
Vidhaftning omlottskarvning enl. EAD 330087, 216,
C20/25, 40°C/24°C, 50 ar/ 100 ar/ 120 ar sug-/ 2,3 MPa 23 I\/!Pa 2,3 MPa 2,3 MPa 2,3 MPa 2;3 MPa . - 2.3 MPa
h (50 ar) (50 ar /100 ar) (Hilti tekniska Data)

ammarborr

- Diamantborrning med uppruggning, vidhaftning Nej Nej 216 till @25, 2,3 MPa 216 till @25, 2,3 MPa 216 till @25, 2,3 MPa Nej Nej
- Diamantborrning utan uppruggning, vidhaftning Nej Nej Nej Nej 2,3 MPa Nej Nej
Temperaturintervall betong vid installation -5°C till 40°C -5°C till 40°C -10°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C 5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C i betong 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 45 min/4h 2h/24h 50 min / 50 dagar 15 min/15h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C i betong 4min/3,5h 3 min / 45 min 4 min / 30 min 9min/1h 15min/5h 15 min / 4 dagar 1 min / 35 min

Dimensioner armering, maximalt injekteringsdjup

@8 till @25, 700 mm

@8 till @25, 1000 mm

@8 till @32, 1000 mm

@8 till @40, 1300 mm

@8 till @40, 3200 mm

@8 till @40, 2500 mm

@8 till @25, 500 mm

Undervattensinstallation majlig Nej Nej Nej Nej Ja Nej Nej
Brandbestandig Delvis Delvis Delvis Delvis Delvis Ja Delvis
Forpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 / 1400 ml 500 ml 296 ml

Patronhallare 330 / 500 ml (kassett)

=

=

o

(=

=

=

*ETA —European Technichal Assessment, SDS — Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU — Instruction For Use (bruksanvisning)
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Typexempel Eftermonterad armeringsforankring - bro

Kantbalksbyte

Breddning av bro

I
1
Forlangning vingmur l'jj"; L
I
i
|
|
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Typexempel Eftermonterad armeringsforankring - byggnad

Forankring vagg mot bjalklag
Forankring pelare mot bjalklag
Férankring bjalklag mot vagg
Fdrankring balk mot vagg
Fdrankring balk till pelare

Forankring trappa till bjalklag /
vagg
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Eftermonterad armeringsforankring - oversikt

Fastgjutning av armering med injekteringsmassa i borrade hal ar, sedan uppdateringen av
AMA Anlaggning 23, EBC.1112 Ospand armering, fullt tillaten for svenska broar och andra
anlaggningsprojekt.

Eftermonterad armeringsforankring anvands i de fall dar omlottskarvning inte ar méjlig.
Draglasten éverfors da fran det eftermonterade armeringsjarnet till den omgivande betongen,
snarare an till befintlig armering. Férankringen sker ofta vinkelratt mot armeringsriktningen i
den befintliga konstruktionen eller i omraden utan parallell armering i narheten.

Dimensionering av eftermonterad armeringsférankring ar mer komplex, da metoden inte ar
fullt ut definierad i SS-EN 1992-1-1:2005. Flera etablerade berakningsmetoder finns, baserade
pa SS-EN 1992-1-1 eller EOTA TR 069, vilka hanterar olika lastsituationer och
dimensioneringsfall. Dessa baseras pa vidhaftningsvarden enligt respektive ETA och &r
kopplade till olika HIT-produkter.

Dimensionering utfors i Hilti PROFIS Engineering. Berakningen avser som standard en
metersektion, om inte "Continuous in X direction” avmarkeras.

Vid komplexa, fast inspanda fall kan det vara fordelaktigt att valja "Slab to wall”, avmarkera
”"Continuous in X direction” och darefter definiera samtliga kantavstand via "Change to a
custom element”.

Om dimensioneringen begransas av "Concrete breakout” kan kompletterande verifiering
utanfér PROFIS Engineering kravas. Detta kan exempelvis géras genom att pavisa att
befintlig armering har tillracklig férankringslangd pa bada sidor om en potentiell brottspricka,
vilket férhindrar konbrott.

Val av produkt bor, dar det &r méjligt, baseras pa hoga bedémningar i miljddatabaser. Hilti
HIT-CT 100 &r i manga fall ett Iampligt forstahandsval.

Notera att de eftermonterade armeringsjarnen alltid hanterar draglast savida de inte enbart
finns dar som ett minimikrav enligt SS-EN 1992-1-1. Med tryck- och draglasti tabellen avses
forankringssnittets lastsituation.

Beraknings- Lastriktning / moment som kan hanteras i Vidhéftning Dim. fall Produkter
metod forankringssnittet. Forklaring. baserad pa tillgangliga for
dimensionering
HIT-CT 100
. HIT-HY 200-A V3
Sl HIT-RE 500 V4
HIT-FP 700-R
Eurocode Trycklast och/eller tvarlast. HIT-HY 200-A V3
e S— En fritt upplagd / ledad anslutning mellan ny EAD 330087 Jordbavning HIT-RE 500 V4
9 och befintlig konstruktionsdel. HIT-FP 700-R
HIT-CT 100
Brand HIT-HY 200-A V3
HIT-RE 500 V4
HIT-FP 700-R
N HIT-CT 100
Eurocode Moment_ och"tvarlast mgd eller utan trycklast. ) HIT-HY 200-A V3
. En fast inspand anslutning mellan ny och EAD 330087 Statiskt
strut & tie befintlia konstruktionsdel HIT-RE 500 V4
efintlig konstruktionsde HIT-EP 700-R
Moment och tvarlast med tryck- eller draglast. Statiskt LIRS
L ; HIT-RE 500 V4
EOTA En fast inspand anslutning mellan ny och EAD 332402
TR 069 befintlig konstruktionsdel som dessutom kan
hantera draglast. Jordbavning HIT-RE 500 V4
. Tvarlast med eller utan trycklast. En fritt
Hilti method upplagd / ledad anslutning mellan ny och EAD 332402 Statiskt HIT-HY 200-A V3
anchorage L ) HIT-RE 500 V4
befintlig konstruktionsdel.
Moment och tvarlast med eller utan trycklast.
Hilti method En fast inspand anslutning mellan ny och . HIT-HY 200-A V3
strut & tie befintlig konstruktionsdel. B izl HIT-RE 500 V4
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Eftermonterad armeringsforankring - Eurocode anchorage

Eurocode anchorage kan anvandas som berakningsmetod for férankringslangden av armering som utgor
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar forankringssnittet betraktas som en fritt upplagd
anslutning. Férankringssnittet kan hantera trycklast och/eller tvarlast. Alltsa varken moment eller draglast kan
forekomma i snittet. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan tillampas.

Foérankringslangden baseras pa SS-EN 1992-1-1, ekv. 8.3, dar grundférankringslangden precis som i
omlottskarvning utgér fran vidh&ftningshallfastheten f, o enligt respektive ETA baserad pa EAD 330087. Den
faktiska vidhaftningskapaciteten hos HIT-produkten kan darmed inte fullt ut tillgodoraknas.

Dimensionerande férankringslangd paverkas av injekteringsmassans amplifieringsfaktor, ay,, och
vidhaftningseffektivitetsfaktorn, k,, enligt ETA baserad pa EAD 330087, i kombination med aktuell
betonghallfasthet. Den paverkas aven av vidhaftningsférhallanden i betongtvarsnittet enligt SS-EN 1992-1-1,
figur 8.2.

Dimensionerande last i férankringssnittet ligger till grund fér berakningen. Hilti HIT-CT 100 &r i manga fall
tillracklig och bor, baserat pa hoga bedémningar i miljodatabaser, vara férstahandsval. Kortare
forankringslangder kan i vissa fall uppnas med Hilti HIT-HY 200-A V3 eller Hilti HIT-RE 500 V4. For utférandet
bdr borrning med sugborr och dammsugare foreskrivas, garna i kombination med borrvagn eller borrigg, for att
sakerstalla korrekt position, riktning och djup samt fér minskad vibrationsexponering med upp till 75%.

Berakningen utfors i Hilti PROFIS Engineering i modulen "Post-installed rebar” med "End anchorage” och
Idmplig application med design method "Eurocode anchorage”. Parametrar for geometri, material och
borrmetod anges noggrant. "Rebar position Automatic” kan anvandas initialt, men bér vid behov ersattas med
"User defined” om man vill anvanda en specifik dimension och inbérdes avstand for sin armering.

Statiska laster utgor grundfallet, men aven jordbavnings- och brandlastfall kan beaktas. Berdkningen avser
som standard en metersektion, om inte "Continuous in X direction” avmarkeras. Borrdimension framgar av
berakningsrapporten, avsnitt 7.

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok — Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida
under Engineering Center/ Tekniska produktguider.

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

HIT-CT 100, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

2 A
" l h ( l hv
s [A] Al [ DESIGN METHOD -~
ength, |, = 120.mm
d J RN 3 >
o T [ 250] ] " Eurocode sirt & e, TUA
- 1 T [EOTA TROGO. WA
T — Hilh Mothod anchorage. HA
A - Gjutningsrikining
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d

Btg C25/30
Végg 250 mm
Bjalklag 250 mm
Tvarlast 25 kN
God vidhaftning

Lésning:
@10 s300 mm i uk
injekteras med
Hilti HIT-CT 100
borrdimension 12 mm
montagedjup 120 mm

A 53 REBARLOADS ~
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A
0, lm Battom -Layer1 | 27,778 120
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stanger streckad zon — “daliga” vidhafiningsforh.

Figur 8.2 - Beskrivning av vidhafinings forhallanden Driing lengih, , 120 mm

Anchorags length, o 120 mm




HIT-CT 100, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R
Eurocode strut & tie kan anvéndas som berakningsmetod for férankringslangden av armering som utgér i ) :
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar férankringssnittet betraktas som en fast inspénd gLl fe s R N
anslutning. Forankringssnittet kan hantera tvarlast och moment med eller utan trycklast. Alltsé kan inte X X s
draglast hanteras i snittet. Tekniska livslangdskrav fér 50/100/120 ar kan hanteras.

b o e G—— b S

Har ar férankringslangden for det eftermonterade armeringsjérnet baserad pa fackverksmodellen i SS-EN

<
1992-1-1 samt SS-EN 1992-1-1; ekv. 8.3 dar grundférankringsldngden, precis som vid éverlappning, utgar fran L -er R -1‘\ L?J Gl 8

Eugcodo anchorage 11

en vidhéaftningshallfasthet, f 4 5 enligt respektive produkts ETA baserad pa EAD 330087. Har kan alltsa inte

@ Eurocode strut & tie, max driing

- - P2 NNNNUANNNANANNY
S V) 250 - et |, = 216 oo
T Lo xchs 1 EOTA TROGO, /A

L3
*
| B= B Edwo | Hilt Method anchorage. HA

den verkliga vidhaftningshallfastheten for den aktuella HIT-produkten nyttjas fullt ut.

A~ Gjutningstikining
Hil Method strut & tie, TVA

845" < <90 ) h> 250 mm

Foérankringslangden paverkas av injekteringsmassans amplifieringsfaktor, alb, och 'E o B E 5
vidhaftningseffektivitetsfaktorn, kb, enligt respektive produkts ETA baserad pa EAD 330087, i kombination med I =T | L‘f _ - LJJ - LR
aktuell betonghallfasthet. Den paverkas dven av vidhaftningsférhallanden i betongtvérsnittet enligt SS-EN T [T A —1 T iy T T
1992-1-1, figur 8.2. R o e § om o =
B Siia fxsiern @ 8)8b)"goda’ vidhafningsforh. foralla €} & d) omarkerad zon - "goda” vKINaNiNgS oM i A
Dimensioneringen utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT-CT 100 &r e ———
oftast mer an tillrackligt stark fér andamalet och bor vara férstahandsvalet baserat pa hdoga betyg i VS;% (2:5232/ ?:m — 218 rom
miljddatabaserna. Férankringslangden kan dock bli nagot kortare med HIT-HY 200-A V3 och HIT-RE 500 V4. Bjalklag 250 mm ‘4»‘*%‘? il RS
Foreskriv borrning med sugborr och dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller Tvéarlast 25 kN 0y
annan borrigg sa att position, riktning och djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for Moment -25 kNm Hme s ~
operatéren med upp till 75%! God vidhaftning k/uk e
Berakning utférs i PROFIS Engineering i modulen "Post-installed rebar” genom att valja "End anchorage” och @12 Is'?;g"rfm i 8k Oleg g 120mm
darefter [lamplig modell under Applications och med "Eurocode strut & tie” som design method. Mata in alla injekteras med Aot 120 mim
parametrar sa noga som mdjligt inklusive vald borrmetod. Borja med "Rebar position Automatic” men var Hilti HIT-CT 100

} st momes @ ~

borrdimension 12 mm

medveten om att denna kan ge udda dimensioner. Valj i sa fall "Rebar position User defined”. Ange 6nskad )
montagedjup 220 mm

dimension och inbdrdes avstand pa din armering. Testa alternativa dimensioner och inbérdes avstand for att

hitta den mest optimala I6sningen. Notera att berdkningen gors for en metersektion savida man inte @10 s250 mm i 6k
avmarkerar "Continuous in X direction”. Borrdimension ges i berakningsrapporten, avsnitt 8, Installation data. injekteras med =
Hilti HIT-CT 100 i
For ytterligare vagledning se Teknisk handbok — Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida borrdimension 12 mm N ) i
under Engineering Center/ Tekniska produktguider. montagedjup 120 mm % i '
-~ frcr w0 romevcrioo ) Tie 6 Ay, 0 Y
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Eftermonterad armeringsforankring — EOTA TR 069

EOTA TR 069 kan med fordel anvandas som berakningsmetod for férankringslangden av armering som utgér
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar férankringssnittet betraktas som en fast inspand
anslutning. Férankringssnittet kan hantera tvarlast och moment med eller utan tryck- eller draglast. Tekniska
livslangdskrav for 50/100/120 ar kan hanteras.

Forankringslangden for det eftermonterade armeringsjarnet baseras pa en vidareutveckling av
fackverksmodellen enligt SS-EN 1992-1-1, kompletterad genom EOTA TR 069. Vidhaftningshallfastheten
fha,pir h@mtas fran respektive produkts ETA baserad pa EAD 332402, vilket innebér att den faktiska
vidhaftningskapaciteten hos produkten kan tillgodordknas. Samtidigt beaktas betongkonbrott, vilket kan vara
avgorande vid sma kantavstand. Hilti HIT-CT 100 kan inte anvandas i denna metod da den inte omfattas av
EAD 332402.

Dimensionering utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT-HY 200-A bor
vara forstahandsvalet baserat pa hégre betyg i miljddatabaserna. Foreskriv borrning med sugborr och
dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%!

Berakning gérs i PROFIS Engineering i modulen "Post-installed rebar” genom att valja "End anchorage” och
darefter [lamplig modell under Applications och med "EOTA TR 069” som design method. Mata in alla
parametrar sa noga som mdjligt inklusive vald borrmetod. Bdrja med "Rebar position Automatic” men var
medveten om att denna kan ge udda dimensioner. Valj i sa fall "Rebar position User defined”. Ange 6nskad
dimension och inbérdes avstand pa din armering. Testa alternativa dimensioner och inbdrdes avstand for att
hitta den mest optimala I6sningen. Notera att berdkningen gors for en metersektion savida man inte
avmarkerar "Continuous in X direction”. Borrdimension ges i berakningsrapporten, avsnitt 7, Installation data.

Jamfort med féregaende berdkning (Eurocode strut & tie) med exakt samma férutsattningar ger EOTA TR 069
en lésning for armeringsjarnen i 6k som gar ner i dimension och montagedjup samtidigt som ett stérre
inboérdes avstand kan tillampas.

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok — Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida
under Engineering Center/ Tekniska produktguider.

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

P A
“%’ [ m— oy . .
& S | A =
~ [ ‘...“.4
m FROIS ENGINE EFON I Al ) DESIGN METHOD ~
4 . PR
x [ r s i -
R — | T WetaT eeae T
A= Guningaritning Hilti Method strut & tie, /A
Y a)as° < @90 o)n> 250 mm

Btg C25/30
Végg 250 mm
Bjalklag 250 mm
Tvarlast 25 kN
Moment -25 kNm
God vidhaftning 6k/uk

Lésning:

@10 s200 mm i 6k
injekteras med
Hilti HIT-HY 200-A
borrdimension 12 mm
montagedjup 200 mm

@10 s250 mm i uk
injekteras med
Hilti HIT-CT 100

borrdimension 12 mm
montagedjup 100 mm

® i

— wo | Fr |
,,I < < |n
E 5
— =
5) <250 mm 4)h>800 mm
)& b) goda” forata 084 d 200 - "g0da”
stanger sirockad z0n - "daliga’ vidhafringsforh.

Figur 8.2 - Beskrivning av vidhafiningsférhallanden

=5 REBAR LOADS A

Layers FealeN] 1 fmm]
Top-layert | 130782 | 19
Bottom - Layer1 | 27,778 100

% Top-LaveRt ~

Defing kength. |,

Ancharage length, by

% BoTToM-LAvER 1 2

Stes:

Drillng length. 4 100 mm

Anchorage leogih. 100 mm

% CONCRETE BREAKOUT A

Concrete Brahaut

% BONDSPUTTING ~

Bond Soliing
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Eftermonterad armeringsforankring — Hilti Method anchorage

HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

Hilti method anchorage kan anvandas som berakningsmetod for férankringslangden av armering som utgor .
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar forankringssnittet betraktas som en fritt upplagd < | o -
anslutning. Forankringssnittet kan hantera tvarlast med eller utan trycklast. Alltsa varken moment eller draglast = > V= &
kan férekomma i snittet. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan tillampas. . =
Foérankringslangden baseras pa SS-EN 1992-1-1, ekv. 8.3, men grundférankringslangden hamtar
vidhaftningshéllifastheten f,4 o fran respektive HIT produkts ETA baserad p4 EAD 332402, vilket innebar att L R ? 1~_ i s £
den faktiska vidhaftningskapaciteten hos produkten kan tillgodoréknas. Detta ger ibland men inte alltid ett e I = S I
kortare inborrningsdjup jamfért med Eurocode anchorage. Hilti HIT-CT 100 kan inte anvandas i denna metod | I; = | =] = f { rp— a
da den inte omfattas av EAD 332402. = T o S i
= u:. R ) i Eurocode strut & tie. A

Dimensionering utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT-HY 200-A bor [ == | fJ - 1J i o bty i

. o | e T .. . . e ‘:l ALWH i Heti Method strt & te, FVA
vara forstahandsvalet baserat pa hégre betyg i miljédatabaserna. Féreskriv borrning med sugborr och i) (== o] £ 4 e
dammsugare ldmpligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och e N . R
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatdéren med upp till 75%! ol o sty 98 Ocoummntion- s vseoion, Pm—— e
Berakning utfors i Hilti PROFIS Engineering i modulen "Post-installed rebar” med "End anchorage” och lamplig vgé,%(z:zzag/i?m ] e :
application med design method "Hilti Method anchorage”. Parametrar fér geometri, material och borrmetod Bjsilklag 250 mm rﬁtﬂm Ti i
anges noggrant. "Rebar position Automatic” kan anvandas initialt, men boér vid behov ersattas med "User Tvéarlast 25 kN | { | Ty 100
defined” om man vill anvanda en specifik dimension och inbérdes avstand for sin armering. God vidhéftning ‘I ol dvsagpleghls 100 mm

. ‘ |
Endast statiska lastfall kan hanteras. Berakningen avser som standard en metersektion, om inte "Continuous Losning: - j ’L q
) e . . ) o . ) @10 $300 mm i uk | |
in X direction” avmarkeras. Borrdimension framgar av berakningsrapporten, avsnitt 7, Installation data. injekteras med o
Hilti HIT-HY 200-A V3

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok — Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida borrdimension 12 mm =
under Engineering Center/ Tekniska produktguider. montagedjup 100 mm
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Eftermonterad armeringsforankring — Hilti Method strut & tie

HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

Hilti Method strut & tie kan anvandas som berakningsmetod for férankringslangden av armering som utgor
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar férankringssnittet betraktas som en fast inspand
anslutning. Forankringssnittet kan hantera tvarlast och moment med eller utan trycklast. Alltsé kan inte
draglast hanteras i snittet. Tekniska livslangdskrav fér 50/100/120 ar kan hanteras.

Har ar férankringslangden for det eftermonterad armeringsjarnet baserad pa fackverksmodellen i SS-EN 1992-

<
1-1 samt SS-EN 1992-1-1; ekv. 8.3. Grundftrankringslangden hamtar vidh&ftningshallfastheten fy 4 pir fran L R -1‘\ o L =

respektive HIT produkts ETA baserad pa EAD 332402, vilket innebar att den faktiska vidhaftningskapaciteten » £ I S EL:':;TIW "

hos produkten kan tillgodoraknas. Detta ger ibland men inte alltid ett kortare inborrningsdjup jamfért med | I:- = | e = ”“m s g g

Eurocode strut & tie. Hilti HIT-CT 100 kan inte anvéndas i denna metod d& den inte omfattas av EAD 332402. —— I | S

A

Dimensionering utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT-HY 200-A bér | E e | T mi,% ) muoes

vara forstahandsvalet baserat pa hégre betyg i miljisdatabaserna. Féreskriv borrning med sugborr och T == A —1 - Th o e e

dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg s& att position, riktning och e s e et [ |

djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatdéren med upp till 75%! HRmietisisn® 80 vt s orarangon g vnsvgson im‘”"'“‘“" &

Berakning utfors i PROFIS Engineering i modulen "Post-installed rebar’ genom att vilja "End anchorage” och VS;% Zgg/?:m fii

darefter Iamplig modell under Applications och med "Hilti Method strut & tie” som design method. Mata in alla Bjalklag 250 mm 14,068 i L.

parametrar s& noga som mgjligt inklusive vald borrmetod. Borja med "Rebar position Automatic” men var Tvéarlast 25 kN 006.4n Ao gl 218 mm

medveten om att denna kan ge udda dimensioner. Val;j i sa fall "Rebar position User defined”. Ange 6nskad Moment -25 kNm — .

dimension och inbérdes avstand pa din armering. Testa alternativa dimensioner och inbérdes avstand for att God vidhaftning Ok/uk .

hitta den mest optimala I16sningen. Lésning: -
n . n . . o » . . . . . . . 612 3150 mm I 0k Orilng length. |, 100 mm

Berakningen gors for en metersektion savida man inte avmarkerar "Continuous in X direction”. Borrdimension injekteras med

ges i berakningsrapporten, avsnitt 8, Installation data. Elilti(;ﬂlT-HY 20(1)-2A V3 socronge erghly 100 mm

orraimension mm
For ytterligare vagledning se Teknisk handbok — Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida montagedjup 220 mm
under Engineering Center/ Tekniska produktguider. 510 5250 mm i uk

injekteras med Hilti

HIT-HY 200-A V3
borrdimension 12 mm
montagedjup 100 mm
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Produkt

Produktoversikt, Eftermonterad armeringsforankring enligt ETA*, SDS* och IFU*

nog under normala

normala férhallanden.

mycket stort
anvandningsomrade.

dimensioner / djup.

utan uppruggning med

armering och hardar

. A e e = ) > s — .
R HIT-ICE
HIT-CT 10 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 HIT-RE 500 V4 HIT-FP 700 R (Hilti Tekniska Data)
Referensen i Sverige Stark snabbhérdande Som 200-A V3 med Problemldsaren for Brandmastaren med No6dlésning.
med hdgst beddmningar i Globalt iniekteringsmassa med langsammare kemi extrema forhallanden brandbestandighet Alternativ vid extremt
Beskrivning miljddatabaserna. Stark budgetalternativ under ) 9 anpassad for storre och diamantborrning hdgre an ingjuten laga temperaturer.

Utan ETA, endast

enligt Arbetsmiljoverket

férhallanden. Bestallningsvara! restriktioner. som betong. Hilti Tekniska Data.
PR BASTA/ ) BETA > BASTA/ BETA > BASTA/ DEKLARERAD / BASTA/ .
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket Accepterad / B / A -/ Undviks / C-/ - Undviks / C-/ B Undviks / C-/ B Undviks / C-/ C Accepterad / B / A -/ Undviks / C-/ -
Utbildningskrav och krav pa medicinsk unders6kning Nej Ja Ja Ja Ja Nej Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Hushallsavfall Specialavfall
Kostnadsjamforelse
25 oo )
- Diamantborrning + uppruggning, vidhaftning - - 216 till @25, 2,3 MPa 216 till @25, 2,3 MPa 216 till @25, 2,3 MPa 216 till @25, 2,3 MPa -
- Diamantborrning utan uppruggning, vidhaftning - - - - 2,3 MPa - -
T o o o T e I - - -
- Diamantborrning med uppruggning, vidhaftning - - @16 till 925,12 MPa 216 till @25, 12 MPa 316 till 925,15 MPa - -
- Diamantborrning utan uppruggning, vidhaftning - - - - 9,5 MPa
Temperaturintervall betong vid installation -5°C till 40°C -5°C till 40°C -10°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C 5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C i betong 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 45 min/4h 2h/24h 50 min / 50 dagar 15 min/1,5h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C i betong 4min/3,5h 3 min /45 min 4 min / 30 min 9min/1h 15 min/5h 15 min / 4 dagar 1 min / 35 min

Dimensioner armering, maximalt injekteringsdjup

@8 till @25, 700 mm

@8 till @25, 1000 mm

@8 till @32, 1000 mm

@8 till @40, 1300 mm

@8 till @40, 3200 mm

@8 till @40, 2500 mm

@8 till @25, 500 mm

Undervattensinstallation majlig - - - - Ja - -
Brandbestandig Delvis Delvis Delvis Delvis Delvis Ja Delvis
Forpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330/ 500 ml 330/ 500 ml 330 /500 / 1400 ml 500 ml 296 ml

Patronhallare (kassett)

—

=

=

4=

=

=
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*ETA —European Technichal Assessment, SDS — Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU — Instruction For Use (bruksanvisning)
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Typexempel Forstarkning befintlig betongkonstruktion - bro

Eftermonterad tvarkraftsarmering i
brobana

Eftermonterad tvarkraftsarmering i
fundament

Eftermonterad tvarkraftsarmering i
balk

Forstarkning mot genomstansning
brobana runt pelare

Pagjutning av brobana

Pagjutning pelare
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Typexempel Forstarkning befintlig betongkonstruktion - byggnad

Eftermonterad tvarkraftsarmering i
bjalklag

Eftermonterad tvarkraftsarmering i
fundament

Eftermonterad tvarkraftsarmering i
balk

Forstarkning mot genomstansning
i bjalklag vid pelare / vagg

Pagjutning av bjalklag
Pagjutning av pelare

Pagjutning av vagg

m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026 TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING /



Forstarkning befintliga betongkonstruktioner - oversikt

Forstarkning av befintliga betongkonstruktioner kan utféras med flera olika metoder. Beroende
pa om tvarkraftskapacitet och/eller momentkapacitet ar otillracklig kan olika
forstarkningsprinciper kombineras for att uppna énskad funktion. Aven metoder utanfor Hilti’s
produktutbud kan inga i en samverkande I6sning.

Eftermonterad tvarkraftsarmering ar en forstarkningsmetod introducerad under 2025 och
omfattas av General Construction Technique Permit DiBt Z-15.5-383. Metoden fungerar pa
motsvarande satt som traditionella tvarkraftsbyglar som omsluter befintlig huvudarmering.
Dimensionering av tvarkraftsbidraget Vg, ; utférs enligt SS-EN 1992-1-1, ekvation 6.8, med
tillagg for effektivitetsfaktorer beroende pa inborrningsdjup samt om borrning sker fran
konstruktionens tryckta eller dragna sida.

Metoden ar kostnadseffektiv vid forstarkning av tvarkraft, eftersom montage kan utféras fran
en sida med borrning vinkelratt mot betongytan. Efterinjekterade gangstanger, HAS-U 8.8 eller
HAS-U A4 i dimensioner M12—M24, anvands tillsammans med Hilti HIT-RE 500 V4 och
fyllnadsset som tvarkraftsarmering.

Eftermonterad skjuvarmering mot genomstansning ar en motsvarande férstarkningsmetod,
aven den introducerad under 2025 och omfattas av General Construction Technique Permit
DiBt Z-15.5-387. Metoden fungerar principiellt pa liknande satt som eftermonterad
tvarkraftsarmering. Forstarkning utférs vanligtvis runt pelare och monteras ofta fran undersidan
utan paverkan pa ovanliggande vaningsplan, men kan aven utféras fran motsatt sida.
Forstarkningseffekten ar oberoende av borriktning.

Skjuvarmering vid pagjutning kravs i kombination med en uppruggad motgjutningsyta for att
sakerstalla monolitisk samverkan mellan befintlig och ny betong. Skjuvarmeringen ska vara val
forankrad i bada betongdelarna. For produkter som ar kvalificerade genom ETA enligt EOTA
TR 066 baseras férankringen i den nya betongen pa hakverkan hos fastelementets huvud.
Berakningsmetoden Hilti Method avser traditionell L-formad armering i kombination med
injekteringsmassa, vilket normalt kraver en storre pagjutningshojd for att sakerstalla tillracklig
férankringslangd.
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Forstarkning
s-metod

Tillampning /
egenskaper

Beréknings-
metod

Dim. fall

Produkter tillgédngliga for
dimensionering

Eftermonterad
tvarkrafts-
armering

Eftermonterad
tvarkraftsarmering av
bjalklag, balkar,
vaggar och pelare.
Access behdvs
endast till en sida av
konstruktionen.

DiBt
Z-15.5-383

Statiskt

HIT-RE 500 V4

Utmattning

HIT-RE 500 V4

Eftermonterad
skjuvarmering
mot genom-
stansning

Eftermonterad
skjuvarmering mot
genomstansning i
bjalklag eller
fundament. Access
behdvs endast till en
sida av
konstruktionen.

DiBt
Z-15.5-387

Statiskt

HIT-RE 500 V4

Skjuvarmering
vid pagjutning

Skjuvarmering vid
pagjutning i syfte att
skapa en monolit
betong-konstruktion.
Olika mdjliga
alternativ med olika
fordelar beroende pa
férutsattningarna. For
statiska
dimensioneringsfall ar
ofta EOTA TR 066
med HUS4-H det
mest produktiva
alternativet genom sitt
enkla och snabba
montage.

EOTA
TR 066

Statiskt

HUS4-H

HIT-RE 500 V4 + HCC-B
HIT-HY 200-A V3 + HAS-U
HIT-RE 500 V4 + HAS-U

Jordbavning

HUS4-H

Utmattning

HIT-RE 500 V4 + HCC-B

Hilti Method

Statiskt

HIT-HY 200-A V3 + L-armeringsjarn
HIT-RE 500 V4 + L-armeringsjarn

Jordbavning

HIT-HY 200-A V3 + L-armeringsjérn
HIT-RE 500 V4 + L-armeringsjarn
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Eftermonterad tvarkraftsarmering

Eftermonterad tvarkraftsarmering ar en forstarkningsmetod introducerad under 2025 och omfattas av
General Construction Technique Permit DiBt Z-15.5-383. Systemet fungerar pa liknande satt som en
traditionell tvarkraftsbygel som omsluter huvudarmeringen. Berakningsgangen fér Vg, ( féljer SS-EN 1992-1-1,
ekv. 6.8, med tillagg av effektivitetsfaktorer beroende pa inborrningsdjup samt om borrning sker fran tryckt eller
dragen sida av konstruktionen.

Metoden ar kostnadseffektiv vid forstarkning av tvarkraftskapacitet, da montage kan utféras fran en sida med
borrning vinkelratt mot betongytan. Efterinjekterade gangstanger, HAS-U 8.8 eller HAS-U A4 i dimensioner
M12-M24, i kombination med Hilti HIT-RE 500 V4 och fyllnadsset fungerar som tvarkraftsarmering.

Berakningen utférs mot den dimensionerande tvarlasten. Hilti HIT-RE 500 V4 ar den HIT-produkt som ar
kvalificerad for forstarkningsatgarden. Foreskriv borrning med sugborr och dammsugare lampligen med
borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och djup garanteras. Detta
minskar ocksa vibrationsexponeringen fér operatéren med upp till 75%!

Dimensionering utférs i Hilti PROFIS Engineering i modulen "Shear strengthening”, dar 1amplig modell under
Applications valjs, exempelvis en balk. Parametrar for betongkvalitet, zonindelning och geometri anges. Zoner
bor definieras sa att gransen motsvarar omradet dar betongen klarar tvarlast utan férstarkning.

Armeringsarea for dragarmering, tdckande betongskikt och effektiv hdjd anges per zon, f6ljt av vald borrmetod,
eventuell forséankning och hogsta tvarlast per zon. Darefter véljs dimension, inbdrdes avstand och
montagekonfiguration.

Configuration A innebér borrning fran dragen sida, Configuration B fran tryckt sida och Configuration C
genomgaende montage. Effekten av forstarkningsatgarden avlases i resultatfaltet till héger. Dimension,
avstand och tryckstravans vinkel kan justeras for optimering. Minskad tryckstravvinkel medfér 6kad kraft i
dragarmeringen.

Fore borrning maste de teoretiska borrpunkternas position kontrolleras och eventuellt justeras mot den faktiska
positionen av dver- eller underkantsarmeringen. Detta gors lampligen genom att skanna betongytan lokalt med
PS 300 eller PS 85. Praktiska borrpunkter kan avvika fran teoretiska sa lange kraven pa minsta och storsta
inbdrdes avstand uppfylls enligt DiBt Z-15.5-383 utan att berakningen behdver goras om!

For ytterligare vagledning klicka pa "View approval” under "Strengthening element”.
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HIT-RE 500 V4
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t STRENGTHENED MEMBER A
u

Btg C25/30
Fritt upplagd balk 6000 mm
Balkhdjd 1000 mm
Balkbredd 600 mm
Armering i UK 5 x @16
ger A, = 1005 mm?
Téackande betong 30 mm
Effektiv hojd, d = 962 mm
Tvéarlast vid stdd 350 kN
Tvérlast 1500 mm fran stéd 175 kN

Lésning:
Fran respektive stod 1500 mm ut
10 st M20x1000 mm
s, 300 mm, Sy 300 mm
injekteras med
Hilti HIT-RE 500 V4
Borrdimension 22 mm
Borrdjup 955 mm
Borrning fran undersida (Config A)

t rone2 A

EXISTING MEMBER o~
Concrete resistance, Vazz

Srengthening needed [NO)

1 zonea %

EXISTING MEMBER ~

Cancrete

Strengthening needed [VES]

STRENGTHENED MEMBER ~




Eftermonterad forstarkning mot genomstansning

Eftermonterad forstarkning mot genomstansning ar ocksa en forstarkningsmetod introducerad under
2025. Metoden har ett General Construction Technique Permit genom DiBt Z-15.5-387. Forstarkningsmetoden
fungerar praktiskt pa samma satt som eftermonterad tvarkraftsforstarkning. Vanligtvis forstarks omradet runt
en pelare fran undersidan utan att vaningsplanet ovanfor paverkas. Alternativt tvart om. Effekten &r oberoende
av borriktning.

Dimensionerande genomstansningslast ligger till grund for berakningen. Hilti HIT-RE 500 V4 ar den HIT-
produkt som &r kvalificerad for forstarkningsatgarden. Féreskriv borrning med sugborr och dammsugare
lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och djup
garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen fér operatéren med upp till 75%!

Dimensioneringen utférs i Hilti PROFIS Engineering i modulen "Punching shear strengthening”, dar 1amplig
modell valjs, exempelvis pelare mot bjalklag. Pelardimension, bjalklagets betongkvalitet och tjocklek samt
eventuella 6ppningar anges.

Dragarmeringens area per meter i X- och Y-led, tdckande betongskikt och effektiv héjd anges, foljt av vald
borrmetod, eventuell férséankning och dimensionerande genomstansningslast. Darefter valjs typ, dimension,
montageriktning och forstarkningsmaénster (cirkulart eller matris).

Cirkulart monster ger normalt farre forstarkningar, medan matris ar enklare att anpassa till befintlig armering.
Genomgaende montage kan anvandas vid atkomst fran bada sidor. Avstdnd mellan forstarkningsperimetrar
samt Beta-varde (lastens excentricitet) justeras.

Effekten av forstarkningsatgarden avlases i resultatfaltet till hoger och optimeras genom justering av
dimension, avstand och konfiguration.

Fore borrning maste de teoretiska borrpunkternas position kontrolleras och eventuellt justeras mot den faktiska
positionen av 6ver- eller underkantsarmeringen. Detta gors 1dmpligen genom att skanna betongytan lokalt med
PS 300 eller PS 85. Praktiska borrpunkter kan avvika fran teoretiska sa lange kraven pa minsta och stérsta
inbordes avstand uppfylls enligt DiBt Z-15.5-387 utan att berékningen behover géras om!

For ytterligare vagledning klicka pa "View approval” under "Strengthening element”.

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING
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HIT-RE 500 V4

[ Type Shear force [kN]
PR e ) i
ofillf 11 | 4 | 600

— |

HéOO - )

Generate report =
[z § L
& EXISTING MEMBER ~

Concrete resigiance, Vace 116%

Seongtiniing nevied IYES)

1 smeNcTiENEDMEMBER A

28

Drél length 265 mm

A ima A i Vor Perimeter 1 B5%

Humber of strengthoning elements in
Parimetar |

Btg C25/30, Rektangular pelare 400x400 mm, Bjalklagshdjd 300 mm
Armering i X @10 s150mm ger A, ,=524 mm?/m
Téackande betong ¢, 30 mm, Effektiv héjd, d, = 265 mm
Armering i Y @10 s150mm ger A, ;=524 mm?m
Tackande betong c, 40 mm, Effektiv hojd, dy =255 mm
Tvarlast pelare 600 kN, Beta = 1,1

Lésning:
12 st HAS-U 8.8 M12x300 mm + 16 st HAS-U 8.8 M12x300 mm
inklusive 28 st M12 fylinadsset
injekteras med Hilti HIT-RE 500 V4
Borrdimension 14 mm, Borrdjup 265 mm




Skjuvarmering vid pagjutning

e —— 3

Skjuvarmering vid pagjutning ar nédvandigt tillsammans med en mer eller mindre uppruggad
motgjutningsyta for att skapa en monolitisk samverkan mellan befintlig och ny betong. Skjuvarmeringen maste @ $ = WG | N P ===
fa en god férankring i bade befintlig och ny betong. Med produkter kvalificerade genom ETA mot EOTA TR - 5 i & - -
066 forlitar sig forankringen i den nya betongdelen pa hakverkan av fastelementets "huvud”. .
Berakningsmetoden Hilti Method avser traditionell armering i L-form tilsammans med HIT. Har kravs i regel ¥ )
lite storre pagjutningshojd for att L-jarnet skall fa tillracklig forankringslangd. — ‘
§ SHEAR CONNECTOR ad SELECT CONNECTION AND APPLICATION x [ ———

Berakningen kan antingen utféras mot den hdgsta dimensionerande skjuvspanningen i respektive zon J - | e % [ 5 5
alternativt mot den totala dimensionerande tvarkraften som verkar i respektive zon. For statiska e _— - i = -
dimensioneringsfall &r ofta EOTA TR 066 med HUS4-H det mest produktiva alternativet genom sitt enkla och - T e | . N el
snabba montage. = s e 2

o N e ey Lameee S || p———
Dimensionering gors i PROFIS Engineering i modulen "Concrete overlay” dar [amplig modell under 2 pr —

"Applications” valjs, exempelvis en balk. Ange motgjutningsytans rahet och vald borrmetod. Mata in usen
betongkvalitet for bade befintlig betongkonstruktion och pagjutningen. Ange balkens och pagjutningens - |
geometri. Dela in i lAmpligt antal zoner. Mata in zonernas respektive langder efter att ha tryckt pa pilen. Ange

forstarkningsalternativet, exempelvis HUS4-H 12. V&lj berédkningsmetodik, exempelvis "TRO66/ETA”. Ange
lastdefinieringen, exempelvis "Shear stress parallell to the interface” (dimensionerande skjuvspanning) och et
mata in skjuvspanningen for respektive zon. Connector position "Automatic” kan ge udda avstand mellan 2265558 US4 H 120150 897050
forstarkningspunkterna. Vaxla till "User defined” och ange jamnare matt. Optimera genom att testa olika
dimensioner, avstand mellan forstarkningspunkterna samt olika inborrningsdjup i befintlig konstruktion samt

63 mm

ingjutningsdjup i pagjutningen. 4
Fore borrning bor de teoretiska borrlinjernas position kontrolleras och eventuellt justeras mot den faktiska Befintlig fritt upplagd balk 600x400x6000 mm, Btg C25/30
positionen av balkens befintliga 6verkantsarmering. Detta gors lampligen genom att skanna betongytan lokalt Pagjutning 200x400x6000 mm, Btg C30/37 - S
; Motgjutningsytans rahet: Very rough, Hammarborrnin . ‘
med en PS 300 alternativt PS 85. gutningsy Ty rougn, 9
Zon 1 = Zon 2: 400x1500 mm, Skjuvspanning: 0,8 Mpa -y \A;

Zon 3: 400x3000 mm, Skjuvspanning: 0,4 MPa

Losning: EWEJ
Zon 1 =Zon 3 = HUS4-H 12x130 s, 200 mm s, 250 mm
Zon 2 = HUS4-H 12x130 s, 400 mm s, 250 mm
Borrdimension 12 mm
Min. infastningsdjup 63 mm, Min. ingjutningslangd 44 mm
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Produktoversikt, Forstarkning befintliga betongkonstruktioner enligt GCTP*, SDS* och IFU*

Produkt

HIT-RE 500 V4

Beskrivning

Hilti HIT-RE 500 V4 &r den HIT-produkt som ér kvalificerad for eftermonterad tvarkraftsarmering enligt

DiBt Z-15.5-383 och eftermonterad forstarkning mot genomstansning enligt DiBt Z-15.5-387.

Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket

DEKLARERAD /
Undviks / C-/C

Utbildningskrav och krav pa medicinsk undersokning enl. Arbetsmiljéverket

Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall / Specialavfall

Borrning med sugborr upp till 1000 mm Ja
Hammarborrning + rengoéring Ja
Diamantborrning + uppruggning + rengéring Ja

Maximalt borrdjup M12 (14 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

1000 mm / 1000 mm

Maximalt borrdjup M16 (18 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

1400 mm / 1060 mm

Maximalt borrdjup M20 (22 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

1800 mm / 1055 mm

Maximalt borrdjup M24 (28 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

2140 mm/ 1040 mm

Borrdjup M12 / borrdjup M12 med reducerad férankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383

h — 35 mm / kontakt med motstadende armering = 0,75 h

Borrdjup M16 / borrdjup M16 med reducerad forankringsldngd enligt DiBt Z-15.5-383

h — 40 mm / kontakt med motstaende armering 2 0,75 h

Borrdjup M20 / borrdjup M20 med reducerad férankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383

h — 45 mm / kontakt med motstadende armering = 0,75 h

Borrdjup M24 / borrdjup M24 med reducerad férankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383

h — 60 mm / kontakt med motstdende armering = 0,75 h

Temperaturintervall grundmaterial vid installation -5°C till 40°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C 2h/24h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C 15min/5h

Forpackningsstorlek

330 /500 / 1400 ml

Patronhallare (kassett)

=

* GCTP - General Construction Technique Permit (Nationellt godkdnnande), SDS — Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU — Instruction For Use (bruksanvisning
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Kemiska infastningar

betong
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Typexempel Kemiska infastningar i betong - bro

Skyddsracke gangtrafik

Skyddsracke fordonstrafik
(vid reparation)

Bullerplank
Skyltar

Portaler
Installationer
Belysningsstolpar

Arbetsplattformar

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM
UPPDATERINGAR |

+ TRVINFRA-00227
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Typexempel Kemiska infastningar i betong - byggnad

Pelarfot

Balkande / konsol

Stal for upplag till prefab bjalklag
Stal for upplag till skalmur

Stal for upplag till trappa
Maskinfundament

Tunga temporara konstruktioner
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Kemiska infastningar i betong

Kemiska infastningar med HIT &r, sedan uppdateringen av TRVINFRA-00227; 6.1.4.4. Infastning under 2024,
ocksa tillaten for svenska broar och broliknande konstruktioner.

Kemiska infastningar i betong anvands for att féra dver last fran en stalkonstruktion till betongkonstruktionen.

Har reglerar SS-EN 1992-4 dimensioneringen. Sprucken betong skall antas om motsatsen inte uttryckligen kan

verifieras for tvarsnittet under konstruktionens hela tekniska livslangd. Vidhaftningshallfastheten fér den aktuella
injekteringsmassan i sprucken betong som ges av respektive HIT-produkts ETA baserad pa EAD 330499 spelar
stor roll for vilka laster en kemisk infastning eller infastningsgrupp kan éverfora till betongen.

Fordelarna med kemisk infastning med HIT ar manga. Infastningsdjupet kan anpassas till den radande
lastsituationen. Sma kant- och inbdrdes avstand kan nyttjas da lasten 6verfors langs hela ankarstangen utan
spanningskoncentration till infastningens ande. Mojlighet att vélja stalkvalitet pa ankarstang anpassad till
radande miljo. Borrhalen tatas mot intrangande fukt och fritt vatten vilket undviker frostspréangning och paverkan
pa armering fran exempelvis klorider. En kemisk infastning med HIT fungerar snarlikt en ingjutningsdetalj, fast
eftermonterad i exakt ratt position och med hogre vidhaftningshallfasthet.

Dimensionering utférs mot den dimensionerande lasten/momentet. Hilti HIT-CT 100 ar oftast, men inte alltid,
tillrackligt stark for andamalet och bor vara forstahandsvalet baserat pa hoga betyg i miljodatabaserna. | regel
kan man kompensera for en lagre vidhaftningshallfasthet genom ett 6kat infastningsdjup eller fler infastningar.
Foreskriv borrning med sugborr med dammsugare. Vid seriemontage lampligen med borrhammare monterad i
borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och djup garanteras. Detta minskar ocksa
vibrationsexponeringen for operatdren med upp till 75%)!

Berakningen gors i PROFIS Engineering i modulen "Anchoring to Concrete” genom att bygga en sa noggrann
modell av de givna férutsattningarna som majligt. | standardversionen gors dimensioneringen enligt SS-EN
1992-4 som forutsatter att projektdren tar ansvar for att infastningsplatens dimension kan anses vara styv
(Rigid) oavsett vilken dimension pa infastningsplat som anges. | premiumversionen har man ocksa tillgang till en
avancerad berdkningsmodul (CBFEM) vilken hanterar bedémningen “tillrackligt styv infastningsplat enligt SS-EN
1992-4”. Har far man ett kvitto pa om infastningsplaten ar tillrackligt styv och vilka tillskottslaster som
uppkommer av avvikelsen fran absolut styv alternativt hur du kan forstarka den for att den skall bli tillrackligt
styv. Denna del ar “state of the art” och anvander Component Based Finite Element Modeling. Borrdimension
och maximalt atdragningsmoment framgar av berakningsrapporten, avsnitt 8, Installation data.

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

— 4 X4
S —
@ anch (Q o » -

j;, Pacade ),’ -
== - [P prs— e N
P ey ] 5 0 8 0 1 15015 | 125 o
5 pe— o . a 2 | o | ms | o
£ ; - Normal betong C20/25, utomhus, EREAE
= sprucket tvarsnitt, betongtjocklek 400 mm, 7
: T ej nara fri betongkant, borrning med sugborr, Tenson
il infastningsplat 300 x 300 x 20 mm, 32 s 28
t halbild 240 x 240 mm, 3 cocmatoson 21
frigdende haldiameter 18 mm, profil HEA 200, T =

tvérlast V, 50 kN, moment M, 8 kNm varav
permanent moment M, 8 kNm

L6sning:
4 st HIT-CT100 + HAS-U A4 M16x350,
borrdimension 18 mm, montagedjup 300 mm,
max atdragningsmoment 80 Nm.
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Mer om kemiska infastningar i betong

Enligt definitionen i SS-EN 1992-4;1.3(2) méste en infastning som minst férankas 40 mm i e

betongen och far inte férankras djupare an 20 x sin diameter om den skall ta strukturell last. T Winholecloarance | clearance

Detta ar anledningen till att man inte kan dimensionera exempelvis en M20 till ett stérre Reniinc Back row of

montagedjup &n 400 mm i PROFIS Engineering. Mjukvaran skall i férsta hand bara ge positiva sy ED e

berakningssvar som har fullt stéd av SS-EN 1992-4. Det &r principiellt méjligt att en kemisk . BD l - —— A

infastning med en gangstang i hdg stalkvalitet kan ta mer last om den monterades djupare. PR .- anchors

Om ni har detta behov sa gar det bra att hora av sig till oss sa hjélper vi garna till med en e T T

handberakning. m-u"? :33 ST | .| | wotinehescope i i

e als

SOFA betyder Solutions for Fastening. Liksom ovan begrénsning i SS-EN 1992-4 sa har Rectangular ot rowor

standarden en rad andra begransningar. Baserat pa lang erfarenhet inom omradet har Hilti e Hotin the scope o et

darfor en utdkad berakningsmetodik, kallad SOFA, som utgar frdn SS-EN 1992-4 men som i e +

adderar mdjligheter till dimensionering sarskilt kopplat till geometriska konfigurationer av . o

infastningar som saknar definition (4 infastningar eller fler i en rad ar exempelvis inte definierat ol = rts spoensetataic

i SS-EN 1992-4), vid stand-off och all form av tvarkraftshantering for grupp av inféstningar nara S— rf.::). —

fri betongkant. SN s | D

approach (static

Enligt SS-EN 1992-4 ar det endast den eller de infastningar som, i en grupp, ar placerade — F:’::’mm

narmast en fri betongkant som tar all tvarlast baserat pa att man tillater en viss frigadende S § |

haldiameter i infastningsplaten. Har férdelar SOFA tvarlasten till fler infastningar enligt tabellen mmtes | . . . y o

till hoger under férutsattning att ingen frigaende haldiameter tillats. For att detta skall fungera i = :

praktiken innebar detta att halrummet mellan infastningen och infastningsplaten fylls med HIT Med férdel kan man nyttja méjligheten till féreskrivning av dverstora frigaende hal i

efter att ett fyllnadsset monterats. Detta kan ocksa tillampas for mekaniska infastningar. infastningsplaten vid kemiska infastningar. Detta for att kunna borra halen i betongen for

s g R e den kemiska infastningen genom infastningsplatens hal. Detta sakerstaller 100%
T v;mmlm;m: [ ot vl e .bo.r_rpo'sition och passform. De, unde.r ljnonta.get, 6verst9ra frigdende héleni i
infastningsplaten fylls sedan genom injektering av HIT i fylinadsetet sa att man darefter
& @D et o of arichbre FRork oW of afichos helt saknar frigaende hal nar infastningen skall ta last. Nu tillgodoser man alltsa ater kravet
——— i EN 1992-4 géllande maximal frighende haldiameter i infastningsplaten. Se sidan 46.
1 M|* » Not in the scope Front row of anchors
UD u Aven nar kravet om fysisk separation mellan infastning och armering foreligger (oftast
Definierade geometriska konfigurationer av inféstningar enligt SS-EN 1992-4 och vilka infédstningar broar och tunnlar) kan man kombinera distansringar med ett fyllnadsset och éverstora hal i
som éverfor tvérlast. infastningsplaten for att underlatta montaget. Se sidan 47.
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Produktoversikt, Kemiska infastningar i betong enligt ETA*, SDS* och IFU*

s ——4

miljédatabaserna. Stark nog
under normala férhallanden.

under normala férhallanden.

mycket stort
anvandningsomrade.

diamantborrning utan
uppruggning.

(s
Produkt _
HIT-ICE
HIT-CT 100 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-RE 500 V4 (Hilti Tekniska Data)
Referensen i Sverige med Stark snabbhardande Problemldsaren for extrema N&dIésning. Alternativ vid
Beskrivning hégst bedémningar i Globalt budgetalternativ injekteringsmassa med férhallanden och extremt laga temperaturer.

Utan ETA, endast Hilti
Tekniska Data.

Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket

BASTA/
Accepterad /B /A

-/ Undviks / C-/ -

BETA > BASTA /
Undviks / C-/B

DEKLARERAD /
Undviks / C-/C

-/ Undviks / C-/ -

Utbildningskrav och krav pa medicinsk undersokning enl. Arbetsmiljéverket

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall /
Hushallsavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Hushallsavfall / Specialavfall

Kostnadsjamférelse

Vidhaftning enligt EAD 330499, M16, C20/25, 40°C/24°C, 50 ar,
sugborr / hammarborr + rengdring, i osprucken / sprucken betong

10 MPa / 4,5 MPa

10 MPa /5,5 MPa

18 MPa /9,5 MPa

17 MPa / 11 MPa

9 MPa /3,5 MPa
(Hilti tekniska Data)

Vidhaftning enligt EAD 330499 M16, C20/25, 40°C/24°C, 100 ar och 120 ar,
sugborr / hammarborr + rengdring, i osprucken / sprucken betong

17 MPa / 8,1 MPa

17 MPa / 8,5 MPa

/-

- Diamantborrning + uppruggning + rengdring, vidhaftning

M16 till M30, enligt ovan

M16 till M30, enligt ovan

- Diamantborrning + rengéring, endast osprucken betong, vidhaftning

M8 till M30, 13 MPa

Tryckhallfasthet enligt ISO 604 vid 20°C 66 MPa 79 MPa 93 MPa 105 MPa -

Temperaturintervall grundmaterial vid installation -5°C till 40°C 0°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 2h/24h 15 min/1,5h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C 4min/3,5h 3 min / 45 min 4 min / 30 min 15min/5h 1 min / 35 min

Dimensioner och maximalt injekteringsdjup (enligt definition i SS-EN 1992-4)

M8 till M24, 480 mm

M8 till M24, 288 mm

M8 till M30, 600 mm

M8 till M39, 780 mm

M8 till M24, 480 mm

Undervattensinstallation méjlig Nej Nej Nej Ja Nej
Dimensionering for brandlastfall Nej Nej Ja Ja Nej
Forpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 / 1400 ml 296 ml

Patronhallare (kassett)

=

=

=

=

*ETA —European Technichal Assesment, SDS — Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU — Instruction For Use (bruksanvisning)

m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING




Produktoversikt, Ankarstanger

markering pa skalle for enkel
identifiering av material och
langd efter installation.

hantera utmattningslast i
kombination med HIT-HY 200-
A V3 pa fixt sattdjup.

med mutter och bricka.

kemiska infastningar.

Produkt —_———le. : ik A A e
6% . '
HAS-U HAS-D HAS HIS-N HIT-Z
Prena1|um SICLLE L Premium ankarstang med Ultimat ankarstang med
ankarstang med mutter och . ) : )
- S integrerat dynamiskt set P, x mutter och bricka speciellt
el UL LAl o speciellt utformad for att Standard rakkapad géangstan Premium invandigt gangad utformad for att hantera
Beskrivning HVU2. Snedskuren spets och P pad gang 9 hylsa fér demonterbara

montage helt utan krav pa
rengdring tillsammans med
HIT-HY 200-A V3.

Tillganglig i stalkvalitet 5.8 elférzinkad

M6-M24, 75-500 mm

M8-M20, 80-260 mm

Tillganglig i stalkvalitet 8.8 elférzinkad

M8-M30, 110-450 mm

M12-M20, 160-280 mm

M8-M20, 80-260 mm

M8-M20, 90-205 mm

M8-M20, 80-330 mm

Tillganglig i stalkvalitet 5.8 varmférzinkad (5.8 HDG)

M8-M24, 80-500 mm

M8-M20, 110-260 mm

Tillganglig i stalkvalitet 8.8 varmforzinkad (8.8 HDG)

M8-M30, 150-400 mm

M8-M20, 110-260 mm

M16-M20, 155-250 mm

Tillganglig i A4 (rostfri syrafast)
CRC Il enligt SS-EN 1993-1-4:2006/A1:2015

M8-M30, 80-450 mm

M8-M20, 80-260 mm

M8-M20, 90-205 mm

M8-M20, 80-250 mm

CRC V enligt SS-EN 1993-1-4:2006/A1:2015

Tillganglig i HCR (EN 1.4529) — simhallar, utsatta broar, vagtunnlar m.m.

Bestéllningsvara

Ingar i ETA for Hilti HIT-CT 100*

Ingar i ETA for Hilti HIT-HY 170" E Ja . Ja Ja ;
Ingar i ETA for Hilti HIT-HY 200-A V3* E Ja Ja Ja Ja Ja
Ingar i ETA for Hilti HIT-RE 500 V4* E Ja ) e Ja ;

* Da Hiltis fardigkapade ankarstanger ingar i respektive ETA for de olika injekteringsmassorna finns ingen anledning att krava sparat 3.1-certifikat for dessa. Gangstangernas materialkvalitet garanteras genom den tredjepartsgranskning som
produktionen av dessa star under som en del av processen for att uppratthalla dessa ETA. | Trafikverkets TRVINFRA-00227;6.1.4.4. Infastning kan man i radet lasa "Fér fastelement som ingér i en kemisk inféstning och som har ett ETA behdvs inget

3.1 kontrollintyg eftersom att det redan ingér i ETA”
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2 . HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE
Produktoversikt, Fylinadsset (som fylls med HIT) ’ ’ ’ :

P, P o) b
Produkt | @ &;gﬁ ,.
Fylinadsset M8 Fylinadsset M10 Fylinadsset M12 Fylinadsset M16 Fylinadsset M20 Fylinadsset M24
Beskrivning + Fylinadsset kan, precis som i kombination med mekaniska infastningar, anvéndas tillsammans med kemiska infastningar med HIT och ankarstang. Fyllnadssetet injekteras med HIT som fyller ut
halrummet mellan infastningen och infastningsplaten. Man anvander ofta fyllnadsset for att férdela tvarlast absolut solidariskt mellan alla infastningar i en infastningsgrupp. Detta ger kad
tvarlastkapacitet nara fri betongkant och dimensioneringen utfors da enligt den utdkade berdkningsmetodiken SOFA. Samma princip géller vid dimensionering for utmattningslast.

» Vidare kan man ocksa nyttjia mojligheten till Gverstora frigdende hal i infastningsplaten for att kunna borra halen, i betongen fér den kemiska infastningen, genom infastningsplaten. Detta
sakerstaller 100% borrposition och passform. De Overstora frigdende halen i infastningsplaten under montaget fylls sedan genom injektering av HIT i fylinadsetet sa att man dérefter helt saknar
frigdende hal nar infastningen skall ta last. Se sidan 46.

+  Aven nar krav om fysisk separation mellan infistning och armering féreligger, oftast broar och tunnlar, kan man kombinera distansringarna med ett fylinadsset och éverstora hal i infastningsplaten
for att underlatta montaget. Se sidan 47.

» Fylinadsset kan ocksa anvandas for att skapa god anliggning mellan mutter och infastningsplat da borrning avviker fran vinkelrat position genom de tva brickornas sfariska anslutning. +/- 5 grader
raknas som vinkelrat borrning. Fyllnadsset kompenserar for upp till ca +/- 25 graders avvikelse.

* Med hjalp av tva fyllnadsset méjliggors aven en “ingjuten genomgaende gangstang” genom en betongkonstruktion. Ett fyllnadsset pa vardera sida om betongkonstruktionen monteras pa ankar-
stangen varefter hela spalten mellan géngstang och betong fylls med injekteringsmassa. Nar injekteringsmassan tranger ut ur motstaende fyllnadsset ar spalten fylld. En dimension storre borrhal
an normalt underlattar.

Tillgénglig i elférzinkat utférande Ja (#2127787) Ja (#2127788) Ja (#2127789) Ja (#2127890) Ja (#2127891) Ja (#2127892)
Tillganglig i varmférzinkat utférande - - - Ja (#2164747) Ja (#2164748) Ja (#2164749)
Tillgénglig i rostfritt (A4) utférande Ja (#2127893) Ja (#2127894) Ja (#2127895) Ja (#2127896) Ja (#2127897) Ja (#2039308)
Ytterdiameter fyllnadsbricka 38 mm 42 mm 44 mm 52 mm 60 mm 70 mm
Tjocklek fyllnadsbricka 5 mm 5 mm 5 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Totalhojd fyllnadssg_t = Okning av t; for val 8 mm 9 mm 0 G 11 mm 13 mm 15 mm

av ankarstangens langd

Kompatibla ankarstanger HAS-U, HAS, HIT-Z HAS-U, HAS, HIT-Z HAS-U, HAS, HIT-Z HAS-U, HAS, HIT-Z HAS-U, HAS, HIT-Z HAS-U, HAS, HIT-Z

— = = = ==

©) 7

L Lo

HILT L
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Produktoversikt, Hantering 6verstora frigaende hal i infastningsplaten p— EE E N

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500

V4, HIT ICE

Beskrivning

Kemisk infastning (med eller utan fyllnadsset) monteras normalt for infastningsplat med frigaende haldiameter enligt SS-EN 1992-4. Halen i betongen maste da borras fore
infastningsplaten placeras i slutlig position, da borrdiametern i betongen for kemisk infastning ar stérre an det frigaende halet i infastningsplaten enligt SS-EN 1992-4. Detta
praktiken innebara svarigheter med passformen.

For att underlatta montaget kan storre frigdende haldiameter foreskrivas for infastningsplaten enligt nedan tabell och den kemiska infastningen kompletteras da med fylinadsset i

samma dimension. Detta innebar att den maximala frigdende haldiametern enligt SS-EN 1992-4 ¢verskrids i montageskedet. D& kan antingen halen i betongen borras med
infastningsplaten i slutlig position, alternativt borras halen i betongen fore att infastningsplaten placeras i slutlig position. Detta ger en avsevart battre marginal for montaget.

| samband med montaget av fylinadssetet, efter den kemiska infastningen har hardat, fylls halrummet mellan gangstang och infastningsplat med HIT. Da uppfylls ater krave

maximal frigaende haldiameter enligt SS-EN 1992-4 da inget spel mellan infastning och infastningsplat existerar. Alla ovan namnda HIT-produkter har en tryckhallfasthet = 40 Mpa i

héardat tillstand, vilket ar ett krav enligt SS-EN 1992-4.

kan i

t pa

Ankarstang / fyllnadsset
HAS-U,
HAS, HIT-Z

Nominell Faktisk ytterdiameter Maximal frigaende Rekommenderad
borrdiameter i sugborr/ haldiameter maximal frigdende
betong for kemisk hammarborr infastningsplat enligt haldiameter
infastning SS-EN 19924 infastningsplat for

genomsticksmontage
av kemisk inféstning i
kombination med

fylinadsset
M8 10 mm 10,5 mm 9 mm 16 mm
M10 12 mm 12,5 mm 12 mm 18 mm
M12 14 mm 14,5 mm 14 mm 20 mm
M16 18 mm 18,5 mm 18 mm 24 mm
M20 22 mm 22,5 mm 22 mm 30 mm
M24 28 mm 28,5 mm 26 mm 35 mm
1 T Hint Fitling set 2 . ‘e 1

v v -

r
v
M24 Cs/HDG: pml®

lable 1
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Produktoversikt, Centreringsringar

HIT-RE 500 V4

=

Beskrivning

Centreringsringar anvands for att fysiskt separera en ankarstang fran armeringen i en betongkonstruktion. Genom de bada centreringsringarna (E och M) sakras ankarstangens position till
centrum av borrhalet och Hilti HIT-RE 500 V4 omsluter nu ankarstangen i alla riktningar. Centreringsringen i anden av ankarstangen sakerstaller ocksa fysisk separation i montageriktningen for
M12-M30. Observera storre borrdiameter och montagedjup vid montage med centreringsringar.

HAS-U,

Ankarstang

\\

Borrdiameter i
betong kemisk

Centreringsring —E
ande av ankarstang

Hojd
centreringsring -E

Centreringsring —-M
2 x diametern fran

Hojd
centreringsring -M

Rekommenderad frigaende haldiameter
infastningsplat for kemisk infastning med

HAS infastning med (-M fér M8/M10) infastningsplat centreringsringar och fylinadsset vid
centreringsringar genomsticksmontage
M8 14 mm HIT-CR M8-M (#383472) 10 mm HIT-CR M8-M (#383472) 10 mm 16 mm
M10 16 mm HIT-CR M10-M (#383473) 10 mm HIT-CR M10-M (#383473) 10 mm 18 mm
M12 18 mm HIT-CR M12-E (#382252) 10 mm HIT-CR M12-M (#383474) 10 mm 20 mm
M16 22 mm HIT-CR M16-E (#382253) 15 mm HIT-CR M16-M (#383475) 15 mm 24 mm
M20 25 mm HIT-CR M20-E (#382254) 15 mm HIT-CR M20-M (#383476) 15 mm 30 mm
M24 30 mm HIT-CR M24-E (#382255) 15 mm HIT-CR M24-M (#383477) 15 mm 35 mm
M30 37 mm HIT-CR M30-E (#382257) 15 mm HIT-CR M30-M (#383479) 15 mm Fylinadsset ej tillgangligt

* Foér M8 och M10 anvands 2 st HIT-CR-M.

Det effektiva infastningsdjupet (fér anvandning i PROFIS Engineering) fas genom att minska det erforderliga faktiska infastningsdjupet med
héjden pa centreringsringarna och dversta 2d enligt féljande:

h et act = Nset — (Ncrm + e +2d) 2 6d

d.v.s. det verkliga infastningsdjupet vid kemisk infastning med centreringsring maste 6kas jamfért med en kemisk inféstning utan
centreringsringar. Det effektiva infastningsdjupet h ¢ s som fér tillgodoréknas blir allts& avstandet mellan centreringsringarna.

Den 6vre kanten av HIT-CR-M skall placeras 2 x diametern av ankarstangen fran betongytan.

Vid montage med centreringsringar kravs storre borrdiameter, enligt ovan tabell, jamfért med ETA for HIT-RE 500 V4. Detta leder till en
Okad temperaturutveckling vilket begréansar anvandningen till "temperaturintervall 1” enligt ETA for HIT-RE 500 V4.

Tilldtha montagemetoder: SafeSet med sugborr, traditionell hammarborrning + rengdring eller diamantborrning foljt av uppruggning och
rengoring. Ej enbart diamantborrning.

Ej godkant for vattenfyllda hal (eller undervattensmontage).
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Heney

_—Ankarstang
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[l
“_Infastningsplat '

“—HIT-CR-M

hef, act

HIT-CR-E

,

1% —d
A-=Ado
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Utforande

Injektering av armeringsjarn i betong
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Injektering av

armeringsjarn
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Sugborr med dammsugare; armering 8 till 25, < 1000* mm - snabbare, enklare, sékrare

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

Dimension
armering

Borrning och rengoring

Injektering

Vid montage > 250 mm +
vid all injektering uppat

Sugborr
TE-CD/-YD
(Dim, max borrdjup)

— -

Borrhammare
SDS Plus / Max

L
TR

Dammsugare

Injekteringspistol

i ¢

Slang

Injekteringsplugg

@8 mm @12, 200 mm / - TE30/- VC 10/ VC 20 / VC 40 HDE 500-22 = =
@12, 200 mm / - TE30/- - -
@10 mm @14, 400 mm / - TE30/- VE10/VC20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 11 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 14 (#2039309)
@14, 250 mm / - TE30/- = =
A ) @16, 400 / 1000* mm TE 30 / TE 50, TE 60, TE 70 YERIHEAD MG HDE 500-22 HIT-VL 11 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 16 (#2039310)
R HDE 500-22/
@16 mm @20, 400 / 1000* mm TE 30 / TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/ VC 40 P 8000 Dr HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 20 (#2039312)
. HDE 500-22/
@ 20 mm @25, - / 1000* mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/ VC 40 v HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 25 (#2039315)
. HDE 500-22/
@25 mm @32, -/ 1000* mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/ VC 40 b 8000 r HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 32 (#2039318)

* HIT-CT 100 maximalt injekteringsdjup 700 mm. HIT-ICE maximalt injekteringsdjup < 500 mm. P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4. Vid djupa hal bor halen borras med succesivt langre borr for en hdg produktivitet och god borrekonomi.

2 _ 330ml/11.11.0z: 2x | 12ml 3
500mi/16.91.0z: 3x | 18ml

== ‘i
=TI

! e

G,

AL TP ATATAPAAP,
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HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

Injektering uppat; armering 28 till 825 (oberoende av borr- och rengéringsmetod) [S— _—_ r——
Qe @ —— “e—
Dim. Injekteringspistol Injekteringsslang Injekteringsplugg Droppskydd Kil
armering HIT-OHC HIT-OHW
i i? T A . “\
— s
@8 mm HDE 500-22 HIT-VL1T HIT-SZ 12 (#2039308) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
(1 m) (#2042533)
@ 10 mm HDE 500-22 HIT-VL1T HIT-SZ 14 (#2039309) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
(1 m) (#2042533)
@12 mm HDE 500-22 HIT-VL11 HIT-SZ 16 (#2039310) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
(1 m) (#2042533)
HDE 500-22/ HIT-VL16
@ 16 mm P 8000 D (10 m) (438249) HIT-SZ 20 (#2039312) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HDE 500-22/ HIT-VL16
@ 20 mm P 8000 D (10 m) (#38249) HIT-SZ 25 (#2039315) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
HDE 500-22/ HIT-VL 16
@ 25 mm P 8000 D (10 m) (#38249) HIT-SZ 32 (#2039318) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
6 7 - 8 .
R §| N
R | N
R i\" %
: R 3
1 5 330ml/1.11.0z: 2% | 12ml 4 5 N # § §
== 500ml/16.9f.0z: 3x | 18ml k R N N
3 m‘m B 'g §§ |
== "E AT | St
EEZI~S, ; # = 3 Y
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Injektering armering under vatten; armering @8 till 32, < 640 mm (efter borrning med tryckluftsdriven borrhammare av annat fabrikat)

HIT-RE 500 V4
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Dim. Hammarborr Rengoring Injekteringsutrustning
armering TE-CX/-YX (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x spolning)
Spolning med vatten Stalrundborste Forlangare till Adapter Injekteringspistol Injekterings- Injekterings-
stalrundborste slang plugg
I — (350 / 700 mm) E—
: (e —— £ ‘-\J‘ R ) —— _
2 v HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-VL11 HIT-SZ 12
28 mm @12 mm —J" HIT-RB 12 (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) HDM 500 (1 m) (#2042533) (#2039308)
e HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-VL11 HIT-SZ 14
(A0 i) ) s il E"'d‘ AIERLE e (R senl) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) DL (1 m) (#2042533) (#2039309)
v HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-VL11 HIT-SZ 16
@12 mm 216 mm —J" HIT-RB 16 (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) HDM 500 (1 m) (#2042533) (#2039310)
o+ HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL16 HIT-SZ 20
atolm 220 [ —J" AR A1) (e sait) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039312)
i HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL16 HIT-SZ 25
@20 mm @25 mm _\f HIT-RB 25 (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039315)
D e HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL 16 HIT-SZ 32
@& i 2 il '\J‘ IR 8 (eiaest) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039318)
5 e HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL 16 HIT-SZ 37
@ 32 mm @ 37 mm ~J’ HIT-RB 40 (#382260) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039320)
Hilti HIT-RE 500 V3
175 21 g ]
@ {1 SO |
o i 2 5 2h 48h 168h
32 0 2h 24h 36h
40 4 2h 16h 24h
50 10 1.5h 12h 16h
™ — - t M 60 16 1h 8h 16h
8 e | e ] 10 @ m"e'lu“- ;; : i:min 24;." s:hh
min £
® L 95 35 12 min 2h 45h
_ @—e\? 105 4 10 min 2h 4h
Vi HH‘Tt't't'/'/'f‘/l””””' (e . .57C/41°F o bl (] = xee
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Traditionell hammarborrning + manuell rengéring; armering @8 till 316, < 10 x @ borr, < 200 mmH/T-CT 100, HIT-H

Y 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

=

| rrmmmIe o e — .
Dimension Borrning Rengoring Injektering
armering (4 x blas + 4 x borsttag + 4 x blas)
Hammarborr Borrhammare Blaspump Stalrundborste Handtag Injekteringspistol
TE-CX/-YX SDS Plus / Max
(Dim, max borrdjup) B
a B —— ———v—l

—y

g8 mm

@12, 120 / 120 mm

TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 12 (#336548)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

@10 mm

@212, 120 / 120 mm
@14, 140 / 140 mm

TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70
TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 12 (#336548)
HIT-RB 14 (#336549)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

12 mm

@14, 140 / 140 mm
@16, 160 / 160 mm

TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70
TE 6,TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 14 (#336549)
HIT-RB 16 (#336550)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

@ 16 mm

@20, 200 mm

TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 20 (#336552)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

L h | ~ preyrm—— p—— 7 . 8
| ef 55 500mI/16.9f.02: 3x | 18l ~%
:}:' - greramm CEER .
do

4

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026



Traditionell hammarborrning + reng6ring; armering @8 till 25, < 250 mm

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

Dimension Borrning Rengoring Injektering
armering (2 x blas + 2 x borsttag + 2 x blas)
Hammarborr Borrhammare Kompressor Tryckluftspistol Tryckluftsslang Luftmunstycke Stalrundborste Handtag Injekteringspistol
TE-CX /-YX SDS Plus / Max min. 6 bar, 6m3h
(Dim, :
. max borrdjup) m
— .
. e ! ~ ¥
712, TE 6,TE 30/ TE 50, ] 1/ HIT-DL10/0,8 HIT-DL 12 HIT-RB 12
@8 mm 250 mm /250 mm TE 60,TE 70 y G 7" (#381215) (#38251) (#371715) (#336548) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
@12, HIT-DL 12 HIT-RB 12
250 mm /250 mm TE 6,TE 30/ | i HIT-DL10/0,8 (#371715) (#336548) ¥ g
SAln 14, TE 50, TE 60, TE 70 y OV (A1) (#38251) HIT-DL 14 HIT-RB 14 il ARIEIR) (2o HDE 500-22
250 mm /250 mm (#371716) (#336549)
14, HIT-DL 14 HIT-RB 14
250 mm /250 mm TE 6,TE 30/ | W HIT-DL10/0,8 (#371716) (#336549)
@12 mm @16, TE 50, TE 60, TE 70 w G 4" (#381215) (#38251) HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
250 mm /250 mm (#371717) (#336550)
220, TE 30/TE 50, TE ] 1/ HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 20 HIT-RB 20
IS 250 mm /250 mm 60, TE 70 w (ST (e (#38252) (#371719) (#336552) Al BRE 2RI albl3ian e
@25, -/ 1/ HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 25 HIT-RB 25
@20 mm - /250 mm TE 50, TE 60, TE 70 sj G %" (#381215) (#38252) (#371720) (#336553) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
@32, -/ / 1 m HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 32 HIT-RB 32
8 () - /250 mm TE 50, TE 60, TE 70 g OV (E1E18) (#38252) (#371721) (#336554) il ARIEIR) (2 i) HDE 500-22
1 h 2 5 ,330ml/11.1fl.oz: 2¢ | 12ml 6 = s = 7 2 8 B =1 9
o -up == 500m!/16.911.0z: 3x | 18ml =98 S _—
:}i ( o - EEEvTEE (:ZWZ& i s
do E@ \ i}
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Traditionell hammarborrning + rengoring; armering @8 till 25, 250 till 800* mm

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R, HIT ICE

I

Dim. Borrning Rengoring Injektering
armering (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Hammarborr Borrhammare Kom- Trycklufts- Tryck- Luft- Stalrundborste Forlangare till Adapter Injekterings- Injekterings- Injekterings-
TE-CX /-YX SDS pressor pistol lufts- munstycke stalrundborste pistol slang plugg
(Dim, max borrdjup) Plus / Max min. slang (350 / 700 mm)
6 bar.
m 6m3h i T
4
58 mm 212, el w 6w o | HmDL 12 HIT-RB 12 HIT-RBS 101035 (#371722) | TE-C (#263437) | \0c 0.0 il HIT-SZ 12
800 mm*/ 800 mm TE 70 - (#381215) (#33251) (#371715) (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) (#2042533) (#2039308)
G0 214, TE-IS-E e"I'OEI6D g G W HIICLE)DBL HIT-DL 14 HIT-RB 14 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE 500-22 HII;:;';H HIT-SZ 14
800 mm™/ 800 mm TE 70 (#381215) (#36251) (#371716) (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) (#2042533) (#2039309)
i 186, TE15—5 ?"I'DEIBD y G W ng)DBL HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE 500-22 HI;—\:;.)“ HIT-SZ 16
800 mm*/ 800 mm TE 70 : (#381215) (#38251) (#371717) (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) (#2042533) (#2039310)
16 mm @20, TE 50- fI'E 60 m G W F:g;bDBL HIT-DL 20 HIT-RB 20 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE 500-22/ HZ-S/;;G HIT-SZ 20
-/ 800 mm TE 70 ~ (#381215) (#38252) (#371719) (#336552) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (#38249) (#2039312)
@ 20 mm @25, TE 50- ITE 0 g G W l-,:gE)DSL HIT-DL 25 HIT-RB 25 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE 500-22/ Hl(-l,-]-c\)/nl;)'lﬁ HIT-SZ 25
- /800 mm TE 70 (#381215) (#38252) (#371720) (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 3000 D (#33249) (#2039315)
& 25 mm 232, TE 50- ITE 60 y G W l-‘:g{E)DBL HIT-DL 32 HIT-RB 32 HIT-RBS 10/0.35 (#371722) TE-C (#263437) HDE 500-22/ HI;—gmL)m HIT-SZ 32
- /800 mm TE 70 2 (#381215) (#38252) #371721) (#336554) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (#38249) (#2039318)

*HIT-CT 100 maximalt injekteringsdjup 700 mm. HIT-ICE maximalt injekteringsdjup 500 mm. P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4. Vid djupa hal bor halen borras med succesivt langre borr for en hdg produktivitet och god borrekonomi.

he # 2
0

.
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330ml/11.1fl.0z: 2x 1 12ml
=3 500ml/16.91l.0z: 3x | 18ml
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Traditionell hammarborrning + rengoring; armering @8 till 25, 800 till 3200* mm

HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

Dim. Borrning Rengoring Injektering
armering (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Hammarborr Borrhammare Kom- Trycklufts- Trycklufts- For- Luft- Stal- Forlangare till Adapter Injek- In- Injekterings-
TE-CX/-YX SDS pressor anslutning slang / -rér langning munstycke rundborste stalrundborste terings- jekterings- plugg
(Dim, max Plus / Max min till (350 / 700 mm) pistol slang
borrdjup 6 bar, 140 trycklufts
standardborr) mdh -ror
m (+ 1 ror) i
{ > e = = ey B - _— [ —
y — .m i | - T— - ——— g et
8 mm 100%1r§’m*/ TE ;g :?I'OE/GO = HIT-DL A DLVH1|-(I;;1 3 } HIT-DL 12 HIT-RB 12 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE le;'\rlnl‘)ﬂ HIT-SZ 12
1000 mm* TE 70 (#336643) (#2046511) (#371715) (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) 500-22 (#2042533) (#2039308)
@10 mm 100%1:;]*/ TE ;g %IE)EIBO w HIT-DL A DLVH1I-(I;;1 3 } HIT-DL 14 HIT-RB 14 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE Hla'\r/]i‘)ﬂ HIT-SZ 14
1000 mm* TE 70 (#336643) (#2046511) (#371716) (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) 500-22 (#2042533) (#2039309)
o HIT- HIT-VL11
@12 mm @16, TE30/- o HIT-DL A DLV10/1.3 : HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDE ) HIT-SZ 16
1200 mm*/ - (#336643) (#2046511) (#371717) (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) 500-22 (#2042533) (#2039310)
@16 mm @20, TE 50' {I'E 60 == HIT-DL A ':2;0\/7" HIT-DL-K HIT-DL 20 HIT-RB 20 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) 5(')-'0':_)52/ HE'1I'E)VrIT.11)6 HIT-SZ 20
-/1150 mm TE 70 (#336643) #336646) (#38250) (#371719) (#336552) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D* (#38249) (#2039312)
@20 mm @25, TE 50' {I'E 60 = HIT-DL A |—1|I(;I;0V7L HIT-DL-K HIT-DL 25 HIT-RB 25 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) 5:0?52/ HgE)VrI;;G HIT-SZ 25
-/1150 mm TE 70 (#336643) #336646) (#38250) (#371720) (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D* (#38249) (#2039315)
@ 25 mm 232, TE 50' {I'E 60 = HIT-DL A ':2;0\/7" HIT-DL-K HIT-DL 32 HIT-RB 32 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) 5(')-'0':_)52/ HI('I;—S/;;S HIT-SZ 32
-/1150 mm TE 70 (#336643) #336646) (#38250) (#371721) (#336554) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D* (#38249) (#2039318)

* HIT-HY 170 och HIT-HY 200-A V3 maximalt injekteringsdjup 1000 mm. HIT-HY 200-R V3 maximalt injekteringsdjup 1300 mm. HIT-FP 700-R maximalt injekteringsdjup 2500 mm. Vid djupa hal bor halen borras med succesivt langre borr
for en hog produktivitet och god borrekonomi. Langre hammarborr finns som bestéllningsvara, vanligen kontakta oss for information om leveranstid. P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4.
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Traditionell hammarborrning + rengoring; armering @32 till 40, < 3200* mm

HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

Dimension Borrning Rengoring
armering (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Hammarborr Adapter Borrforlangare Borrhammare Kompressor Tryck- Tryck- Forlangning till Luft- Stalrund- Forlangare till Adapter
TE-YX 1/ (350, 600 och/ SDS Max min. lufts- luftsror tryckluftsror munstycke borste stalrundborste TE-Y
(Dim, max borrférlangare) eller 850 mm) 6 bar, 140 anslutning (+1 ror) (700 mm)
borrdjup mdh
. standardborr)
& — = | — | TR e BT | e —
i g, bt L
@32 mm 11?03;’m* TE-Y-AD Egggg g}ggg; T HIT-DL A F1”6T/6V7" HIT-DL-K HIT-DL 32 HIT-RB 37 HIT-RBS 10/0,7 TE-Y
utan foriangare (#382390) TE-FY-85 (#1954) TE 70 H (#336643) #336646) (#38250) (#371721) (#382259) (#336645) (#263439)
@ 40 mm 80%5;’5* (;gé;égg) Egggg g}ggg; TE 70 = HIT-DL A "1”6T/6V7" HIT-DL-K HIT-DL 32 HIT-RB 55 HIT-RBS 10/0,7 TE-Y
utan foriangare TE-FY-85 (#1954) (#336643) #336646) (#38250) (#371721) (#382266) (#336645) (#263439)

* HIT-HY 200-R V3 maximalt injekteringsdjup 1300 mm. HIT-FP 700-R maximalt injekteringsdjup 2500 mm. En adapter + en borrforlangare kravs for varje forlangning. Vid djupa hal bor halen borras med succesivt langre borr for en hog produktivitet
och god borrekonomi. Langre hammarborr finns som bestéllningsvara, vanligen kontakta oss for information om leveranstid.

Injektering
Injekteringspistol Injekteringsslang Injekterings-
plugg
HDE 500-22 (max 700 mm) HIT-VL16 HIT-SZ 37
/ P 8000 D* (10 m) (#38249) (#2039320)
HDE 500-22 (max 400 mm) HIT-VL 16 HIT-SZ 55
/ P 8000 D* (10 m) (#38249) (#2039334)

* P 8000 D endast med HIT-RE 500 V4.

330mi/ Moz 2x112ml | G

I/@! 8 <= 9
= 500ml/16.9fl.0z: 3x | 18mi
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Diamantborrning + uppruggning + rengoring; armering @16 till 25, < 20 x diametern, < 480 mm*

HIT-HY 200-A V3, HIT-HY 200-R V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

A

Dim. Diamant- Uppruggning Rengoring Injekteringsutrustning
arm. borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Diamantborr Upp- Borrhammare Spolning Stal- Forlangare Adapter Kom- Tryck- Tryckluft- Luft- Injekterings- Injekterings- Injekterings-
(Dim, max ruggnings- SDS Max med rundborste stal- pressor lufts- slang munstycke pistol slang plugg
borrdjup for verktyg vatten rundborste min. pistol
standard TE-YRT (350 mm) 6 bar, 6/
e upp- 140 m3/h
” ruggnings-
3 verktyg)
— -2 4
_ m = - N SR i —
#
TE-YRT HIT-RBS HIT-DL HIT-VL16
@20 - HIT-RB 20 TE-Y G HIT-DL 20 HIT-SZ 20
@ 16 mm - 20/320 TE 50, 60, 70 = 10/0,35 16/0.8 HDE 500-22 (10 m)
320 mm (#2125966) LJ‘ (#336552) (#371722) (#263439) g (#381215) (#38252) (#371719) (#38249) (#2039312)
ommn | 25| 0 | g [ e | s | b o | Jooe | TS | oeswz | gom | STSZE
(#2125968) e (#371722) (#38252) (#38249)
TE-YRT HIT-RBS HIT-DL HIT-VL 16
@32 bl HIT-RB 32 TE-Y G HIT-DL 32 HIT-SZ 32
@ 25 mm - 32/480 TE 50, 60, 70 = 10/0,35 16/0.8 HDE 500-22 (10 m)
480 mm (#2126031) lJ‘ (#336554) (#371722) (#263439) s (#381215) (#38252) (#371721) (#38249) (#2039318)

* Langre uppruggningsverktyg finns som bestéllningsvara, vanligen kontakta oss for information om leveranstid.

10mm he(

6bar/90 psi
S >2xmp

6 > 330mi/11.1fl.oz: 2x | 12ml
= 500m!/16.9fl.0z: 3x | 18ml
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Diamantborrning + rengoéring; armering @8 till 16, < 1600* mm (med reducerad vidhaftningsstyrka)

HIT-RE 500 V4

=

Dim. Diamant- Rengoring Injekteringsutrustning
arm. borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Diamantborr Spolning Stalrund- Forlangare till Adapter Borrhammare Kompressor Trycklufts- Tryckluft- Forlangning Luft- Injekterings Injekterings Injekterings
(Dim, max med borste stalrundborste TE-C SDS Plus min. 6 bar, anslutning slang / -ror till munstycke -pistol -slang -plugg
borrdjup) vatten (350 / 700 mm) 140* m¥h tryckluftsror
| = S | 1] P |- = | ot
» g ol " s |
HIT-RBS 10/0,35 HIT- HIT-VL11
@8 mm @12, 2 '_{T HIT-RB 12 (#371722) TE-C TE 6.TE 30 P HIT-DL A DLV10/1.3 } HIT-DL 12 HDE 500-22 (1m) HIT-SZ 12
1000 mm* 3 (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) ’ (#336643) ) (#371715) / P 8000 D (#2039308)
(#2046511) (#2042533)
(#336645)
HIT-RBS 10/0,35 HIT- HIT-VL11
@10 214, R <= HIT-RB 14 (#371722) TE-C = HIT-DL A HIT-DL 14 HDE 500-22 HIT-SZ 14
. = TE 6,TE 30 = DLV10/1.3 - (1m)
mm 1000 mm (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) (#336643) (#371716) / P 8000 D (#2039309)
(#2046511) (#2042533)
(#336645)
HIT-RBS 10/0,35 HIT HIT-VL11
-2 - -
@12 @16, X E‘_\f HIT-RB 16 (#371722) TE-C TE 6.TE 30 = HIT-DL A DLVA0/1.3 } HIT-DL 16 HDE 500-22 (1m) HIT-SZ 16
mm 1200 mm (#336550) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) (#336643) (#371717) / P 8000 D (#2039310)
(#2046511) (#2042533)
(#336645)
HIT-RBS 10/0,35
@16 16(%22;m* E__E{'J‘ HIT-RB 20 (#371722) TE-C TE 6.TE 30 e HIT-DL A |—1|2;0V7L HIT-DL-K HIT-DL 20 HDE 500-22 HI(-I;'S/;;B HIT-SZ 20
mm B (#336552) HIT-RBS 10/0,7 (#263437) ’ (#336643) y (#38250) (#371719) / P 8000 D (#2039312)
#336646) (#38249)
(#336645)
* Vanligen notera max borrdjup for respektive armeringsstorlek. Kompressor 6 bar, 6 m3/h t.o.m. 800 mm.
1 5 7 ‘
6bar/90 6bar/90psi
10mm hy iy _ ey g >
Il =m 4
o 2xup
do
8_)‘330mE,'11H\ oz 2x| 12ml 9 !

==

= 500mi/16.9fl.0z: 3 | 18ml
LEEEFTP™S
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/ @twork
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Diamantborrning + rengoéring; armering 820 till 340, < 3200* mm (med reducerad vidhaftningsstyrka)

HIT-RE 500 V4

=

Dim. Diamant- Rengoring
armering borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
Diamantborr Spolning Stal- Forlangare till Adapter Borrhammare Kompressor Trycklufts- Tryckluftsror Forlangning Injekterings- Luft-
(Dim, max med rundborste stalrundborste TE-Y SDS Max min. 6 bar, anslutning till tryckluftsror slang munstycke
borrdjup) vatten (350 / 700 mm) 140 m%h (+1 ror)
-2 ) N o .
@25, i+ HIT-RB 25 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y = HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 25
220 mm 2omm | (#336553) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) | (#263439) | '&90.60,70 (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371720)
-2 e | ! | | ! !
@ 25 mm @32, giﬂf HIT-RB 32 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50, 60, 70 = HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 32
2500 mm (#336554) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371721)
@32 mm @40, _::]s HIT-RB 40 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50. 60 70 S HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 32
3200 mm P (#382260) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) T w (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371721)
@ 40 mm @52, la :ZCJ‘ HIT-RB 52 HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-Y TE 50 60. 70 = HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL-K HIT-VL 16 HIT-SZ 32
3200 mm P (#382265) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) (#263439) T (#336643) #336646) (#38250) (10 m) (#38249) (#371721)
* Vanligen notera max injekteringsdjup for respektive armeringsstorlek.
Dim. Injekteringsutrustning
armering
Injekteringspistol Injekteringsslang Injekteringsplugg
® T —
‘ —
4 5 \ :
, - 6 bar/ 90 psi 6 bar/90 psi . HIT-VL 16 HIT-SZ 25
19.[”” h 2 - | bl s @20 mm HDE 500-22 / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039315)
{
HDE 500-22 (< 1500 mm)* HIT-VL 16 HIT-SZ 32
do |_ 2 () / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039318)
8 : 9 HDE 500-22 (< 700 mm)* HIT-VL 16 HIT-SZ 40
3330ml/11.10.0z: 2x | 12ml 1 <= @ 32 mm
£ 500m!/16.9f.0z: 3x | 18ml S 12 —— / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039325)
\\ava7 (i Fatatartasaris ;r‘r%'mf
-~ "3 4 @l @ 40 mm HDE 500-22 (< 700 mm)* HIT-VL 16 HIT-SZ 52
ISP 4 work / P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039333
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* Notera max injekteringsdjup for HDE 500-22 beroende péa armeringsstorlek.
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Eftermonterad tvarkraftsarmering och férstarkning mot genomstansning; Normalt montage H'T'g

Inled alltid montaget med att faststalla borrpunkter med hjélp av skanning for att lokalisera befintlig armering. Det ar i regel mycket viktigt att inte befintlig armering skadas i samband med borrningen.

- Vid montage uppifran; folj i forsta hand montageanvisningarna Sugborr med dammsugare (sidan 70) + Kemisk infastning med fylinadsset (sidan 70).

+ Vid montage underifran; folj i férsta hand montageanvisningarna Sugborr med dammsugare (sidan 70) + Kemisk infastning uppat (sidan 73) + Kemisk infastning med fyllnadsset (sidan 70).
+Vid borrdjup >1000 mm (M12 > 400 mm) uppifran; folj i forsta hand montageanvisningarna Traditionell hammarborrning + rengoéring (sidan 79/80) + Kemisk infastning med fylinadsset (sidan 70).

+Vid borrdjup >1000 mm (M12 > 400 mm) underifran; folj i férsta hand montageanvisningarna Traditionell hammarborrning + rengoring (sidan 79/80) + Kemisk infdstning uppat (sidan 73) +
Kemisk infastning med fyllnadsset (se sidan 70).

=%

B

THES (1]
{ [ 2 I N 2 B 5|
Wi
2 [ o4 B¢
.
HAS(-U) Hg o |6 3y [CA 4|
w12 Mi6 m20 m24 5 p B,
d fmm] 12 16 20 |G o v I,
d, [mm] 14 18 22 28 G
HOE 500 I.. < 1800 ! = s
P B000D L. > 1800 | S 1
HIT-OHC OHC1 oHe2 - - N \
HIT-RE 14 18 2 2 BB @ 00000 | W
HIT-52 14 18 2 28 =/ ®
Filling set M2 M6 M20 M24 | L]
[T [N =40 =80 =150 <200 5 500mi 1690 oz 4 4. = = o
SIW4-A22 ) = @ s
AT-System +SI-AT LENE: @ Arsymen
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e i~ = = :
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Eftermonterad tvarkraftsarmering och forstarkning mot genomstansning; Montage med forsankning ik

=

Inled alltid montaget med att faststalla borrpunkter med hjalp av skanning for att lokalisera befintlig armering. Det ar i regel mycket viktigt att inte befintlig armering skadas i samband med borrningen.

Folj montageanvisningarna enligt foregaende sida med tillagg fér borrning av forsankningshal med genombrottsborr TE-Y GB 66/59 (#2355263) for M12-M20 och TE-Y GB 80/60 (#2342170) for M24 +
utjgmning av férsankningshalets botten med uppruggningsverktyg TE-YX BT (#2207028).

=%

p g g B

HTAS:L.>20xd mealey ‘he < ¢

HAS(-U)
\

- o~
-q 0 HOE/HOM

HIT-52 14 18 28 — e
5 &5 330m 11.11az 3x118m B 100ml (4730,
HIT-SW iz M6 M2 2 500m 13608 -l B csomm B,=
T [N] 10-20 10-30 10-40 10-50 = H 'H
— s (e —~ E}J_c',/‘\ ‘."':;* - 5 ‘ WTSH
AT-System |+ SIKAT I, L 1 '
SIWE-A22 + SIAT

S
——

- Lz
- (Dyrocion

|I = S0 T oz a8 IS wcomiraan e
£ 500mi /160 0z 1 24mi. o 5mm
EEE — E':E—»"; -~
LR~ i i il

=
ﬁ‘l‘g
A

SP(X)-H/SP(X)-L Abrasive
SPX-L Hand held
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Eftermonterad tvarkraftsarmering och forstarkning mot genomstansning; Genomgaende montage H'T'g

Inled alltid montaget med att faststalla borrpunkter med hjélp av skanning for att lokalisera befintlig armering pa bada sidor. En PX 10 halsdkare (#273124) kan anvandas, efter skanning av ena sidan, for
att fora dver en tankt borrpunkt till andra sidan varefter borrlagets position skannas fran andra sidan. Det ar i regel mycket viktigt att inte befintlig armering skadas i samband med borrningen.

- Folj i forsta hand montageinstruktionen med sugborr och dammsugare och notera att diamantborrning bér utféras de sista 60 mm med lite mindre borrdiameter, enligt tabell, for att darefter borras upp
med sugborrning fran motstaende sida till ratt dimension. Anledningen till detta forfarande ar att undvika att en stor betongkona skapas som kraver efterlagning.

£0 ==
o 2
O | w3
e . S 5 ® o
h h mae 5 S
3
60mm 60mm —H—-d‘ :gsma&
5]
e & ° +
e o _o o
ot om-ely Y S e
e S ii AL
HAS(-U)
Mi2 M16 M20 24
d [mm] 12 16 20 24
d, fmm] 14 18 22 28
d, [mm] 12 16 20 24 i) i
-
s [mm] h - 60mm "L..,m,...-..- 14 e — o D e~ i -
1 for] HoE 500 1540 - = == b_'? @ rao -
<600 5700 <800 <1800° - = » 3000
— Pe000D DE =
T 5..40°C = O © T e 3
0000 <600 <700 <800 52200 B = om0z 5 B | s E=TrrrT éf.ﬁ:l!ll‘ﬁi 3!122:;
HIT-RB 14 18 22 28 A58 500 11690 oz 4x | 24mi o
HIT-SZ % 18 22 28 . Peoor —
E= o
HIT-SW w2 M6 w20 M24 ol re
T [N 10-20  10-30  10-40  10-50 o
SIwa-AZ2 ) e} ey ®]
AT-System + SI-AT 2
SIWB-A22 + SI-AT
§ HITAE S0 Ve Coighintod
SP(X)-H/SP(X)-L Abrasive Y | = 5
SPX-L Hand held 1 iﬂ
14 (] () (O] w .
18 v v 18
22 v v 22
28 v v 28
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Skjuvarmering vid pagjutning med HUS4-H enligt TR 066 H”"&W

Inled med férdel montaget med att faststalla borrpunkter/ -linjer med hjalp av skanning for att lokalisera och undvika befintlig armering.

+ Viktigt att borrning sker till ratt djup da HUS4-H enligt dimensioneringen i TR 066 kraver ett saval minsta infastningsdjup i den befintliga betongkonstruktionen som ett minsta ingjutningsdjup i
pagjutningen.

Table B1: Installation parameters HUS4-H size 8 and 10 Table B2: Installation parameters HUS4-H size 12 and 14 Table B3: Installation parameters HUS4-H size 16 Installation instructions
Connector HUS4-H | 3 | 10 Connector size HUS4-H | 12 | 14 Connector size HUS4-H | 16 Hale drilling and cleaning
Existing concrote Existing concrate Existing concrate Hammer drilling (HD) all sizes (size 16 with cleaning only)
Peomt | oot | Moo | Poomt | Pooma | oora Moont | oo | Pogms [ oot | Poona | s [==TH ™ "With cleaning
. !
N d hosmee ()| 40 | 60 | 70 ss | 75 | e Nominal embedmenth depth hamee  Imm)| 60 | 80 | 100 | 65 | 85 [ 100 Nominal embedmenth depth hoome  [mm)| 85 | 130 Dril hole depth hy according to Table B1 to B3
"Nominal drill hole diameter s {mm] 8 10 Nominal dril hole diameter do (mm) 1z 14 Nominal dril hole diameter ds [mm] 16
Cutling diameter of drill bit des [mm] 845 1045 Cutting diameter of drill bit deus [mm] 125 145 Cutting diameter of drill bit deus [mm] 165
Wrench size s [mm] 13 15 Wrench size s [mm] 17 21 Wrench size s [mm] 24
Depth of drill hole for = (oo + 10 mm) Depth of diill hole for m2 (oan + 10 mir) Depth of dril hote for N {freon + 10 mim) No cieaning is allowed when 3x ventiation" after driling is executed
cleaned hole hammer driling hs Imm) 55T 70 [ a0 [ e | 8 [ s cleaned hole hammer drilling g Imml 6T %0 [ 110 | 75 | 5 | 110 cleaned hole hammer drilling b Imml ™5 | 140 Drill hnindngplh hy = hom + 10 mm+ 2 * ds according o Tabie B1 10,83
Depth of dril hole for (hrom + 10 mm) + 2% do Depth of diill hole for = {eom + 10 mm) + 2 * do Minimum thickness of concrete ( + 30 mm) P
hole hammer driling ™' Imml e T # | 9 | 85 ] 105 [ 115 hole hammer griling ™ Imm] 5T 14 | 134 | 103 | 123 | 138 member e M0 T 108 For
Minimum thickness of concrete o (hy +30 mm) Minimum thickness of concrete T (hs + 30 mm) Minimum spacing Srnm2  [mm] 90 e,
member 80 | 100 | 120 | 100 | 130 | 140 maber___ 110 | 130 | 150 | 120 | 160 | 200 Minimum edge distance Cronex2 [mm] 65 Hammer drilling with Hilti hollow dril bit (HDB) TE-CD size 12 1o 14.
Winimum spacing Smew = [mm) 35 40 Minimum spacing Soewez [mm) 50 60 SIW 22T-A o
- 5 . B2 AT ieaning needed
Minimum edge distance Creex2 _ [mm] 35 40 Minimum edge distance Cmne2  [mm] 50 60 Hilti Setting tool S sl\?vza 3 A‘T‘z"’ Drill hole depth hy according to Table B1 to B3
SIW22T-A SIW 22T-A SIW 22T-A Swe-Az2
SIW 6 AT-A22 it St n SIW6.2 AT-A22 SIW 6,2 AT-A22
Hilti Setting tool " SR e ard SIWE.2 AT-A22 Hiti Setting tool SIWB.1 AT SIWB.1 AT Concrete overlay
ge: SIWB.1AT gear 1 SIW 8-A22 SIW 9-A22 Effective smbedment depth min - mm) 40
SIW §-A22 Concrete overlay s max o L = hoomex - 2-Re 7
Concrete overlay 40 Overall embedment depth hoomov [mm] Netow + b
Effective embedment L E (mom) 40 ETchvs smbsdmen depth [mm] L = hoomes = 2R Min. thickness of concrete overlay  heey 2 [mm) oo ov + Gogmr™ Install the screw ancher by impact screw driver,
depth max L = honee - 2R O depth [mm) Netor + o Minimum spacing Snce > [mm] 65
Overall L (mm] Netav + tn Min. thickness of concrete overlay  hweov = [mm] [ Minimum edge distance Crinovz __[mm] 20 + Coor™
0 =
Min. thickness of concrete overlay hmece _(mm) [ Minimum spacing Sroce2 _[mmm] 50 I 80 .‘ 11 ltior Knack verwatiiver of acpealin v M pondltle
Minimum spacing SmaovZ [mm] 40 | 45 dge distance Creoe 2 [mm) 15 + Cooea?) | 15 + Coom 2°Ry" Roughness according to EOTA Technical Report TR 066:2020-11.
] + Coon? FR 11 v v .
Ry S e T T TET I T e S S s e ik s ‘Goon” Nominal concrate cover according 1o EN 1992-1-1:2004 + AG:2010 gmmws:nrlnthpemmum:g::ﬁm:m
"installation with other impact screw driver of equivalent pawer is possibie. 2°Ri Roughness according to EOTA Technical Report TR 066:2020-11, mbadmena s te overl
7 *Ry” Roughness. according to EOTA Technical Report TR 066:2020-11 3 “Coce” Nominal concrete cover according to EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 em ent depth he o for concrete: ay.
9"’ Nomminal concrele cover according 1o EN 1992-1-1:2004 + AC:2010
After connector installation, the rebar connections can be
done ta the connectors
‘Observe the required condition of the surface before
casting and the use of the correct concrete composition.
Connoctor Hilti HUS4-H Connector Hilti HUS4-H Connector Hilti HUS4-H Gonnector Hilti HUS4-H
Annex B3
Intended use Annex B2 Intended use nnex Intended use Lo Intanded use Annex 85
Installation parameters Installation parameters. Installation parameters Installation instructions
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Kemiska infastningar i

montageinstruktion
betong

Rekommenderad




HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE

Sugborr med dammsugare; Ankarstang M10 till M30*, < 20d*, < 600 mm - snabbare, enklare, sakrare

D\

Dim, borrdjup ETA

—3
— -

=

i ¢

Slang

Injekteringsplugg

Ankarstang Borrning och rengo6ring Injektering Maximalt
HAS-U, atdragnings-
HAS-D, moment
HAS P . (Nm)
Sugborr Borrhammare Dammsugare Injekteringspistol Vid montage > 250 mm +
TE-CD / -YD SDS Plus / Max vid all montage uppat

( Tinsl

M10 @12, 60-200 mm / - TE30/- VC 10/VC 20 /VC 40 HDE 500-22 - - 20
M12 @14, 70-240 mm/ - TE30/- VC 10/VC20/VC 40 HDE 500-22 - - 40
M16 @18, 80-320 / 80-320 mm TE 30/TE 50, TE 60, TE 70 VC 10/VC 20 /VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 18 (#2039311) 80
M20 @22, 90-400 / 90-400 mm TE 30/TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 22 (#2039313) 150
M24 @28, -/ 96-480 mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 28 (#2039316) 200
m27* @30, -/ 108-540 mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 30 (#2039317) 270
M30* @35, -/ 120-600 mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 35 (#2039319) 300

*HIT-CT 100 max M24. HIT-HY 170 max M24, maximalt injekteringsdjup < 12d. HIT-ICE max M24.

2 _ 330mi/11.11l.0z: 2x | 12ml 3
= 500m!/16.9.0z: 3x | 18ml

o=~
=T
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HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

Sugborr med dammsugare; Invandigt gangad hylsa HIS-N M8 till M20 - snabbare, enklare, sakrare

Invandigt Borrning och reng6ring Injektering Maximalt
gadngad atdragning-
hylsa moment
HIS-N ; : ; . ) (Nm)
Sugborr Borrhammare Dammsugare Injekteringspistol Vid all montage uppat
TE-CD /-YD SDS Plus / Max
Dim, borrdjup ETA Slang Injekteringsplugg (!Tins.

— g

™
T&

. ¢

HIS-N M8 @14, 90 mm / - TE30/- VC 10/VC20/VC 40 HDE 500-22 - - 10
HIS-N M10 @18, 110 mm /110 mm TE 30/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 10/VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 18 (#2039311) 20
HIS-N M12 @22, 125 mm /125 mm TE 30/TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 22 (#2039313) 40
HIS-N M16 @28, -/ 170 mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 28 (#2039316) 80
HIS-N M20 @32, -/ 205 mm -/ TE 50, TE 60, TE 70 VC 20/VC 40 HDE 500-22 HIT-VL 16 (10 m) (#38249) HIT-SZ 32 (#2039318) 150

2 _ 330mi/11.11l.0z: 2x | 12ml 3
= 500m!/16.9.0z: 3x | 18ml

o=~
=T
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HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE

Kemisk infastning uppat (oberoende av borr- och rengéringsmetod)

Ankarstang Injekteringspistol Injekteringsslang Injekteringsplugg Droppskydd Kil
HAS-U, HIT-OHC HIT-OHW
HAS-D,
HAS, ‘ / A
HIT-Z i SIS ‘ ~ S
Tog y — VR \
HIT-VL11
M10 HDE 500-22 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 12 (#2039308) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HIT-VL11
M12 HDE 500-22 (1 m) (#2042533) HIT-SZ 14 (#2039309) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HIT-VL16
M16 HDE 500-22 (10 m) (#38249) HIT-SZ 18 (#2039311) HIT-OHC 1 (#387551) 1-2 st (#387550)
HIT-VL16
M20 HDE 500-22 (10 m) (#38249) HIT-SZ 22 (#2039313) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
HIT-VL16
M24 HDE 500-22 (10 m) (#38249) HIT-SZ 28 (#2039316) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
HIT-VL16
M27 HDE 500-22 (10 m) (#38249) HIT-SZ 30 (#2039317) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
HIT-VL 16
M30 HDE 500-22 (10 m) (#38249) HIT-SZ 35 (#2039319) HIT-OHC 2 (#387552) 2-3 st (#387550)
8 s
8
1 3330ml/11.1f.0z: 2x | 12ml 4 5
4= 500m! /16.91. 0z: 3x | 1B k ‘@ |
== =
==~ it s
— = D
=220 e N (/& SI-AT-22
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Kemisk infastning med fylinadsset (oberoende av borr- och rengéringsmetod)

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE

Beskrivning

Kemisk infastning (med eller utan fyllnadsset) monteras normalt fér infastningsplat med frigaende haldiameter enligt SS-EN 1992-4. Halen i betongen maste da borras fore
infastningsplaten placeras i slutlig position, da borrdiametern i betongen for kemisk infastning ar stérre an det frigdende halet i infastningsplaten enligt SS-EN 1992-4. Detta kan i

praktiken innebara svarigheter med passformen.

For att underlatta montaget kan storre frigadende haldiameter foreskrivas for infastningsplaten enligt nedan tabell och den kemiska infastningen kompletteras da med fylinadsset i
samma dimension. Detta innebar att den maximala frigdende haldiametern enligt SS-EN 1992-4 6verskrids i montageskedet. Da kan antingen halen i betongen borras med
infastningsplaten i slutlig position, alternativt borras halen i betongen fore att infastningsplaten placeras i slutlig position. Detta ger en avsevart battre marginal fér montaget.

| samband med montaget av fyllnadssetet, efter den kemiska infastningen har hardat, fylls halrummet mellan gangstang och infastningsplat med HIT. Da uppfylls ater kravet pa
maximal frigaende haldiameter enligt SS-EN 1992-4 da inget spel mellan infastning och infastningsplat existerar. Alla ovan ndmnda HIT-produkter har en tryckhallfasthet = 40 Mpa i

hardat tillstand, vilket ar ett krav enligt SS-EN 1992-4.

Ankarstang / fyllnadsset Nominell Faktisk ytterdiameter Maximal frigadende Rekommenderad
HAS-U, borrdiameter i sugborr/ haldiameter maximal frigdende
HAS, HIT-Z betong for kemisk hammarborr infastningsplat enligt haldiameter
infastning SS-EN 1992-4 infastningsplat for
M genomsticksmontage
3 // av kemisk infastning i
kombination med
fylinadsset
M8 10 mm 10,5 mm 9 mm 16 mm
M10 12 mm 12,5 mm 12 mm 18 mm
M12 14 mm 14,5 mm 14 mm 20 mm
M16 18 mm 18,5 mm 18 mm 24 mm
M20 22 mm 22,5 mm 22 mm 30 mm
M24 28 mm 28,5 mm 26 mm 35 mm
1 4 Hilti Filling set 2 | ' 6 ﬂ [

VV./ woy—mm v
v

Y

joe

M24 CS/HDG: ‘G

= i&@

m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026

lable 1

S
co0

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING




Kemisk infastning med centreringsringar

HIT-RE 500 V4

=

Beskrivning

Centreringsringar anvands for att fysiskt separera en ankarstang fran armeringen i en betongkonstruktion. Genom de bada centreringsringarna (E och M) sakras ankarstangens position till
centrum av borrhalet och Hilti HIT-RE 500 V4 omsluter nu ankarstangen i alla riktningar. Centreringsringen i anden av ankarstangen sakerstaller ocksa fysisk separation i montageriktningen.
Observera storre borrdiameter och montagedjup vid montage med centreringsringar.

HAS-U,

Ankarstang

\\

Borrdiameter i
betong kemisk

Centreringsring —E
ande av ankarstang

Hojd
centreringsring -E

Centreringsring —-M
2 x diametern fran

Hojd
centreringsring -M

Rekommenderad frigaende haldiameter
infastningsplat for kemisk infastning med

HAS infastning med (-M for M8/M10) infastningsplat centreringsringar som kombineras med
centreringsringar fylinadsset vid genomsticksmontage
M8* 14 mm HIT-CR M8-M (#383472) 10 mm HIT-CR M8-M (#383472) 10 mm 16 mm
M10* 16 mm HIT-CR M10-M (#383473) 10 mm HIT-CR M10-M (#383473) 10 mm 18 mm
M12 18 mm HIT-CR M12-E (#382252) 10 mm HIT-CR M12-M (#383474) 10 mm 20 mm
M16 22 mm HIT-CR M16-E (#382253) 15 mm HIT-CR M16-M (#383475) 15 mm 24 mm
M20 25 mm HIT-CR M20-E (#382254) 15 mm HIT-CR M20-M (#383476) 15 mm 30 mm
M24 30 mm HIT-CR M24-E (#382255) 15 mm HIT-CR M24-M (#383477) 15 mm 35 mm
M30 37 mm HIT-CR M30-E (#382257) 15 mm HIT-CR M30-M (#383479) 15 mm Fylinadsset ej tillgangligt

* For M8 och M10 anvands 2 st HIT-CR-M.

Det effektiva infastningsdjupet (fér anvandning i PROFIS Engineering) fas genom att minska det erforderliga faktiska infastningsdjupet med
héjden pa centreringsringarna och dversta 2d enligt féljande:

h et act = Nset — (Ncrm + e +2d) 2 6d

d.v.s. det verkliga infastningsdjupet vid kemisk infastning med centreringsring maste 6kas jamfért med en kemisk inféstning utan
centreringsringar. Det effektiva infastningsdjupet h ¢ s som fér tillgodoréknas blir allts& avstandet mellan centreringsringarna.

Den 6vre kanten av HIT-CR-M skall placeras 2 x diametern av ankarstangen fran betongytan.

Vid montage med centreringsringar kravs storre borrdiameter, enligt ovan tabell, jamfért med ETA for HIT-RE 500 V4. Detta leder till en
Okad temperaturutveckling vilket begréansar anvandningen till "temperaturintervall 1” enligt ETA for HIT-RE 500 V4.

Tilldtna montagemetoder: Sugborr med dammsugare, traditionell hammarborrning + rengdéring eller diamantborrning féljt av uppruggning

och rengdring. Ej enbart diamantborrning.

Ej godkant for vattenfyllda hal (eller undervattensmontage).
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Kemisk infastning under vatten; M10 till M30, < 600 mm (efter borrning med tryckluftsdriven borrhammare av annat fabrikat)

HIT-RE 500 V4

Ankar- Hammarborr Rengoring Injekteringsutrustning
stang TE-CX/-YX (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x spolning)
HAS-U, - X i : : : : ; - - :
HAS Spolning med vatten Stalrundborste Forlangare till Adapter Injekteringspistol Injekterings- Injekterings-
stalrundborste slang plugg
Y% — (350 / 700 mm) S —
- - — - ——
) | | T e e
@12, i+ HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-VL11 HIT-SZ 12
M10 200 mm /200 mm ‘_Lr HIT-RB 12 (#336548) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) HDM 500 (1 m) (#2042533) (#2039308)
@14, ) vz HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-VL11 HIT-SZ 14
M12 240 mm /240 mm E:'g‘_d‘ HIT-RB 14 (#336549) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) HDM 500 (1 m) (#2042533) (#2039309)
@18, g+ HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HIT-VL16 HIT-SZ 18
M16 320 mm /320 mm ‘"\f HIT-RB 18 (#336551) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) HDM 500 (10 m) (#38249) (#2039311)
@22, g HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL16 HIT-SZ 22
M20 - /400 mm ‘_Lr HIT-RB 22 (#370774) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039313)
@28, = e HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL16 HIT-SZ 28
M24 -/480 mm ‘_\f HIT-RB 28 (#380919) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039316)
@30, = HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL 16 HIT-SZ 30
M27 -/ 540 mm ‘_\J‘ HIT-RB 30 #380920 HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039317)
@35, ~ g HIT-RBS 10/0,35 (#371722) TE-C (#263437) HDM 500 / HIT-VL 16 HIT-SZ 35
M30 - /600 mm H d‘ HIT-RB 35 (#380921) HIT-RBS 10/0,7 (#336645) TE-Y (#263439) P 8000 D (10 m) (#38249) (#2039319)
0y m Hiltl RIT-RE 500 V3
SO |1 [
1 2x 3 ! 2x L:-E-“ 7 . — —
— ] @E;E; o s
o & o
HDM 3301500 @twmk i 2 5 2h 48h 168h
32 0 2h 24h 36h
40 4 2h 16h 24h
50 10 15h 12h 16h
60 186 1h 8h 16h
8 72 2 25 min 4h 65h
toure, Iui\ 8 29 15 min 25h 5h
95 35 12 min 2h 45h
105 4 10 min 2h 4h
Tinst Hz»&cm °F m =&l

m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING

/76




Alternativa
montageinstruktioner

Kemiska infastningar i
betong

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING




Traditionell hammarborrning + manuell reng6ring; ankarstang M8 till M16, < 10 x diametern, < 160 mm

+ HIS-N M8 till M10

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE

Ankarstang
HAS-U,
HAS-D*,
HAS

\

Borrning

(4 x blas + 4 x borsttag + 4 x blas)

Rengoring

Injektering

Hammarborr
TE-CX/-YX
(Dim, max borrdjup)

Borrhammare
SDS Plus / Max

Ta

=

Blaspump

M )

Stalrundborste

]

Handtag

—

Injekteringspistol

—y

M8

210, 96 mm /- mm

TE 6, TE30/TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 10 (#380917)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

M10

@12, 120 mm / 120 mm

TE 6, TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 12 (#336548)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

M12

@14, 144 mm /144 mm

TE 6, TE30/TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 14 (#336549)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

M16

@18, 160 mm / 160 mm

TE 30/ TE 50, TE 60,TE 70

Blaspump (#60579)

HIT-RB 18 (#336551)

HIT-RBH (#229138)

HDE 500-22

* HAS-D endast M12 med HIT-HY 200-A V3.

HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE

Invandigt
gangad hylsa
HIS-N

HIS-N M8 214,90 mm / - TE30/- Blaspump (#60579) HIT-RB 14 (#336549) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
HIS-N M10 @18, 110 mm /110 mm TE 30/ TE 50, TE 60, TE 70 Blaspump (#60579) HIT-RB 18 (#336551) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
1 h, 5 _3330mi/11.1fl.0z: 2x| 12ml o e i 7 2
i-—"'» == 500mI/16.91.02: 3¢ 18l r‘i’!
= R SIW 4AT-22: M8/10/12
d €D siw sAT-22: Mi2/16/20/24
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Traditionell hammarborrning + rengoéring; ankarstang M8 till M12, < 20 x diametern*, < 240 mm + HIS-N M12 till M20

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4,HIT ICE

| — . “
Ankarstang Borrning Rengoring Injektering
HAS-U, (2 x blas + 2 x borsttag + 2 x blas)
HAS-D*,
HAS - X - - - I - - -
Hammarborr Borrhammare Kompressor Trycklufts-pistol Stalrundborste Handtag Injekteringspistol Injekteringsslang Injekteringsplugg
TE-CX / -YX SDS Plus / Max min. 6 bar, 6m3/h
(Dim, m
D % max borrdjup) .
T o " X 1
e | e | - N ¢ -
. i
@10, TE 6,TE 30/ 4 W HIT-RB 10
M8 160 mm*/ - i m G 4" (#381215) (#380917) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22 - -
@12, TE 6,TE 30/ | 1/ HIT-RB 12 HIT-VL11 HIT-SZ 12
Ll 200 mm* /200 mm* TE 50, 60, 70 y ST (e (#336548) LR (222 AR alei St (1m) (#2042533) (#2039308)
14, TE 6,TE 30/ ) W HIT-RB 14 HIT-VL11 HIT-SZ 14
M12 240 mm* / 240 mm* TE 50, 60, 70 g G 74" (#381215) (#336549) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22 (1 m) (#2042533) (#2039309)

*HIT-HY 170 maximalt montagesdjup < 12 x diametern. HAS-D endast M12 med HIT-HY 200-A V3.

HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4,HIT ICE

=e &=

Invandigt Blaspump
Siagad hylsa o
HIS-N
22, TE30/ .
HIS-N M12 125 mm / 125 mm TE 50, TE 60, TE 70 Blaspump (#60579) HIT-RB 14 (#336549) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
228, -/ .
HIS-N M16 -/170 mm TE 50, TE 60, TE 70 Blaspump (#60579) HIT-RB 18 (#336551) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
32, -/ a
HIS-N M20 - /205 mm TE 50, TE 60, TE 70 Blaspump (#60579) HIT-RB 18 (#336551) HIT-RBH (#229138) HDE 500-22
1 330ml/11.1fl.oz: 2x | 12ml
Aoz 2% [
hag 3 -2 =5 500mI /16.9fl.0z: 3x | 18ml S
i~ : ]
+ u By
d £

Ty
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Traditionell hammarborrning + rengoéring; ankarstang M16 till M27*, < 20 x diametern*, < 540 mm

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT ICE

—
| e —_— e
Ankarstang Borrning Rengoring Injektering
HAS-U, (2 x blas + 2 x borsttag + 2 x blas)
HAS-D*,
HAS Hammarborr Borrhammare Kompressor Trycklufts- Tryckluft- Luft- Stal- Forlangare till Adapter Injekterings- Injekterings- Injekterings-
TE-CX/-YX SDS Plus / Max min. 6 bar, pistol slang munstycke rundborste stalrundborste pistol slang plugg
g (Dim, 6m3/h (350 / 700 mm)
S max borrdjup) m
| — I | —— — ot
Sk b i e e 1 #
HIT-DL TE-C HIT-VL16
M16 @18, TE30/ y G 10/08 HIT-DL 16 HIT-RB 18 HIT-RBH (#263437) HDE 500-22 (10m) HIT-SZ 18
320 mm /320 mm TE 50, 60, 70 (#381215) (#382;51) (#371717) (#336551) (#229138) TE-Y (#38249) (#2039311)
(#263439)
HIT-DL Te-C HIT-VL16
M20 @22, -/ g GWwW 16/0.8 HIT-DL 20 HIT-RB 22 HIT-RBH (#263437) HDE 500-22 (10m) HIT-SZ 22
- /400 mm TE 50, 60, 70 > (#381215) (#382;52) (#371719) (#370774) (#229138) TE-Y (#38249) (#2039313)
(#263439)
HIT-DL TE-C HIT-VL 16
M24 @28, -/ y G 16/0.8 HIT-DL 25 HIT-RB 28 HIT-RBH (#263437) HDE 500-22 (10m) HIT-SZ 28
- /480 mm TE 50, 60, 70 & (#381215) (#382;52) (#371720) (#380919) (#229138) TE-Y (#38249) (#2039316)
(#263439)
HIT-RBS 10/0,35 TE-C
M27* @30, -/ G ':E%Dé' HIT-DL 25 HIT-RB 30 (#371722) (#263437) HDE 500-22/ HI(-I;'S/WI;;S HIT-SZ 30
- /540 mm TE 50, 60, 70 - (#381215) (#382;52) (#371720) #380920 HIT-RBS 10/0,7 TE-Y P 8000 D (#38249) (#2039317)
(#336645) (#263439)

*HIT-CT 100 max M24. HIT-HY 170 max M24, maximalt montagesdjup < 12d. HIT-ICE max M24. HAS-D endast M16 och M20 med HIT-HY 200-A V3.

«n =5 500ml /16.911.02: 3x | 18mi
g
Y -
-~
“%

330ml/11.1fl.oz: 2x | 12ml
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Traditionell hammarborrning + rengoéring; ankarstang M30 till M39*, < 20 x diametern, < 780 mm

HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

Ankar- Borrning Rengoring Injektering
stang (2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
HAS-U; Hammarborr Borrhammare Kompressor Trycklufts- Tryckluft- Luft- Stal- Forlangare till Adapter Injekterings- Injekterings- Injekterings-
HAS-D*, TE-YX SDS Max min. 6 bar, anslutning slang munstycke rundborste stalrundborste pistol slang plugg
HAS (Dim, max 140 m3/h HIT-DL A (350 / 700 mm)
borrdjup)
TG / &
HIT-RBS 10/0,35
M30 @35, TE 50. 6070 - HIT-DL A HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 32 HIT-RB 35 (#371722) TE-Y HDE 500-22 (10|-rirl1-;—_(\#/¢|5812(219) (:|2-|(—)_38923$g)
600 mm e - (#336643) (#38252) (#371721) #380921 HIT-RBS 10/0,7 (#263439)
(#336645)
HIT-RB 37 HIT-RBS 10/0,35
M33 @37, S HIT-DL A HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 32 (#382259) (#371722) TE-Y HDE 500-22 HIT-VL16 HIT-SZ 37
660 mm TE 60, 70 w (#336643) (#38252) (#371721) HIT-RBS 10/0,7 (#263439) (10 m) (#38249) (#2039320)
(#336645)
HIT-RBS 10/0,35
M36 @40, TE 60. 70 = HIT-DL A HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 32 HIT-RB 40 (#371722) TE-Y HDE 500-22 HIT-VL 16 HIT-SZ 40
720 mm ’ w (#336643) (#38252) (#371721) (#382260) HIT-RBS 10/0,7 (#263439) (10 m) (#38249) (#2039325)
(#336645)
HIT-RBS 10/0,35
M39 @42, TE 60. 70 i HIT-DL A HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 32 HIT-RB 42 (#371722) TE-Y HDE 500-22 HIT-VL 16 HIT-SZ 42
780 mm ! w (#336643) (#38252) (#371721) (#382261) HIT-RBS 10/0,7 (#263439) (10 m) (#38249) (#2039326)
(#336645)
*HIT-HY 200 max M30. HIT-RE 500 V4 M33 till M39 Hilti Tekniska Data.
1 4 330mi/1.11l.02: 2x | 12ml a1
het qf?'* 5Jﬂ5uumme.sﬂ.oz, 3x118ml 6 e

SIW 4AT-22: MB0/12
€ siw sAT-22: Mi2/16/20/24
SI-AT-22

LTS - -
= i

TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING
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HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

==

Diamantborrning + uppruggning + rengoring; ankarstang M16 till M30, < 20 x diametern, < 600 mm

Ankar- Diamant- Uppruggning Rengoring Injekteringsutrustning
stang borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x blas)
HAS-U, Diamantborr Upp- Borrhammare Spolning Stal- Forlangare Adapter Kom- Tryckluft- Tryckluft- Luft- Injekterings- Injekterings- Injekterings-
HAS (Dim, max ruggnings- SDS Max med rundborste till pressor pistol / slang munstycke pistol slang plugg
borrdjup) verktyg vatten Stal- min. anslutn.
/ TE-YRT rundborste 6 bar, 6/ <
. - (350 mm) 140 m3h A} ,
—_— -2 &2
4
M16 @18, Tg/ngoT TE 50, TE 60, :J.z. HIT-RB 18 ":'g/'ORESS TE-Y y GwW '}'LST/E)D;' HIT-DL 16 HDE 500-22 HEIbvn';;s HIT-SZ 18
320 mm (#2125965) TE 70 S (#336551) #371722) (#263439) (#381215) (#38252) (#371717) (#38249) (#2039311)
TE-YRT e HIT-RBS , HIT-DL HIT-VL16
M20 , Z%%m 221400 TE 50, TE 60, J Eg;g%fg 10/0,35 ( #22'532(39) y ( #3(; - 5 16/0.8 (Fg??'; 1%‘; HDE 500-22 (10 m) (:'22'33923125)
(#2125967) TE 70 (#371722) (#38252) (#38249)
M24 @28, Tzi}I?J TE 50, TE 60, :Js HIT-RB 28 F:'J/'OR%S TE-Y g Gw '}'ngé‘ HIT-DL 25 HDE 500-22 H'(:'S’;;G HIT-SZ 28
480 mm (#2125969) TE 70 (#380919) #371722) (#263439) (#381215) (#38252) (#371720) (#38249) (#2039316)
250, TE-YRT TE 50, TE 60, R HIT-RB 30 Rt TE-Y GwW HIT-DL HIT-DL 25 HIT-VL 16 HIT-SZ 30
M27 540 mm 30/540 TE 70 ] (#380920) 10/0,35 (#263439) (#381215) 16/0.8 (#371720) HDE 500-22 (10 m) (#2039317)
(#2126030) (#371722) (#38252) (#38249)
M30 @35, T3Es-/g§0T TE 50, TE 60, E'—::J‘ HIT-RB 35 F:'(';'/—()RsBSS TE-Y S HIT-DL A "1"(;60; HIT-DL 32 HDE 500.22 H|(T1-8/r|;1 )16 HIT-SZ 35
600 mm (#2126032) TE 70 (#380921) #371722) (#263439) (#336643) (#38252) (#371721) (#38249) (#2039319)

5 6 bar/90 psi
10mm  hg 2

troughen max tblowing min

6 5330mI /11,4007 2x | 12ml 7 ! 0...100 10 sec 30 sec
= 500mi /16.9f. 0z: 3x | 18ml " 101...200 20 sec 40 sec
201...300 30 sec 50 sec

301...400 40 sec 60 sec

401...500 50 sec 70 sec

SIW 4AT-22: M8/10/12 501...600 60 sec 80 sec

€ siw 6aT-22: Mi2/16/20/24
m SVENSKA HIT-GUIDEN | APRIL 2026 SI-AT-22 /82



Diamantborrning + rengoring; ankarstang M8 till M20, < 20 x diametern, < 400 mm (osprucken betong med reducerad vidhaftningsstyrka)

HIT-RE 500 V4

=

Ankar- Diamant- Rengoring Injekteringsutrustning
stang borrning (2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x spolning + 2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas)
HAS-U, Diamantborr Spolning Stal- Forlangare till Adapter Borrhammare Kom- Trycklufts- Tryckluftsslang Luft- Injekterings- Injekterings- Injekterings-
HAS (Dim, max med vatten rundborste stalrundborste TE-C SDS Plus pressor pistol munstycke pistol slang plugg
borrdjup) (350 mm) min. 6 bar,
i// 6 m3h
o 4 L e i 4 . o~
7| = —F — T N\ | . T e
HIT-RBS
M8 210 e HIT-RB 10 TE-C sj GwW
’ s 10/0,35 TE 6,TE 30 - - HDE 500-22 - -
160 mm (#380917) (#371722) (#263437) (#381215)
HIT-RBS HIT-VL11
212 gy HIT-RB 12 TE-C y GW HIT-DL HIT-DL 12 HIT-SZ 12
M10 ’ F—— 10/0,35 TE 6,TE 30 ’ HDE 500-22 (1m)
200 mm \f (#336548) (#371722) (#263437) (#381215) 10/0,8 (#38251) (#371715) (#2042533) (#2039308)
HIT-RBS HIT-VL11
14 g HIT-RB 14 TE-C y G HIT-DL HIT-DL 14 HIT-SZ 14
M12 ’ — 10/0,35 TE 6,TE 30 HDE 500-22 (1m)
240 mm \f (#336549) (#371722) (#263437) (#381215) 10/0,8 (#38251) (#371716) (#2042533) (#2039309)
HIT-RBS HIT-VL 16
218 iy HIT-RB 18 TE-C GW HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 16 HIT-SZ 18
M16 ’ S— 10/0,35 TE 6,TE 30 & HDE 500-22 (10 m)
320 mm \J‘ (#336551) (#371722) (#263437) (#381215) (#38252) (#371717) (#38249) (#2039311)
HIT-RBS HIT-VL 16
222 ) g HIT-RB 22 TE-C y G HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 20 HIT-SZ 22
M20 ’ = 10/0,35 TE 6,TE 30 HDE 500-22 (10 m)
400 mm \f (#370774) (#371722) (#263437) (#381215) (#38252) (#371719) (#38249) (#2039313)
1 2 5 7 -
- . 6bar/90 psi 6bar/90psi
10mm Sk S 22 o g22e
Il
do
8_)‘330mEM1H\ oz: 2x | 12ml 9 ®!

(E=E) ~
TS

= 500mi/16.9fl.0z: 3 | 18ml |
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Diamantborrning + rengoéring; ankarstang M24 till M39, < 20 x diametern, < 780 mm (osprucken betong med reducerad vidhaftningsstyrka)

HIT-RE 500 V4

=

Ankar- Diamant- Rengoring Injekteringsutrustning
stan borrnin 2 x spolning + 2 x borstcykler + 2 x spolning + 2 x blas + 2 x borstcykler + 2 x blas
y y
HAS-U, Diamantborr Spolning Stalrund- Forlangare till Adapter Borrhammare Kompresso Trycklufts- Tryckluftsslang / Luft- Injekterings- Injekterings- Injekterings-
HAS J] 9 J 9 ] 9
(Dim, max med vatten borste stalrundborste TE-Y SDS Plus r min pistol / -ror munstycke pistol slang plugg
borrdjup) (350 / 700 mm) 6 bar, 6/ anslutn.
T— . 140 m3h . . s
y//// _— — " == .m R onntl BNV = T =
HIT-RBS HIT-VL 16
28 g HIT-RB 28 TE-Y y GW HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 25 HIT-SZ 28
M24 ’ — 10/0,35 TE 50, 60, 70 HDE 500-22 (10 m)
480 mm \f (#380919) (#371722) (#263439) - (#381215) (#38252) (#371720) (#38249) (#2039316)
M27 230, ,_:’\‘j‘- HIT-RB 30 HII(-)FI_ORESS TE-Y y G HIT-DL 16/0.8 HIT-DL 25 HDE 500-22 HI('I;—S/[I;];G HIT-SZ 30
B ! H
540 mm (#380920) (#371722) (#263439) TE 50, 60, 70 (#381215) (#38252) (#371720) (#38249) (#2039317)
HIT-RBS HIT-VL 16
35 g HIT-RB 35 TE-Y i HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL 32 HIT-SZ 35
M30 ’ e 10/0,35 TE 50, 60, 70 w HDE 500-22 (10 m)
600 mm '\f (#380921) (#371722) (#263439) (#336643) (#336646) (#371721) (#38249) (#2039319)
v HIT-RBS = HIT-VL 16
a37 R HIT-RB 37 TE-Y ] HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL 32 HIT-SZ 37
M33 ! &‘_\J‘ 10/0,7 TE 50, 60, 70 ) HDE 500-22 (10 m)
660 mm (#382259) (#336645) (#263439) (#336643) (#336646) #371721) (#38249) (#2039320)
HIT-RBS = HIT-VL 16
340 ) HIT-RB 40 TE-Y . HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL 32 HIT-SZ 40
M36 ' = |i 10/0,7 TE 50, 60, 70 W HDE 500-22 (10 m)
720 mm (#382260) (#336645) (#263439) (#336643) (#336646) #371721) (#38249) (#2039325)
M39 242, - ‘:'ji HIT-RB 42 H!]B—/I;IS;S TE-Y TE 50. 60. 70 w HIT-DL A HIT-VL 16/0.7 HIT-DL 32 HDE 500-22 HI(-I;-S/:;];B HIT-SZ 42
780 mm (#382261) (#336645) (#263439) (#336643) (#336646) (#371721) (#38249) (#2039326)
1 2 5 7
- . 6bar/90psi 6bar/90psi
10mm Sk S 22 2200
]
{
o L
8_)‘330mEM11ﬂ oz: 2x | 12ml 9 !

= 500mi/16.9fl.0z: 3 | 18ml |

-~ e
"‘%
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Avslutningsvis

Vi hoppas att denna guide bidrar till att forenkla dimensionering och skapar
forutsattningar for tydliga féreskrivningar som leder till korrekt utférda montage av
eftermonterade armeringsjarn, betongforstarkning och kemiska infastningar.

Var ambition ar att utdka omfattningen i framtiden.

Synpunkter och aterkoppling valkomnas.
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Support

Om du 6nskar support med att finna I6sningar for ditt projekt eller montage finns vi héar for
att hjalpa till. Kontakta din lokala ingenjor eller saljrepresentant sa hjalper de dig mer &n
garna. Har du ingen sadan upparbetad kontakt sa ar du varmt valkommen att kontakta
oss enligt nedan kontaktuppgifter.

Telefon: 020-555 999
Live chat: hilti.se/ kontakt / live chat

E-post: hilti.se/ kontakt / skicka meddelande
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Uppdateringar i denna version

- Denna version ar i grunden omarbetad fran tidigare versioner med avseende pa
guidens utformning och &r numera indelad i huvuddelarna Inledning, Projektering

och Utférande. m

+ Inledningen har bland annat uppdaterats med information gallande borrvagnar,
borriggar, Spec2Site och skannern PS85. Svenska HIT—guiden

*  Projekteringsdelen ar i princip helt ny och innehaller vardefull information till Guiden for injektering av armering,
. .. . . o . . .. . . betongforstarkning och kemiska infastningar
projektérer inom samtliga omraden inklusive dversikter av berdkningsmetoder,

- . . . med avseende pé projektering och utférande.
berakningsexempel och produktoversikter. Auilanes

«  Utférandedelarna med alla montageinstruktioner har utdkats med olika
forstarkningsmetoder for befintlig betongkonstruktion samt undervattensmontage for
bade armering och kemisk infastning.
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