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4
Inledning : [

A/ i

Denna guide syftar till att vagleda till valgrundade metod- och produktval vid projektering T » ' /,,’ ) l ] 'l )
och produktivt utférande betraffande injektering av armering, forstarkning av befintliga 7111 l i ] q ' ‘
betongkonstruktioner samt montage med kemiska infastningar. g 'l l o
) ¢ L |

Guiden omfattar projektering av eftermonterad omlottskarvning av armering,
eftermonterad armeringsforankring, eftermonterad tvarkraftsarmering, eftermonterad
forstarkning mot genomstansning, skjuvarmering vid pagjutning, samt kemiska
infastningar i betong med utvandigt gangade ankarstanger samt invandigt gangade hylsor.

Den innehaller vidare en samlad 6versikt 6ver de flesta montageinstruktioner som galler
for olika produkter och montagef6rutsattningar i betong for véagledning till ett korrekt

utférande. T S S I A“';.-. ; <
- Y & L & L

Innehallet omfattar merparten av de produkter och tillboehér som Hilti marknadsfor inom !
dessa omraden. Syftet ar att skapa tydlighet och ge stdd for korrekt projektering, tydlig ~
foreskrivning och ett enkelt, sékert och produktivt montage. £

Vid motstridiga uppgifter géller alltid produktens ETA.

] B
Ambitionen &r att i framtiden utéka guidens omfattning. Synpunkter och aterkoppling _':j:w' =y
valkomnas.
W, -
Rickard Bergeryd . BN e , ‘i_. . -
Code & Approval Manager Sverige B . .
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Miljocertifieringssystem, betyg | miljodatabaser och arbetsmiljo
vid praktisk hantering

A Byggbranschen stér fér en betydande del av varldens samlade klimatavtryck och miljdcertifieringssystem som (] ]

exempelvis Miljobyggnad, Breeam och Leed spelar en viktig roll genom att guida branschen till att géra mer ....

héllbara val gallande vilka material vi bygger in. -~ oree B R E EA M d S E
A Miljodatabaser som Basta, Byggvarubedémningen och SundaHus 6versétter kraven i M(‘!lG_l\{AOD

miljocertifieringssystemen till jamférbara bedémningar som skall hjalpa oss att valja ratt produkt eller metod for

det enskilda montaget. Basta ar den miljodatabas som, for kemiska flerkomponentssystem, mest korrekt

beddmer vad som faktiskt byggs in. Har anges dels ett betyg for de enskilda komponenterna i ohardad form

och dels den hardade injekteringsmassan (BETA > ALFA) om betygen skiljer sig at . Byggvarubedomningen

och SundaHus bedémer endast de tvd komponenterna enskilt fore sin reaktion med varandra vilket i det har BYBG“AH“
sammanhanget ar missvisande. Detta &r alltsa inte en bedémning av vad som faktiskt byggs in! B

BEDOMNINGEN

A HIT bestar av tvd komponenter som i ett slutet system mixas och reagerar med varandra, varefter den slutliga BASTA
produkten bildas efter hardning. Slutprodukten &r helt stabil i relevanta temperaturer och materialegenskaperna
ligger d& nara betong. Vid normal anvandning kommer man aldrig i kontakt med de enskilda komponenterna.

A Grundprincipen &r att vélja produkter med héga bedémningar i miljiddatabaserna. Om en produkt med lagre
beddmning, i den miljddatabas som hanvisas till i projektet, anses vara ett béttre alternativ givet
montagemetod, avfallshantering eller tekniska prestanda hanteras detta genom avvikelsehantering dar
produktvalet motiveras.

A Av produktens sékerhetsdatablad framgar vilken skyddsutrustning som kravs samt hur rester ska hanteras.
Arbetsmiljoverket reglerar vidare vilka eventuellt ytterligare skyddsatgarder som ska vidtas for att hantera olika
kemiska risker pa ett sakert satt. Detta galler t.ex. utbildningskrav och krav pa medicinsk undersokning med
tjanstbarhetsbedémning.

r
x |
A 1 alla tillampliga sammanhang bér produkter féreskrivas med hansyn till manniska och miljé. Betygen i ﬁ“* e

miljddatabaserna i kombination med effektiva system for damm-hantering, vibrationsexponering, —
avfallshantering samt tekniska prestanda vags samman for att féreskriva bast lampade produkt.
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Dimensionering | PROFIS Engineering - oversikt

A Effektiv dimensionering fér injektering av armeringsjarn,
forstarkning av befintlig betongkonstruktion och montage med
kemiska infastningar med HIT i betong utfors i Hilti PROFIS \‘; S a3, 1 P ﬁ o e s g S| Wy SR & v, B doo 17, T8
Engineering.
b 2 F?‘*: QO “"ew“h': I 2?212.“5‘???;?7".“9 g ovd Comections ?‘ S oo

A Mjukvaran innehéller ett antal moduler som hanterar olika
dimensioneringssituationer. Dimensioneringar utforda i
PROFIS Engineering har i forsta hand stéd i SS-EN 1992-1-1,
SS-EN 1992-1-2 samt SS-EN 1992-4.

A For situationer dar Eurocode saknar dimensioneringsregler
finns majlighet att dimensionera med stdd av Technical
Reports, General Technigue Permits eller Hilti-metoder, vilka
ar val underbyggda och dokumenterade.

A PROFIS Engineering &r ett molnbaserat
dimensioneringsverktyg som i normalfallet &r kostnadsfritt att
anvanda.

A Det finns ocks& en premiumversion som ger access till en
mer avancerad del av modulen fér dimensionering av
infastningar enligt EN 1992-4. Har hanteras bedémningen
ftillrackligt styv infastningsplatd  oharhlu kan forstarka den
for att den skall bli det. Premiumversionenéarfist at e of
och anvander CBFEM, Component Based Finite Element
Modeling.
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Avvikelsehantering

A Grundregeln &r att alltid férsoka anvanda produkter med s& hdga
beddmningar i miljddatabaserna som mgjligt. Om situationen av
arbetsmiljoskal eller andra anledningar kraver att en produkt med
lagre beddomning valjs hanteras detta genom avvikelsehantering
dar valet av produkt motiveras.

A Var referens ar Hilti HIT-CT 100 som tagits fram i syfte att vara en
miljdanpassad injekteringsmassa med ett kemiskt innehall som
mojliggor s& hoga bedémningar i miljpdatabaserna som mdjligt och
som far hanteras utan uthildningskrav. Den har tekniska
egenskaper som tacker normalbehovet och den ar kompatibel med
Hilti montage-system Spec2Site for en god arbetsmiljo.

A For att forenkla avvikelsehantering har dokument tagits fram for ett
antal HIT produkter som i olika sammanhang har arbetsmilj6-
och/eller tekniska fordelar som maste kunna motiveras.

A Ni hittar dessa dokument pé hilti.se i anslutning till respektive
produkt under dokument / referensdokument.
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Skanning av befintlig betong-
konstruktion

A Enligt AMA Anlaggning 26 i EBC.1112 och i ZBE ska projektéren ange om identifiering av
befintlig armerings lage ska utféras med oftérstérande metod fore borrning.

A Nar ett armeringsjarn skall injekteras eller en ankarstang skall monteras &r det ofta av
storsta vikt att denna hamnar i ratt position i férhallande till armeringen i den befintliga
betongkonstruktionen. Om det géaller omlottskarvning, t.ex. vid ett kantbalksbyte pa en
bro, kapas normalt den befintliga betongkonstruktionen (kantbalken) av och laget fér den
befintliga armeringen ar visuellt synlig vilket ger enkel positionering av borrpunkter. | de
flesta andra situationer saknas denna information.

A 1 planeringsskedet kan &ldre ritningar anvandas som underlag fér att identifiera principiella
borrmdnster. For att faststalla exakta borrpunkter krdvs dock i regel skanning av den
befintliga konstruktionen. Langsgaende dra_garmering och tvarkraftsarmering bor normalt N D o
inte skadas, da de fyller en viktig funktion. Aven i de fall dar genomborrning av befintlig i bt
armering ar tilldten bor detta av arbetsmiljoskal undvikas i méjligaste man.

A Borrning genom armering medfér dkad tidsatgang, hogre vibrationsexponering samt dkat
slitage pa borrkronor.

A Anvandning av betongskanner &r darfor i regel en god investering. Det sékerstéller att
montaget utférs enligt avsikt och att borrmomentet kan genomféras effektivt.

A Hilti PS85 &r en enklare betongskanner som fungerar genom radarteknik och som oftast
racker till for att lokalisera armeringens lage och darmed justera borrlagen vid normala
tackskikt och i 6vrigt normala torra férutséttningar. Radartekniken ar mindre 1amplig i
nygjuten betong som fortfarande har ett stort vatteninnehall.

A Hilti PS 300 &r en mer avancerad passiv betongskanner som detekterar armeringen via
magnetfalt. Den anvands for att analysera armeringens exakta position och tackskikt med
hdg noggrannhet och har en rackvidd om upp till 200 mm i betongen. Denna finns e
tillgénglig att hyra via Skanska Rental.
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Sugborr med dammsugare
- fran borrvagn eller borrigg vid seriemontage

A Enligt AMA Anléggning 26 i EBC.1112 och i ZBE ska projektéren ange borrmetod, borrdiameter
och borrdjup. Enligt ZBE ska atdragningsmomentet for en infastning anges.

A Montageinstruktionerna med sugborr och dammsugare kombinerar professionella verktyg och
infastningsprodukter for en saker arbetsmiljo och 6kad produktivitet i fran borrning och
halrengoring till injektering och atdragning. Vid seriemontage rekommenderas att foreskriva
borrning med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%!

A Borrning och samtidig rengéring med hjalp av Hilti sugborr kopplad till Hilti dammsugare skapar
en i princip dammfri arbetsmiljo, 6kar produktiviteten och sékerstéaller att borrhalen alltid ar
perfekt rengjorda. Detta ar den forsta forutsattningen for en god vidhaftning mellan stal, Hilti HIT
och betong.

A Injektering vid djupare montage (>250 mm) utférs med slang och injekteringsplugg i anpassad
dimension vilket sékerstéller en injektering helt utan luftfickor. Detta &r den andra férutsattningen
for en god vidhaftning mellan stal, Hilti HIT och betong.

A Atdragning av mutter vid kemisk infastning med hjélp av mutterdragare med AT-modul
sakerstaller ratt atdragningsmoment med majlighet till dokumentation.

A Vid borrning av djupare hal, oavsett borrmetod och oavsett om man anvander en borrvagn eller
borrar for hand, ger det bast produktivitet och borrekonomi nar man borrar hdlen stegvis djupare.
Bdrja med att borra med ett kortare borr till 400 mm djup, byt till ett 700/800 mm borr och avsluta
med ett 1000/1150 mm borr. Genom detta forfarande far de langre borren styrning till ungefar
halva sin langd och haller sig raka mycket langre. Sugborren finns tillgangliga fér borrning till
max 1000 mm. Standard hammarborr finns tillgangliga for borrning till ca 1150 mm (beroende péa
storlek) men vi kan leverera betydligt langre borr! | samband med projektering &r det darfor
lampligt att kontakta oss for att se vad som ar mgjligt och vilken ledtid man kan férvanta sig.
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Spec2Site. Ett korrekt montage forutsatter en tydlig och

fullstandig foreskrivning

A Ratt position, ratt montagedjup, val rengjorda hal, injektering fri fr&n luftfickor samt ratt

atdragningsmoment (vid kemisk infastning) ar en forutsattning fér en korrekt lastoverforing. Att
enbart ange en produkt och hanvisa till leverantérens anvisningar ger ingen tydlig foreskrivning.

A Fér HIT-produkter finns ett stort antal montageinstruktioner som géller fér olika montagedjup,

borrmetoder och andra montageforutséttningar. Alla ger en korrekt lastoverforing under

férutsattning att de verkligen utfors ratt. Montageinstruktionerna for borrning med sugborr med

dammsugare ger mycket goda forutsattningar for ett korrekt utférande och lagger samtidigt
grunden for en god arbetsmiljé och en hdg produktivitet. Ett korrekt montage forutsatter en
tydlig foreskrivning. Detta samband bendmns Spec2Site.

A Lampligt &r att dvergripande redogéra for hur injektering av armeringsjérn samt kemiska

infastningar skall hanteras i projektet genom att ange detta pa projektets forsta K-ritning, ofta

kallad KO.

A I anslutning till respektive injektering och kemisk infastning &ar det nédvandigt att alltid ange
HIT-produkt med borrdimension, montagedjup, dimension, langd och stalkvalitet pa
ankarstangen samt det maximala atdragningsmomentet.

4=
13 IT-CT 100 Hilti HIT-CT 100

Exempel KO

Injektering av armeringsjarn och montage av kemiska infastningar skall, om inget annat
anges, utféras enligt nedan montageinstruktion:

A Borrning med samtidig rengéring av borrhal utférs med sugborr kopplad till
kompatibel dammsugare for att sakerstélla halrengoring.

A Vid montage >250 mm samt vid montage uppat skall férlangningsslang och
injekteringsplugg i anpassad dimension anvandas for att forhindra uppkomsten av

luftfickor.

A Ratt tdragningsmoment av kemiska infastningar sakerstalls genom &tdragning med
AT-modul alternativt med hjalp av kalibrerad momentnyckel.

Exempel injektering armeringsjarn

Armering @12 injekteras med Hilti HIT-CT 100,
borrdimension 14 mm, montagedjup 400 mm.

Exempel kemisk infastning

Hilti HIT-CT 100 + Hilti HAS-U 8.8 M16x380,
borrdimension 18 mm, montagedjup 300 mm,
max atdragningsmoment 80 Nm.
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Sammanfattande rad till projektor

A Vid projektering bér produkter med héga bedémningar i miljpdatabaser som
ingdr i system for god damm-hantering, 1ag vibrationsexponering, effektiv m
avfallshantering samt med réatt tekniska prestanda prioriteras. Hilti HIT-CT 100 |- y
kan i manga fall anvandas som forstahandsval. Manga anvandare foredrar Hilti 4=
HIT-CT 100 framf°r oO0starkare produktero 2ven o ﬂ-_'-'ledf

borrdjup eller fler borrhal.

A Dimensionering bér utforas i Hilti PROFIS Engineering, vilket sékerstéller att
foreskrivningen uppfyller kraven i SS-EN 1992-1-1, SS-EN 1992-1-2 eller SS-
EN 1992-4. For situationer dar Eurocode saknar stdd finns alternativa,
dokumenterade metoder.

A Skanning av befintlig betong i teoretiska borrlagen med exempelvis Hilti PS 300
bor foreskrivas for att faststélla befintliga armeringslagen och sékerstélla avsedd
funktion.

A Ett korrekt montage forutsatter en tydlig féreskrivning (Spec2Site). Ange hela
montaget, inte enbart produktval, och inkludera vid behov en dvergripande
foreskrivning i projektets KO-ritning.

A Foreskrivning av montagemetod &r avgérande. Borrning med sugborr och
dammsugare bor anges dar det ar majligt, da detta ger basta forutsattningar for
ett korrekt utférande, en god arbetsmiljé och en hég produktivitet.

A Vid seriemontage bor borrning med borrhammare monterad i borrvagn eller
borrigg foreskrivas for att sékerstélla korrekt position, riktning och djup samt
minska vibrationsexponeringen for operatdren.

A Vid djupa h&l bér hélen borras med succesivt langre borr fér en hég produktivitet
och god borrekonomi.
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Sammanfattande rad till utforare

A Produkter med héga bedémningar i miljiodatabaser som ingér i system for god
damm-hantering, 1&g vibrationsexponering, effektiv avfallshantering samt med rétt m

tekniska prestanda bor prioriteras dar det ar majligt.
| S ——

A 1vissa fall kraver laster eller montageforutsattningar produkter med lagre N “El
bedomning. Dessa medfor avstegshantering, 6kade krav pa utbildning, medicinsk -
kontroll, skyddséatgarder samt avfallshantering, men kan anvandas nar sa kravs.

A Skanning av befintlig betong i teoretiska borrlagen med exempelvis Hilti PS 300 bor
utféras for att faststélla befintliga armeringslagen och justera borrpositioner vilket
férenklar borrningen, minskar vibrationsexponeringen samt sékerstéller avsedd
funktion.

A Korrekt rengéring av borrhdl och injektering utan luftfickor ar helt avgérande for
vidhaftningsformagan.

A Borrning med sugborr och dammsugare ger en avsevért béattre arbetsmiljé och
hogre produktivitet jamfort med traditionella metoder. Vid bléta forhallanden kan
borrkronans hal sattas igen och behover da rensas. Utférandet med sugborr ar
anda mycket effektivare an traditionell hammarborrning. Metoden rekommenderas
starkt pa grund av forbattrad arbetsmiljo och 6kad produktivitet.

A Vid seriemontage bér borring med borrhammare monterad i borrvagn eller borrigg
anvandas for att sékerstélla korrekt position, riktning och djup. Arbetsmiljén blir
betydligt battre genom mer ergonomisk arbetsstallning samt en minskad
vibrationsexponering med upp till 75%!

A Vid djupa h&l bér hlen borras med succesivt langre borr fér en hég produktivitet
och god borrekonomi.
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Projektering

Eftermonterad armering i

vid omlottskarvning
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Typexempel Eftermonterad armering vid omlottskarvning - bro

Forlangning vingmur

A Kantbalksbyte -
A Forlangning av pelare i _ : — — = .
A Férlangning av balk i E:—; ,‘ 7?:7:7 X ) : ' : B B el A
A i

!

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM
UPPDATERINGAR |

A AMA ANLAGGNING 26, EBC.1112
A TRVINFRA-00227
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Typexempel Eftermonterad armering vid omlottskarvning - byggnad

Forlangning av pelare
Forlangning av vagg

Forlangning av bjalklag

o o Do P>

Stangning av bjalklagséppning
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Eftermonterad armering i omlottskarvning

HIT-CT 100, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

=y
- - ——— , T —
gt vl iy G o N

Fastgjutning av armering med injekteringsmassa i borrade hal ar, sedan uppdateringen av AMA Anlaggning 23, 1

EBC.1112 Ospéand armering, fullt tillaten fér svenska broar och andra anlaggningsprojekt. S | P = -

Eftermonterad omlottskarvning  av armeringsjarn i betong anvands for att dverféra last mellan ett

eftermonterat och ett befintligt armeringsjarn nar en betongkonstruktion férlangs s att en monolitisk samverkan :

i betongkonstruktionen sékerstélls. Har ar i grunden skarvlangden beroende av vidhaftningen av det befintliga

armeringsjarnet enligt SS-EN 1992-1-1; ekv. 8.10. Vidhaftningshallifastheten for injekteringsmassan, fyq gz enligt Lo R @ o @” ——
EAD 330087 utgar dven den fran ett ingjutet armeringsjarn som beror av varden pa betongens tryckhallfasthet B — I@ e
som ges av SS-EN 1992-1-1. HIT-produktens hdga vidhaftningshallfasthet kan darmed inte utnyttjas fullt ut. e

A - Gjutningsriktning

Metoden ar dock mycket kostnadseffektiv genom borrning med forhallandevis liten diameter och snabb
hardning. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan hanteras.

2)45° < 2 < 90° ¢) h>250 mm

7
= | ==

Skarvlangden bestams av injekteringsmassans amplifieringsfaktor, ,, dch vidhaftningseffektivitetsfaktorn, k,,,

enligt respektive ETA baserad pa EAD 330087, i kombination med aktuell betonghallfasthet. Den paverkas dven

b) h < 250 mm dy h> 600 mm Drilling longth. | 294 m

av vidhaftningsforhallandena i det aktuella betongtvarsnittet, enligt definition i SS-EN 1992-1-1, figur 8.2, samt
av tackande betongskikt och avstandet mellan befintligt och eftermonterat armeringsjarn.

@) &b) goda Tor alla 0& erad zon - "goda’
stanger streckad zon — “daliga’ vidhftningsforh, Lap length, g

Figur 8.2 - Beskrivning av vidhaftningsforhallanden

Dimensionering kan antingen utféras mot den faktiska dimensionerande lasten/momentet i omlott skarvningen _Btg C25/30 =
alternativt mot armeringsjarnets flytgrans. Hilti HIT -CT 100 &r oftast mer &n tillrackligt stark for andamaélet och ;ig”;'igozfnom”i‘?k 129
bor vara forstahandsvalet baserat pa hdga betyg i miljodatabaserna. Foreskriv borrnirlg med sugborr och @10 s150 mm i uk TR
dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och Tvarlast 25 kN -
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%! Moment -25 kNm |
God vidhaftning 6k/uk |
Ber2kningen g°rs i PROFI S -irstmllgdrebar® r g emmgo m anto shlicdd®e Iroj cahP@ Is & p Lésnin: |
darefter lamplig modell under Applications . Mata in alla parametrar for befintlig betong, armering och vald 210 s150 mgm i 6k g \ i
borr met od s - nog aRelaoposition®Uper defnedd . VAhge o°nskad di mensi on @jbashednbP rdes ‘J
avstand pa din armering. Vanligen ar basta losningen att félja befintlig armerings dimension och inb6rdes Hilti HIT-CT 100 |
avstand. Valj krav pa teknisk livslangd. Férutom normal dimensionering for statiska laster kan dven borfdim83$i0n3(l)g mm o Em
jordbavningslaster och brandlastfall hanteras. Notera att berakningen gors for en metersektion savida man inte montagedjup 300 mm e - ————:
a v mar k@ontinuous i X directiono . Borrdi mension ges i ber&kningsrappfysbksiu @ Vsnitt 7.
injekteras med
Hilti HIT-CT 100
borrdimension 12 mm
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Produktoversikt, Eftermonterad armering i omlottskarvning enligt ETA*, SDS* och IFU*

beddmningar i
miljddatabaserna. Stark
nog under normala

budgetalternativ under
normala forhallanden.

injekteringsmassa med
mycket stort
anvandningsomréde.

anpassad for storre
dimensioner / djup.

och diamantborrning
utan uppruggning

hdgre &n ingjuten
armering och héardar

- e— : Y
5 HIT-ICE
HIT-CT 100 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 HIT-RE 500 V4 HIT-FP 700 R (Hilti Tekniska Data)
Beskrivning Hr"etf':rzr:;br?:;irﬂgnie Stark snabbhardande Som 200-A V3 med Problemldsaren for Brandmastaren med No6dldsning.
9 Globalt l&ngsammare kemi extrema forhallanden brandbesténdighet Alternativ vid extremt

laga temperaturer.
Utan ETA, endast

enligt Arbetsmiljoverket

1 a Bestallningsvara med restriktioner. som betong. Hilti Tekniska Data.
férhallanden.
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket, ALFA / -/ Undviks / C-/ - BETA > ALFA/ BETA > ALFA/ DEKL. > ALFA/ ALFA/ -/ Undviks / C-/ -
komponent A Accepterad / B/ A Undviks / C-/ B Undviks / C-/ B Undviks / C-/ C Accepterad / B/ A
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket, ALFA / -/ Undviks / C-/ - BETA > ALFA/ BETA > ALFA/ DEKL. > ALFA/ ALFA/ -/ Undviks / C-/ -
komponent B Undviks / B/ A Undviks /C /B Undviks / C /B Undviks / C-/ C Accepterad / B/ A
Utbildningskrav och krav pa medicinsk undersékning Nej Ja Ja Ja Ja Nej Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushéllsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushéllsavfall /

Hushallsavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Hushallsavfall Specialavfall
Kostnadsjamforelse
Vidhéftning omlottskarvning enl. EAD 330087, 216,
C20/25, 40°C/24°C, 50 &t/ 100 &r/ 120 &r sug-/ 2.3 MPa 2.3 MPa 2.3 MPa 2,3 MPa 2.3 MPa 23 MPa _ 23MPa

(50 ar) (50 ar/ 100 ar) (Hilti tekniska Data)

hammarborr
- Diamantborrning med uppruggning, vidhéaftning Nej Nej 216 till 325, 2,3 MPa 216 till 325, 2,3 MPa @16 till 325, 2,3 MPa Nej Nej
- Diamantborrning utan uppruggning, vidhaftning Nej Nej Nej Nej 2,3 MPa Nej Nej
Temperaturintervall betong vid installation -5°C till 40°C -5°C till 40°C -10°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C 5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C i betong 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 45 min/4 h 2h/24h 50 min /50 dagar 15min/1,5h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C i betong 4min/35h 3 min/ 45 min 4 min/ 30 min 9min/1h 15min/5h 15 min / 4 dagar 1 min/ 35 min

Dimensioner armering, maximalt injekteringsdjup

@8 till @25, 700 mm

@8 till @25, 1000 mm

@8 till @32, 1000 mm

@8 till @40, 1300 mm

@8 till @40, 3200 mm

@8 till @40, 2500 mm

@8 till @25, 500 mm

Undervattensinstallation mojlig Nej Nej Nej Nej Ja Nej Nej
Brandbestandig Delvis Delvis Delvis Delvis Delvis Ja Delvis
Forpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 /1400 ml 500 ml 296 ml

Patronhallare 330 / 500 ml (kassett)

—

=

=

=

=

=

*ETA T European Technichal Assessment, SDS i Safety Data Sheet (sdkerhetsdatablad), IFU i Instruction For Use (bruksanvisning)
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Projektering
Eftermonterad
armeringsforankring
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Typexempel Eftermonterad armeringsforankring - bro

A Kantbalksbyte

A Breddning av bro

———

\

l

|

A Férlangning vingmur ‘l
I

|

1

!

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM
UPPDATERINGAR |

A AMA ANLAGGNING 26, EBC.1112
A TRVINFRA-00227
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Typexempel Eftermonterad armeringsforankring - byggnad

Forankring vagg mot bjalklag
Forankring pelare mot bjalklag
Forankring bjalklag mot vagg
Forankring balk mot vagg

Forankring balk till pelare

o Do Do Do Do Do

Forankring trappa till bjalklag /
vagg
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Eftermonterad armeringsforankring - oversikt

Fastgjutning av armering med injekteringsmassa i borrade hal ar, sedan uppdateringen av

AMA Anlaggning 23, EBC.1112 Ospand armering, fullt tillaten fér svenska broar och andra EEEVRINES = || LSS e el L0 TS WLl 2 luRCy LN
. . ; metod forankringssnittet. Forklaring. baserad pa tillgéngliga for
anlaggningsprojekt. dimensionering
Eftermonterad armeringsférankring  anvands i de fall dar omlottskarvning inte ar mojlig. EHS\T( égg AV3
Draglasten 6verfors da fran det eftermonterade armeringsjarnet till den omgivande betongen, Statiskt HIT-RE 500 V4
snarare an till befintlig armering. Férankringen sker ofta vinkelratt mot armeringsriktningen i HIT-FP 700-R
den befintliga konstruktionen eller i omraden utan parallell armering i narheten. Eurocode Trycklast och/eller tvérlast. HIT-HY 200-A V3
anchorage En fritt upplagd / ledad anslutning mellan ny EAD 330087 Jordbévning HIT-RE 500 V4
Dimensionering av eftermonterad armeringsforankring ar mer komplex, da metoden inte ar 9 och befintlig konstruktionsdel. HIT-FP 700-R
fullt ut definierad i SS-EN 1992-1-1:2005. Flera etablerade berdkningsmetoder finns, baserade HIT-CT 100
pa SS-EN 1992-1-1 eller EOTA TR 069, vilka hanterar olika lastsituationer och Brand HIT-HY 200-A V3
dimensioneringsfall. Dessa baseras pa vidhaftningsvarden enligt respektive ETA och &r EHEE ;’gg ;{’4
kopplade till olika HIT-produkter.
Moment och tvarlast med eller utan trycklast HIT-CT 100
Dimensionering utfors i Hilti PROFIS Engineering. Berakningen avser som standard en Eurocode En fast inspand anslutning mellan ny och | EAD 330087 Statiskt HIT-HY 200-A V3
; " ; ! L strut & tie L . HIT-RE 500 V4
met er s ekt i @ontinuomsin X ditecti®nod av mar ker as . befintlig konstruktionsdel HIT-EP 700-R
i i a ) - 5
\VI d k 0 mp _I € _X a ! fast inspanda f §Iab_ to ation dae\/tma\{raj Moment och tvarlast med tryck- eller draglast. Statiskt H:lg\é 588 C4V3
dContinuous in X directiond0 och d2refter definiera samtlidEeora En fast inspand anslutning mellan ny och
. o . EAD 332402
customel ement O. TR 069 befintlig konstruktionsdel som dessutom kan
hantera draglast. Jordbé&vning HIT-RE 500 V4
Om di mensioneringen bbrgakotitd skhkanako®Cbaettret an | e y .
.. . . .. L o . - Tvarlast med eller utan trycklast. En fritt
uta.nfo.r PROFI.S Engm.ee.r.lng-kratvas. Qetta .I.<an exoem?elws? goras genom att-pawsa att - Hlltlhmethod upplagd / ledad anslutning mellan ny och EAD 332402 Statiskt :g:\E{ ggg-\AMvs
befintlig armering har tillracklig férankringslangd pa bada sidor om en potentiell brottspricka, anchorage befintlig konstruktionsdel. .
vilket forhindrar konbrott. Moment och tvarlast med eller utan trycklast.
B . . o o . . o o Hilti method En fast inspand anslutning mellan ny och EAD 332402 Statiskt HIT-HY 200-A V3
Val av produkt bor, dar det ar majligt, baseras pa hdga bedémningar i miljodatabaser. Hilti strut & tie befintlig konstruktionsdel. alls HIT-RE 500 V4

HIT-CT 100 ar i manga fall ett lampligt forstahandsval.

Notera att de eftermonterade armeringsjarnen alltid hanterar draglast savida de inte enbart
finns dar som ett minimikrav enligt SS-EN 1992-1-1. Med tryck- och draglast i tabellen avses
forankringssnittets lastsituation
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Eftermonterad armeringsforankring - Eurocode anchorage

Eurocode anchorage kan anvandas som berékningsmetod for férankringslangden av armering som utgor 1
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar forankringssnittet betraktas som en fritt upplagd ® == | = P = - P ===
anslutning. Forankringssnittet kan hantera trycklast och/eller tvarlast. Alltsa varken moment eller draglast kan & i oo
forekomma i snittet. Tekniska livslangdskrav fér 50/100/120 ar kan tillampas. . = '
Forankringslangden baseras p& SS-EN 1992-1-1, ekv. 8.3, dar grundférankringslangden precis som i
omlottskarvning utgar fran vidhaftningshallfastheten f, 4 oz enligt respektive ETA baserad p& EAD 330087. Den = - @ m 5;: 5
faktiska vidhaftningskapaciteten hos HIT-produkten kan darmed inte fullt ut tillgodoréknas. zs{w#( I- “,% s J
Dimensionerande férankringslangd paverkas av injekteringsmassans amplifieringsfaktor, ,,dch | - sty et e .
vidhaftningseffektivitetsfaktorn, k,,, enligt ETA baserad p& EAD 330087, i kombination med aktuell e e e o0s .
betonghallfasthet. Den paverkas dven av vidhaftningsforhallanden i betongtvarsnittet enligt SS-EN 1992-1-1, | @ i T
figur 8.2. = "] =
Dimensionerande last i forankringssnittet ligger till grund for berakningen. Hilti HIT-CT 100 &r i manga falll ,&)gd)ﬁ:,mh e AT— : — o 7%
tillracklig och bor, baserat p& hoga bedémningar i miljpdatabaser, vara férstahandsval. Kortare e —— s ———
forankringslangder kan i vissa fall uppnas med Hilti HIT-HY 200-A V3 eller Hilti HIT-RE 500 V4. For utférandet vg;%%g/i?m - o
boér borrning med sugborr och dammsugare foreskrivas, gérna i kombination med borrvagn eller borrigg, for att Bjéilklag 250 mm rgs“m '
sékerstalla korrekt position, riktning och djup samt for minskad vibrationsexponering med upp till 75%. Tvarlast 25 kN L e\/\
God vidhaftning \
Ber@akningen utfors | Hi |l ti P-Rsiaied baHn gnierdeadotitragey iocmodull en oPost ‘
lamplig application med design method cEurocode anchoraged . Par ametrar f°r geometr al
- N N . . . 0 s300 mm i
borr met od an gRebarpositigngAutematico lan anva@ndas initialt,), me n |nJJktera¥ Od( behc
dJserdefinedd om man vill anva@anda en specifik dimension och HltimbSCriodegs a- armerlna.
borrdimension 12 mm
Statiska laster utgor grundfallet, men &ven jordbavnings- och brandlastfall kan beaktas. Berakningen avser montagedjup 120 mm

som standard en Borrdi

berékningsrapporten, avsnitt 7.

m e Comtmwoes kintXidicectiond o mv mat e o a s .

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok T Armeringsanslutningar
under Engineering Center/ Tekniska produktguider.

som du hittar p& var hemsida
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Eftermonterad armeringsforankring - Eurocode strut & tie

HIT-CT 100, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4, HIT-FP 700-R

——
: — ,

Eurocode strut & tie kan anvandas som berékningsmetod for forankringsléngden av armering som utgor 1

forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar férankringssnittet betraktas som en fast inspand | = P = W e N P ==
anslutning. Forankringssnittet kan hantera tvarlast och moment med eller utan trycklast. Alltsa kan inte W oo s G G oo
draglast hanteras i snittet. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan hanteras. '

Har ar forankringslangden for det eftermonterade armeringsjarnet baserad pa fackverksmodellen i SS-EN

1992-1-1 samt SS-EN 1992-1-1; ekv. 8.3 dar grundférankringslangden, precis som vid dverlappning, utgar fran @ @ s .
en vidhaftningshallfasthet, f,q iz €nligt respektive produkts ETA baserad pd EAD 330087. Har kan alltsd inte I‘m' @m:ﬂ p—
den verkliga vidhaftningshallfastheten fér den aktuella HIT-produkten nyttjas fullt ut. e FoTA TR0 1A

| A Giut ” Hilti Method anchorage, /A
~ Gjutningsriktning
Hilti Method strut & tie, /A

8)45° < a<90° c) > 250 mm

Férankringslangden paverkas av injekteringsmassans amplifieringsfaktor, Ibbch
vidhaftningseffektivitetsfaktorn, kb, enligt respektive produkts ETA baserad pa EAD 330087, i kombination med IE

53 REBAR LOADS ~

| @ ‘ Layers Fea kNI 1, [mm]
300
|

aktuell betonghélifasthet. Den paverkas dven av vidhaftningsférhallanden i betongtvarsnittet enligt SS-EN IE g B, S
1992-1-1, figur 8.2. s oo }) TR N
a) & b) "goda” vidhaftningsforh. for alla ©) & d) omarkera Steel
Dimensioneringen utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT -CT 100 &r e o—— 0%
oftast mer &n tillrackligt stark for andamalet och bor vara forstahandsvalet baserat pa hoga betyg i vg;% 22‘3’ i?m 218 mm
miljodatabaserna. Férankringslangden kan dock bli nagot kortare med HIT-HY 200-A V3 och HIT-RE 500 V4. Bjéilklag 250 mm 14,06%‘? st 218
Foreskriv borrning med sugborr och dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller Tvarlast 25 kN
annan borrigg sé att position, riktning och djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for Moment -25 kNm i 2
operatdren med upp till 75%! God vidhatftning ok/uk .
Berakning utfors i PROFI Sindaliegietame giem® mi amenthofaged ao ®ENH 51, oo o,
dérefter | 2mplig model | Eurocdde strut&fiep| is o ant ichetod. Paiecirhallane d 0 injekteras med hrcrorsatengin by 120 mim
parametrar s- noga som m°jligt Rebd positonAutematical the how a me t oHdi HIT-GB 20¢ | T a—
medveten om att denna kan g¢e Rebdrgasition Useralefisedid.n eAn g ev 20 rj s kil PEMENsIgn 12 oy e
dimension och inbérdes avstand pa din armering. Testa alternativa dimensioner och inbdrdes avstand for att montagedjup 220 mm 17%
hitta den mest optimala I6sningen. Notera att berékningen gors for en metersektion sévida man inte @10 $250 mm i 6k Shes e
a v ma r k@ontiauous in X directiono . Borrdi mension ges i ber2kni ngsr app @jdktdraenied | at 29%
Hilti HIT-CT 100 R
For ytterligare vagledning se Teknisk handbok i Armeringsanslutningar  som du hittar pa var hemsida borrdimension 12 mm
under Engineering Center/ Tekniska produktguider. montagedjup 120 mm o
108 e
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Eftermonterad armeringsforankring i EOTA TR 069

HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

EOTA TR 069 kan med fordel anvandas som berékningsmetod for férankringslangden av armering som utgor
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar forankringssnittet betraktas som en fast inspand
anslutning. Férankringssnittet kan hantera tvarlast och moment med eller utan tryck- eller draglast. Tekniska
livslangdskrav for 50/100/120 &r kan hanteras.

Forankringslangden for det eftermonterade armeringsjarnet baseras pa en vidareutveckling av
fackverksmodellen enligt SS-EN 1992-1-1, kompletterad genom EOTA TR 069. Vidhaftningshallfastheten
foa,pir h@mtas frén respektive produkts ETA baserad pa EAD 332402, vilket innebér att den faktiska
vidhaftningskapaciteten hos produkten kan tillgodoréaknas. Samtidigt beaktas betongkonbrott, vilket kan vara
avgorande vid sma kantavstand. Hilti HIT-CT 100 kan inte anvandas i denna metod da den inte omfattas av |
EAD 332402.

(4] [ DESIGN METHOD ~
i 7

it Method anchorage,
Hilti Method strut & tie, N/A

2)45° < 2 < 90° c) h>250 mm

3 REBAR LOADS ~

Layers FealkN] 1, [mm]

| @ 300 Top - Layer 1 130,782 103
ﬂ%r h Bottom - Layer 1 | 27.778 100

} TOP-LAYER1 ~

Dimensionering utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT -HY 200-A bor
vara férstahandsvalet baserat pad hogre betyg i miljddatabaserna. Foreskriv borrning med sugborr och
dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%!

b) h < 250 mm d) h> 600 mm

Steel

a) &b) ‘goda’ for alla 0& erad zon - "goda’
stanger streckad zon — “daliga’ vidhftningsforh,

7%

Figur 8.2 - Beskrivning av vidhaftningsforhallanden

Btg C25/30 Driling length, I, 193 mm
a . o . . N . . . Véagg 250 mm

Ber®kning g°rs i PROFI S Hnstglledvebad i queggn d m meotdantheradegoPoodsiE n d|  gjxikiag 250 mm sechorgelrgnly 198 mm
d2refter I 2mplig modell under Appl i creethodoMeminalleh med 0 K OfafastBERN O ey -
parametrar s- noga som m°j | i gt Rebdpositon Autematical che ho v a me t d\/'@m.e'?_t-%""}'mf(
medveten om att denna kan ge Rebdrgasiton Useredefinedin.n eAn g ev2°l rj s ki §ofsdhaftingdk/u 21%
dimension och inbordes avstand pa din armering. Testa alternativa dimensioner och inb6rdes avstand for att Lésning: == prr—
hitta den mest optimala l6sningen. Notera att berakningen gors for en metersektion savida man inte @10 s200 mm i 6k o
av mar k@ontinuous th X directiond. Borr di mension ges i ber2kningsr app biaktgragned | at ;|

Hilti HIT-HY 200-A
borrdimension 12 mm
montagedjup 200 mm

% GONGRETE BREAKOUT ~

Concrete Breakout

Jamfort med féregaende berakning (Eurocode strut & tie) med exakt samma forutsattningar ger EOTA TR 069
en l6sning for armeringsjarnen i 6k som gar ner i dimension och montagedjup samtidigt som ett storre

83%

inbordes avstand kan tillampas. 210 $250 mm i uk } sono spumie 2
. . . . ) ) o o ) injekteras med Sond Splitng

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok 1 Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida Hilti HIT-CT 100 100%

under Engineering Center/ Tekniska produktguider. borrdimension 12 mm

montagedjup 100 mm
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Eftermonterad armeringsforankring i Hilti Method anchorage

HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

I Aviiaag i Mdasaey /’ Handras By oo it Ganirot aviciy N

Hilti method anchorage kan anvandas som berékningsmetod for férankringslangden av armering som utgor
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar forankringssnittet betraktas som en fritt upplagd
anslutning. Forankringssnittet kan hantera tvarlast med eller utan trycklast. Alltsa varken moment eller draglast
kan forekomma i snittet. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan tillampas.

<&

=
Forankringslangden baseras pa SS-EN 1992-1-1, ekv. 8.3, men grundférankringslangden hamtar
vidhaftningshalifastheten f,q o1 frdn respektive HIT produkts ETA baserad p& EAD 332402, vilket innebar att [ JE g ® I
den fakt.iska vidhéftrjing_slkap?citeten hos produkten kan tillqupréknas. Detta ge_r ibland men in.te alltid ett ormem———— . z@wr Z B
kortare inborrningsdjup jamfért med Eurocode anchorage. Hilti HIT-CT 100 kan inte anvandas i denna metod | — {51 oesion wemon A
da den inte omfattas av EAD 332402. Eurocadeanchrag, mx g

)45° <a<90° c) h>250 mm length, |, = 100 mm
Eurocode strut & tie, N/A

Dimensionering utférs mot den faktiska dimensionerande lasten i forankringssnittet. Hilti HIT -HY 200-A bor IE
vara forstahandsvalet baserat pa hogre betyg i miljddatabaserna. Foreskriv borrning med sugborr och
dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen fér operatéren med upp till 75%!

@ Hilti Method anchorage, max
ciliogeagin L =100

(A
= "= =

53 REBAR LOADS A

b) h <250 mm S} > 600 man Layers Feg[kN] I, [mm]

a) &b) ‘goda’ for alla 0& erad zon - "goda’
stanger streckad zon — “daliga’ vidhftningsforh,

Bottom - Layer 1 | 27,778 100

% BOTTOM-LAYER 1 ~

Berakning utfors i Hilti PRiosalesrelam g ime e eanclomged i omodquJu\@g gf‘é’m ’

application med design method 6 H iMethod anchorageo . Par ametrar f°or geometri, | maladkoma! oc % o

anges noRebpar position Automatico kan anvandas initialt, den b°r Vi daddteskno v er | 100 mm

definedb om man vill anvanda en specifik dimension och i pHsodyidjasings av s t I me r| p=efeegpe.  100mm

Endast statiska lastfalk an hant eras. Ber2kningen avser s@ominisanda "Sing:_ tter ¢ te 0

. . N . . . 10 s300 mm 1 uk .

in X directond avmar keras. Borrdimension framg-r av berakn|ngiﬁjerkteqapn{%aorten nstallation d:
. ) . _ _ _ . . _ Hilti HIT-HY 200-A V3

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok T Armeringsanslutningar som du hittar pa var hemsida borrdimension 12 mm

under Engineering Center/ Tekniska produktguider. montagedjup 100 mm
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Eftermonterad armeringsforankring 1 Hilti Method strut & tie

Hilti Method strut & tie kan anvandas som berakningsmetod for férankringslangden av armering som utgor
forankring av en ny konstruktionsdel mot befintlig dar forankringssnittet betraktas som en fast inspand
anslutning. Forankringssnittet kan hantera tvarlast och moment med eller utan trycklast. Alltsa kan inte
draglast hanteras i snittet. Tekniska livslangdskrav for 50/100/120 ar kan hanteras.

Har ar forankringslangden for det eftermonterad armeringsjarnet baserad pa fackverksmodellen i SS-EN 1992-
1-1 samt SS-EN 1992-1-1; ekv. 8.3. Grundférankringslangden hamtar vidhaftningshallfastheten f,, o fran
respektive HIT produkts ETA baserad pa EAD 332402, vilket innebér att den faktiska vidhaftningskapaciteten
hos produkten kan tillgodoréknas. Detta ger ibland men inte alltid ett kortare inborrningsdjup jamfért med
Eurocode strut & tie. Hilti HIT-CT 100 kan inte anvandas i denna metod da den inte omfattas av EAD 332402.

Dimensionering utfors mot den faktiska dimensionerande lasten i férankringssnittet. Hilti HIT -HY 200-A bor
vara forstahandsvalet baserat pa hogre betyg i miljddatabaserna. Foreskriv borrning med sugborr och
dammsugare lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och
djup garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen fér operatéren med upp till 75%!

Ber@akning utfors i PROF | S-indfalied iela® e rgiem @ mi
da2refter | 2mplig model | urVétbodstrdigpedi & @ imi achetlsod. dlatehin aftee d
parametrar s- noga som m°jligt
medveten om att denna kan
dimension och inbordes avstand pa din armering. Testa alternativa dimensioner och inb6rdes avstand for att
hitta den mest optimala lIésningen.

Ber2kningen g°rs f°%r en met er s €datiniousin Xglireetiond a

ges i berakningsrapporten, avsnitt 8, Installation data.

For ytterligare vagledning se Teknisk handbok 1 Armeringsanslutningar  som du hittar pa var hemsida

under Engineering Center/ Tekniska produktguider.
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HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

arm dutthofaged ao B HE

g e Rebdrgasitioth Useredefisedo.n eAn g evaolns k

Banr dnmenr

y Btg C25/30
]/a g 250 mm

0 H i glaiad 250 mm
Rebde positon Autematica | che b o ¥ a me t| o Darlast B &Nr |

a gmant -35 IgNin |
God vidhaftning 6k/uk

Lésning:
@12 s150 mm i 6k
a itjeRiead mede I
Hilti HIT-HY 200-A V3
borrdimension 12 mm
montagedjup 220 mm

@10 s250 mm i uk
injekteras med Hilti
HIT-HY 200-A V3
borrdimension 12 mm
montagedjup 100 mm

b) h <250 mm

d) h> 600 mm

&) &b) "goda’ vidhaftningsforh. for alla ©) & d) omarkera
sténger streckad zon -

ar

S8

I Anch /’ e o NP
B Sheor Gomector ost
[ p_
[a] & DESIGN METHOD A
¢ @ Eurocode anchorage, N/A
, _" Euocode st ., mas g
- zsnI s length, 1, = 218 mm
EOTA TRO69, max driling length, |,
=162mm
A= Gjutningsriktning Hilti Method anchorage, N/A
2)45° <90’ o) h> 250 mm ® Hilti Method strut & tie, max driling
length, I, = 218 mm
| @ i 3 REBAR LOADS ~
J: 300 Layers Feg[kN] I, [mm]
b ” h
b" Top - Layer 1 138,141 218

Bottom - Layer 1 0 100

% ToP-1aveR1 ~

Steel

48%

Drilling length, I, 218 mm

Anchorage length, Iy

218 mm

} BOTTOM- LAVER{ ~
Steel

0%

Drilling length, I, 100 mm

Anchorage length, Iy, 100 mm




Produktoversikt, Eftermonterad armeringsforankring enligt ETA*, SDS* och IFU*

beddmningar i
miljddatabaserna. Stark
nog under normala

budgetalternativ under

normala forhallanden.

injekteringsmassa med
mycket stort
anvandningsomrade.

anpassad for storre
dimensioner / djup.

och diamantborrning
utan uppruggning med

hdégre &n ingjuten
armering och héardar

- — " —_———— PR AN
R y > T — T —
= i HIT-IC
HIT-CT 100 HIT-HY 170 HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 HIT-RE 500 V4 HIT-FP 700 R (Hilti Tekniska Data)
Beskrivning I—irlllatflzrserr\gbrt:]r;é:'jrﬂgn(;e Stark snabbhardande Som 200-A V3 med Problemlésaren for Brandmastaren med No6dldsning.
9 Globalt l&ngsammare kemi extrema férhallanden brandbesténdighet Alternativ vid extremt

laga temperaturer.
Utan ETA, endast

enligt Arbetsmiljoverket

B Bestallningsvara! restriktioner. som betong. Hilti Tekniska Data.
férhallanden.
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket, ALFA/ -/ Undviks / C-/ - BETA > ALFA/ BETA > ALFA/ DEKL. > ALFA / ALFA/ -/ Undviks / C-/ -
komponent A Accepterad / B/ A Undviks / C-/ B Undviks / C-/ B Undviks / C-/ C Accepterad / B/ A
Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket, ALFA/ -/ Undviks / C-/ - BETA > ALFA/ BETA > ALFA / DEKL. > ALFA / ALFA/ -/ Undviks / C-/ -
komponent B Undviks / B/ A Undviks / C /B Undviks / C /B Undviks / C-/ C Accepterad / B/ A
Utbildningskrav och krav pa medicinsk undersékning Nej Ja Ja Ja Ja Nej Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushallsavfall /

Hushéllsavfall /

Hushallsavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Specialavfall Hushallsavfall Specialavfall
Kostnadsjamforelse
40°C124°C. 50 A 100 & 120 &, s barmarborr 23 WP 23 Mpa (50 &) 23 WP 23 MPa 23 MPa (50 &0 100 &) -
- Diamantborrning + uppruggning, vidhaftning - - @16 till 325, 2,3 MPa 216 till 325, 2,3 MPa @16 till 325, 2,3 MPa 216 till 325, 2,3 MPa -
- Diamantborrning utan uppruggning, vidhaftning - - - - 2,3 MPa - -
40°C/26°C. 50 &l 100 & (120 &) S| harnmarbr : : 12 WP 12 MPa 15 MPa : -
- Diamantborrning med uppruggning, vidhéaftning - - @16 till @25,12 MPa 216 till @25, 12 MPa @216 till 325,15 MPa - -
- Diamantborrning utan uppruggning, vidhéaftning - - - - 9,5 MPa
Temperaturintervall betong vid installation -5°C till 40°C -5°C till 40°C -10°C till 40°C -10°C till 40°C -5°C till 40°C 5°C till 40°C -23°C till 32°C
Oppentid / Hardningstid vid 5°C i betong 15min/4h 10 min/5h 25min/2h 45 min/4 h 2h/24h 50 min/ 50 dagar 15min/1,5h
Oppentid / Hardningstid vid 30°C i betong 4min/3,5h 3 min/ 45 min 4 min/ 30 min 9min/1h 15min/5h 15 min/ 4 dagar 1 min/ 35 min

Dimensioner armering, maximalt injekteringsdjup

@8 till @25, 700 mm

@8 till @25, 1000 mm

@8 till @32, 1000 mm

@8 till @40, 1300 mm

@8 till @40, 3200 mm

@8 till @40, 2500 mm

@8 till @25, 500 mm

Undervattensinstallation méjlig - - - - Ja - -
Brandbestandig Delvis Delvis Delvis Delvis Delvis Ja Delvis
Forpackningsstorlek 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330 /500 ml 330/500 /1400 ml 500 ml 296 ml

Patronhéllare (kassett)

=

—

[

[

=

=
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*ETA T European Technichal Assessment, SDS | Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU i Instruction For Use (bruksanvisning)
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Typexempel Forstarkning befintlig betongkonstruktion - bro

A Eftermonterad tvarkraftsarmering i
brobana

A Eftermonterad tvarkraftsarmering i
fundament

A Eftermonterad tvarkraftsarmering i
balk

A Forstarkning mot genomstansning
brobana runt pelare

Pagjutning av brobana

Pagjutning pelare

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM
UPPDATERINGAR |

A AMA ANLAGGNING 26, EBC.1112
A TRVINFRA-00227

m SVENSKA HIT-GUIDEN | AUGUSTI 2026 TILLBAKA TILL INNEHALLSFORTECKNING 31



Typexempel Forstarkning befintlig betongkonstruktion - byggnad

A Eftermonterad tvarkraftsarmering i
bjalklag

A Eftermonterad tvarkraftsarmering i
fundament

A Eftermonterad tvarkraftsarmering i
balk

A Férstarkning mot genomstansning
i bjalklag vid pelare / vagg

Pagjutning av bjalklag
Pagjutning av pelare

Pagjutning av vagg
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Forstarkning befintliga betongkonstruktioner - oversikt

Forstarkning av befintliga betongkonstruktioner kan utféras med flera olika metoder. Beroende
pa om tvarkraftskapacitet och/eller momentkapacitet &r otillracklig kan olika
forstarkningsprinciper kombineras for att uppné énskad funktion. Aven metoder utanfor Hi | t i
produktutbud kan ingd i en samverkande l6sning.

Eftermonterad tvarkraftsarmering  ar en forstéarkningsmetod introducerad under 2025 och
omfattas av General Construction Technique Permit DiBt Z-15.5-383. Metoden fungerar pa
motsvarande sétt som traditionella tvarkraftsbyglar som omsluter befintlig huvudarmering.
Dimensionering av tvarkraftsbidraget Vg, ¢ utfors enligt SS-EN 1992-1-1, ekvation 6.8, med
tillagg for effektivitetsfaktorer beroende pa inborrningsdjup samt om borrning sker fran
konstruktionens tryckta eller dragna sida.

Metoden ar kostnadseffektiv vid forstarkning av tvarkraft, eftersom montage kan utféras fran
en sida med borrning vinkelratt mot betongytan. Efterinjekterade gangstanger, HAS-U 8.8 eller
HAS-U A4 i dimensioner M12i M24, anvénds tillsammans med Hilti HIT-RE 500 V4 och
fyllnadsset som tvarkraftsarmering.

Eftermonterad skjuvarmering mot genomstansning &r en motsvarande forstarkningsmetod,
aven den introducerad under 2025 och omfattas av General Construction Technique Permit
DiBt Z-15.5-387. Metoden fungerar principiellt pa liknande satt som eftermonterad
tvarkraftsarmering. Forstéarkning utférs vanligtvis runt pelare och monteras ofta fran undersidan
utan paverkan pa ovanliggande vaningsplan, men kan aven utféras fran motsatt sida.
Forstarkningseffekten ar oberoende av borriktning.

Skjuvarmering vid pagjutning  kravs i kombination med en uppruggad motgjutningsyta for att
sékerstalla monolitisk samverkan mellan befintlig och ny betong. Skjuvarmeringen ska vara val
forankrad i bada betongdelarna. For produkter som ar kvalificerade genom ETA enligt EOTA
TR 066 baseras forankringen i den nya betongen pa hakverkan hos fastelementets huvud.
Berakningsmetoden Hilti Method avser traditionell L-formad armering i kombination med
injekteringsmassa, vilket normalt kréaver en stérre pagjutningshojd for att sékerstalla tillracklig
férankringslangd.
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0s

Forstarkning
s-metod

Tillampning /
egenskaper

Beraknings -
metod

Dim. fall

Produkter tillgangliga for
dimensionering

Eftermonterad
tvarkrafts-
armering

Eftermonterad
tvarkraftsarmering av
bjalklag, balkar,
vaggar och pelare.
Access behodvs
endast till en sida av
konstruktionen.

DiBt
Z-15.5-383

Statiskt

HIT-RE 500 V4

Utmattning

HIT-RE 500 V4

Eftermonterad
skjuvarmering
mot genom-
stansning

Eftermonterad
skjuvarmering mot
genomstansning i
bjalklag eller
fundament. Access
behdvs endast till en
sida av
konstruktionen.

DiBt
Z-15.5-387

Statiskt

HIT-RE 500 V4

Skjuvarmering
vid pagjutning

Skjuvarmering vid
pagjutning i syfte att
skapa en monolit
betong-konstruktion.
Olika mdéjliga
alternativ med olika
fordelar beroende pa
férutsattningarna. For
statiska
dimensioneringsfall ar
ofta EOTA TR 066
med HUS4-H det
mest produktiva
alternativet genom sitt
enkla och snabba
montage.

EOTA
TR 066

Statiskt

HUS4-H

HIT-RE 500 V4 + HCC-B
HIT-HY 200-A V3 + HAS-U
HIT-RE 500 V4 + HAS-U

Jordbévning

HUS4-H

Utmattning

HIT-RE 500 V4 + HCC-B

Hilti Method

Statiskt

HIT-HY 200-A V3 + L-armeringsjarn
HIT-RE 500 V4 + L-armeringsjarn

Jordbévning

HIT-HY 200-A V3 + L-armeringsjarn
HIT-RE 500 V4 + L-armeringsjarn
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Eftermonterad tvarkraftsarmering

Eftermonterad tvarkraftsarmering  &r en forstarkningsmetod introducerad under 2025 och omfattas av HIT-RE 500 V4
General Construction Technique Permit DiBt Z-15.5-383. Systemet fungerar pa liknande satt som en 2
traditionell tvarkraftsbygel som omsluter huvudarmeringen. Berakningsgéngen for Vg folier SS-EN 1992-1-1,
ekv. 6.8, med tillagg av effektivitetsfaktorer beroende pé inborrningsdjup samt om borrning sker fran tryckt eller & | 4 < = w
dragen sida av konstruktionen.

b A > 3
Metoden ar kostnadseffektiv vid forstarkning av tvarkraftskapacitet, dd montage kan utféras fran en sida med »
borrning vinkelratt mot betongytan. Efterinjekterade gangstanger, HAS-U 8.8 eller HAS-U A4 i dimensioner
M12i M24, i kombination med Hilti HIT-RE 500 V4 och fylinadsset fungerar som tvarkraftsarmering. [ Il | e -
Berakningen utférs mot den dimensionerande tvarlasten. Hilti HIT -RE 500 V4 ar den HIT-produkt som ar : — B &
kvalificerad for forstarkningsatgarden. Foreskriv borrning med sugborr och dammsugare lampligen med F X
borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg s att position, riktning och djup garanteras. Detta ® | o e, 103%
minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%! z S ——
Di mensionering utfoors i Hi |l ti PROFI S Engineering i mp,dul en ¢Shear . a4 !13:.

Applications véljs, exempelvis en balk. Parametrar for betongkvalitet, zonindelning och geometri anges. Zoner
bor definieras s& att gransen motsvarar omradet dar betongen klarar tvarlast utan forstarkning.

Btg C25/30

Fritt upplagd balk 6000 mm 'é’ fdors st re= oM 476 kN

. . . . . . vere Balkhojd 1000 mm = Number of strengthening dlements 10

Armeringsarea for.dragarmerlng, tédckande betongskikt och effgktly hOJd.angles per zon, fO!jt av vald borrmetod, Balkbredd 600 mm Po “]« 055
eventuell forsdnkning och hogsta tvarlast per zon. Darefter véljs dimension, inbdrdes avstand och Armering i UK 5 x @16 0~ ﬂ_, .

montagekonfiguration. ger Ag = 1005 mm? x

Tackande betong 30 mm
Effektiv hojd, d = 962 mm
Tvarlast vid stéd 350 kN

Concrete resistance, Vag 99%

Configuration A innebar borrning fran dragen sida, Configuration B frén tryckt sida och Configuration C
genomgaende montage. Effekten av forstarkningsatgarden avlases i resultatfaltet till hoger. Dimension, Tvarlast 1500 mm fran stéd 175 kN .
avstand och tryckstravans vinkel kan justeras for optimering. Minskad tryckstravvinkel medfér 6kad kraft i a N
dragarmeringen. Lésning:

Strengthening needed [NO]

Concrete resistance, Veas 198%

Fran respektive stod 1500 mm ut Sengthenng neeced IVES]
Fore borrning méste de teoretiska borrpunkternas position kontrolleras och eventuellt justeras mot den faktiska 10 st M20x1000 mm // e A

positionen av éver- eller underkantsarmeringen. Detta gors lampligen genom att skanna betongytan lokalt med Sx 3?2;;{2;; ?noe%mm TS S ———T
PS 300 eller PS 85. Praktiska borrpunkter kan avvika fran teoretiska sé lange kraven p& minsta och stérsta Hilti JH|T_RE 500 V4 D, e
inbordes avstand uppfylls enligt DiBt Z-15.5-383 utan att beréakningen behover géras om! Borrdimension 22 mm & odtora terslefoce oM 4

Borrdjup 955 mm " ) = Nmber of stengthening dements 10
Fer ytterligar e Viéwngappeodadi rugn dkelri odkSa rpe-ngd heni ng el e me nt [Barmning fran undersida (Config A) \‘g/ 055 mm
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Eftermonterad forstarkning mot genomstansning

Eftermonterad forstarkning mot genomstansning ar ocksa en forstarkningsmetod introducerad under HIT-RE 500 V4
2025. Metoden har ett General Construction Technique Permit genom DiBt Z-15.5-387. Forstarkningsmetoden 2
fungerar praktiskt p& samma satt som eftermonterad tvarkraftsforstarkning. Vanligtvis forstarks omradet runt
en pelare frdn undersidan utan att vaningsplanet ovanfor paverkas. Alternativt tvart om. Effekten ar oberoende
av borriktning.

”

Dimensionerande genomstansningslast ligger till grund fér berakningen. Hilti HIT -RE 500 V4 ar den HIT- "
produkt som ar kvalificerad for forstarkningsatgarden. Féreskriv borrning med sugborr och dammsugare
lampligen med borrhammare monterad i borrvagn eller annan borrigg sa att position, riktning och djup o] ~ooooe | [ Tope Shearforce fial v
garanteras. Detta minskar ocksa vibrationsexponeringen for operatéren med upp till 75%! & s *

v
4 | Vea 2 B Ic

4 00 & EXISTING MEVEER ~

Di mensioneringen utf©o°ors | Hi IPanchindPsRe@rs It $ elbirgg ihreend rnigmg  id T
modell véljs, exempelvis pelare mot bjalklag. Pelardimension, bjalklagets betongkvalitet och tjocklek samt
eventuella 6ppningar anges.

*
£

Goncrete resistance, Vass 116%

Roctanguiar caemn

Strengthening nesded [YES]

£ STRENGTHENED MEMBER ~

-~ & fr o

Post-installed reinforcement,

100%

Dragarmeringens area per meter i X- och Y-led, tadckande betongskikt och effektiv héjd anges, f6ljt av vald
borrmetod, eventuell férsankning och dimensionerande genomstansningslast. Darefter véljs typ, dimension,
montageriktning och forstarkningsmonster (cirkulért eller matris).

28

Drill length 265 mm

Aswpiree/Asupioroutor Perimeter 1 85%

Number of strengthening slements in

Cirkulart ménster ger normalt farre férstarkningar, medan matris ar enklare att anpassa till befintlig armering.

Ao pirsc/Asupipronfor Perimeter 2 49%

Genomgaende montage kan anvandas vid atkomst fran bada sidor. Avstand mellan forstarkningsperimetrar [ —
samt Beta-varde (lastens excentricitet) justeras.

12

16

Effekten av forstarkningsatgarden avlases i resultatfaltet till hoger och optimeras genom justering av 4 1 46‘5
dimension, avstand och konfiguration. 00—~

¥

Btg C25/30, Rektangular pelare 400x400 mm, Bjélklagshdjd 300 mm
Fore borrning maste de teoretiska borrpunkternas position kontrolleras och eventuellt justeras mot den faktiska Armering i X @10 s150mm ger A,,=524 mm2/m
positionen av 6ver- eller underkantsarmeringen. Detta gérs lampligen genom att skanna betongytan lokalt med Téckande betong c, 30 mm, Effektiv hjd, d, = 265 mm

. . o . P o - " Armering i Y @10 s150mm ger A, =524 mm2/m
PS 300 eller PS 85. Praktiska borrpunkter kan avvika fran teoretiska sa lange kraven pa minsta och storsta Tackande betong ¢, 40 mm, Effektiv hojd, d, = 255 mm

inbordes avstand uppfylls enligt DiBt Z-15.5-387 utan att berakningen behover géras om! Tvarlast pelare 600 kN, Beta = 1,1 @%
@,

&
N

A\

O’

Fer ytterligare Viéengabpodani rugy dkelri okSa rpe-ngd heni ng el ement

Lésning:
12 st HAS-U 8.8 M12x300 mm + 16 st HAS-U 8.8 M12x300 mm 4

inklusive 28 st M12 fyllnadsset T ;

injekteras med Hilti HIT-RE 500 V4 4 /
Borrdimension 14 mm, Borrdjup 265 mm \r“
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Skjuvarmering vid pagjutning

HUS4-H, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

Skjuvarmering vid pagjutning  &ar nédvandigt tillsammans med en mer eller mindre uppruggad _

motgjutningsyta for att skapa en monolitisk samverkan mellan befintlig och ny betong. Skjuvarmeringen maste e Q== $= P EmE T | N $ =

fa en god forankring i bade befintlig och ny betong. Med produkter kvalificerade genom ETA mot EOTA TR B fulv & oo

066 fo°orlitar sig f°rankringen i den nya betongdel en p—;_hakverkan av fas{elementets Ohuvugo.

Berakningsmetoden Hilti Method avser traditionell armering i L-form tillsammans med HIT. Har kravs i regel = T

lite storre pagjutningshojd for att L-jarnet skall fa tillracklig forankringslangd. - ’ﬁ
% SHEAR CONNECTOR ~ AND APPLICATION x Generate report. =

Berakningen kan antingen utféras mot den hogsta dimensionerande skjuvspanningen i respektive zon T 1" " 2 ] s

alternativt mot den totala dimensionerande tvarkraften som verkar i respektive zon. For statiska el ke o - - = — =

dimensioneringsfall &r ofta EOTA TR 066 med HUS4-H det mest produktiva alternativet genom sitt enkla och = e ——| . I " i

snabba montage. = E — ~
= HIT-RES00V + [ Asply to sl uture designs - “ INTERFACE VERIFICAT.  [ETSNNN v

Di mensionering g°rs i PROFIS d&elgyonedéri hg mpl mgdmbee!l 6 Cand¥é&et e S e

OApplicationso valjs, exempelvis en balk. Ange motgjdyésni ngs-yy* -~~~ - brt-=~*r =~=b et A =

betongkvalitet for bade befintlig betongkonstruktion och pagjutningen. Ange balkens och péagjutningens
geometri. Dela in i lampligt antal zoner. Mata in zonernas respektive langder efter att ha tryckt pa pilen. Ange

12

mpel vi s
tv\te/w(smappmtsl h

forstarkningsalternativet, exempelvis HUS4-H 12 . V2| j ber2kningsmetodi k, exe
|l astdefinieringen, exempelvis O0Shear stress parallel
mata in skjuvspanningen for respektive zon. Connector p o s i #Automaticod0 kan ge udda avst -
forst2rkningspubdendefineda .o Vi xdmgd ijldmmare m=tt. Opti me

dimensioner, avstand mellan forstarkningspunkterna samt olika inborrningsdjup i befintlig konstruktion samt
ingjutningsdjup i pagjutningen.

Fore borrning bor de teoretiska borrlinjernas position kontrolleras och eventuellt justeras mot den faktiska
positionen av balkens befintliga éverkantsarmering. Detta gors [Ampligen genom att skanna betongytan lokalt
med en PS 300 alternativt PS 85.

For ytterligare ViewHTeRappravaldg. kl i cka p- 0
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o] 4
Embedment depth in existing membes
a g.enomn

Befintlig fritt upplagd balk 600x400x6000 mm, Btg C25/30
Pagjutning 200x400x6000 mm, Btg C30/37
Motgjutningsytans rdhet: Very rough, Hammarborrning [
Zon 1 = Zon 2: 400x1500 mm, Skjuvspanning: 0,8 Mpa 4
Zon 3: 400x3000 mm, Skjuvspéanning: 0,4 MPa

L&sning:
Zon 1 =Zon 3 = HUS4-H 12x130 s, 200 mm s, 250 mm
Zon 2 = HUS4-H 12x130 s, 400 mm s, 250 mm
Borrdimension 12 mm

Min. infastningsdjup 63 mm, Min. ingjutningslangd 44 mm




Produktoversikt, Forstarkning befintliga betongkonstruktioner enligt GCTP*, SDS* och IFU*

Produkt

HIT-RE 500 V4

Beskrivning

Hilti HIT-RE 500 V4 ar den HIT-produkt som ar kvalificerad for eftermonterad tvarkraftsarmering enligt
DiBt Z-15.5-383 och eftermonterad forstéarkning mot genomstansning enligt DiBt Z-15.5-387.

Beddmning i BASTA / BVB / SundaHus / Trafikverket

DEKLARERAD /
Undviks / C-/C

Utbildningskrav och krav p& medicinsk undersékning enl. Arbetsmiljoverket

Ja

Avfallshantering hardad massa / témd férpackning

Hushallsavfall / Specialavfall

Borrning med sugborr upp till 1000 mm Ja
Hammarborrning + reng6ring Ja
Diamantborrning + uppruggning + rengéring Ja

Maximalt borrdjup M12 (14 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

1000 mm/ 1000 mm

Maximalt borrdjup M16 (18 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

1400 mm/ 1060 mm

Maximalt borrdjup M20 (22 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

1800 mm/ 1055 mm

Maximalt borrdjup M24 (28 mm) DiBt Z-15.5-383 / DiBt Z-15.5-387

2140 mm /1040 mm

Borrdjup M12 / borrdjup M12 med reducerad forankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383 hi35 mm / kontakt med motst-ende ar mg
Borrdjup M16 / borrdjup M16 med reducerad forankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383 hi40 mm / kontakt med motst-ende ar m¢g
Borrdjup M20 / borrdjup M20 med reducerad forankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383 hi45 mm / kontakt med motst-ende ar mg
Borrdjup M24 / borrdjup M24 med reducerad forankringslangd enligt DiBt Z-15.5-383 hi60 mm / kontakt med motst-ende ar m¢g
Temperaturintervall grundmaterial vid installation -5°C till 40°C

Oppentid / Hardningstid vid 5°C 2h/24h

Oppentid / Hardningstid vid 30°C 15min/5h

Forpackningsstorlek

330 /500 / 1400 ml

Patronhallare (kassett)

p—

*GCTP i General Construction Technique Permit (Nationellt godkannande), SDS i Safety Data Sheet (sékerhetsdatablad), IFU i Instruction For Use (bruksanvisning
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Projektering
Kemiska infastningar |
petong
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Typexempel Kemiska infastningar i betong - bro

Skyddsracke gangtrafik

(vid reparation)

VEARRRREE

\
Skyddsracke fordonstrafik ‘y
|
|
Bullerplank 5
!
Skyltar
Portaler

Installationer

Belysningsstolpar

Do o T T P >

Arbetsplattformar

NYA MOJLIGHETER MED HIT GENOM
UPPDATERINGAR |

A AMAANLAGGNING 26, ZBE
A TRVINFRA-00227
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Typexempel Kemiska infastningar | betong - byggnad

!
\
A\

Pelarfot

Balkande / konsol

Stal for upplag till prefab bjalklag
Stal for upplag till skalmur

Stal for upplag till trappa

Maskinfundament

=
<
L]
]

o o Po Do o Do Do

Tunga temporara konstruktioner
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Kemiska infastningar | betong

HIT-CT 100, HIT-HY 170, HIT-HY 200-A V3, HIT-RE 500 V4

Kemiska infastningar med HIT &r, sedan uppdateringen av TRVINFRA-00227; 6.1.4.4. Infastning under 2024, -
ocksa tillaten for svenska broar och broliknande konstruktioner. $ - Q== P AT N ®:
Kemiska infastningar i betong  anvands for att féra 6ver last fran en stalkonstruktion till betongkonstruktionen. e . ’ .
Har reglerar SS-EN 1992-4 dimensioneringen. Sprucken betong skall antas om motsatsen inte uttryckligen kan *
verifieras for tvarsnittet under konstruktionens hela tekniska livslangd. Vidhéaftningshallfastheten for den aktuella
injekteringsmassan i sprucken betong som ges av respektive HIT-produkts ETA baserad p& EAD 330499 spelar e . Lo . R
stor roll for vilka laster en kemisk infastning eller infastningsgrupp kan overfora till betongen. om0 o 0 0 . 0 v [ | ws | o
Fordelarna med kemisk infastning med HIT &r manga. Infastningsdjupet kan anpassas till den radande Normal betong C20/25, utomhus, o e
lastsituationen. Sma kant- och inbordes avstand kan nyttjas da lasten 6verfors langs hela ankarstangen utan E :E;“r;kfflt g‘ﬁfﬂ”“kté:ftgggﬂ?:k'ri:gos% "E)rgr*r —
spanningskoncentration till infastningens ande. Majlighet att vélja stalkvalitet pa ankarstang anpassad till R — . ) infasmingsglét 300 x 3oogx 20 mm? ’ e
radande miljo. Borrhalen tatas mot intrangande fukt och fritt vatten vilket undviker frostsprangning och paverkan i halbild 240 x 240 mm, 8 oot 2%
pa armering fran exempelvis klorider. En kemisk infastning med HIT fungerar snarlikt en ingjutningsdetalj, fast B frigdende haldiameter 18 mm, profil HEA 200, A -
eftermonterad i exakt rétt position och med hégre vidhaftningshéllifasthet. e, tvérlast V, 50 kN, moment M, 8 kNm varav P—
permanent moment M, 8 KNm A " !
Dimensionering utférs mot den dimensionerande lasten/momentet. Hilti HIT -CT 100 &r oftast, men inte alltid, o Losning: - )
tillréackligt stark for &ndamalet och bor vara férstahandsvalet baserat pa hoga betyg i miljodatabaserna. | regel | | 4 st HIT-CT100 + HAS-U A4 M16x350, 5w 6%
kan man kompensera for en lagre vidhaftningshallfasthet genom ett 6kat infastningsdijup eller fler infastningar. borrdimension 18 mm, montagedjup 300 mm, h
Foreskriv borrning med sugborr med dammsugare. Vid seriemontage lampligen med borrhammare monterad i max &tdragningsmoment 80 Nm.
borrvagn eller annan borrigg sé att position, riktning och djup garanteras. Detta minskar ocksa
vibrationsexponeringen fér operatéren med upp till 75%!

Ber2kningen g°rs i PROFIA®hoBElggo n€encngt eo mgednbdbmnabdt
modell av de givna forutsattningarna som maijligt. | standardversionen goérs dimensioneringen enligt SS-EN
1992-4 som forutsatter att projektoren tar ansvar for att infastningsplatens dimension kan anses vara styv
(Rigid) oavsett vilken dimension pa infastningsplat som anges. | premiumversionen har man ocksa tillgang till en
avancerad berakningsmodul (CBFEM) vilken hanterar bedomningen fillrackligt styv infastningsplat enligt SS-EN
1992-4 oHar far man ett kvitto pa om infastningsplaten ar tillrackligt styv och vilka tillskottslaster som
uppkommer av avvikelsen fran absolut styv alternativt hur du kan forstarka den for att den skall bli tillrackligt
styv. Dennadelari st at e of anvinder Gompoent Basdd Finite Element Modeling. Borrdimension
och maximalt atdragningsmoment framgar av berakningsrapporten, avsnitt 8, Installation data.
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Mer om kemiska infastningar 1 betong

Enligt definitionen i SS-EN 1992-4;1.3(2) méaste en infastning som minst férankas 40 mm i Mumwmwe
betongen och far inte férankras djupare &n 20 x sin diameter om den skall ta strukturell last. fnenorlayout With hole learance | gjearance
Detta ar anledningen till att man inte kan dimensionera exempelvis en M20 till ett stérre e Back row of
montagedjup &n 400 mm i PROFIS Engineering. Mjukvaran skall i férsta hand bara ge positiva wroze | B D Fronrow ofeneho | anctars
berékningssvar som har fullt stéd av SS-EN 1992-4. Det ar principiellt mojligt att en kemisk S B o ‘: | I ok row of
infastning med en gangstang i hog stalkvalitet kan ta mer last om den monterades djupare. upto 3 anchors
Om ni har detta behov sa gar det bra att hora av sig till oss sa hjalper vi garna till med en Rectanguier | 1o ———
handberakning. jiyz:j; S ! | Not inthe scope i o 1
n;;n,’asnl(: ——l + v

SOFA betyder Solutions for Fastening. Liksom ovan begransning i SS-EN 1992-4 sa har Rectangular S
standarden en rad andra begransningar. Baserat pa 1&ng erfarenhet inom omradet har Hilti S Notntescope | ot tatc
darfér en utokad berakningsmetodik, kallad SOFA, som utgdr frdn SS-EN 1992-4 men som i, Ve ’
adderar mojligheter till dimensionering sérskilt kopplat till geometriska konfigurationer av - A
infastningar som saknar definition (4 infastningar eller fler i en rad &r exempelvis inte definierat franaar M otin e soope o (static
i SS-EN 1992-4), vid stand-off och all form av tvarkraftshantering fér grupp av infastningar néara - - :O""( —
fri betongkant A v | S

approach (static
Enligt SS-EN 1992-4 &r det endast den eller de infastningar som, i en grupp, &r placerade - _ F::)mwm
narmast en fri betongkant som tar all tvérlast baserat pa att man tillater en viss frigdende Ouaranchor| |+ - - - U e | s
haldiameter i infastningsplaten. Har fordelar SOFA tvarlasten till fler infastningar enligt tabellen Wanchors | [, . ., ' spproch tatic
till hdger under forutsattning att ingen frigaende haldiameter tillats. For att detta skall fungera i — =
praktiken innebér detta att halrummet mellan infastningen och infastningsplaten fylls med HIT Med fordel kan man nyttja méjligheten till foreskrivning av éverstora frighende hal i
efter att ett fyllnadsset monterats. Detta kan ocksa tillampas for mekaniska infastningar. infastningsplaten vid kemiska infastningar. Detta fér att kunna borra halen i betongen for

den kemiska infastningen genom infastningsplatens hal. Detta sékerstéller 100%
PR Wit ol deaance | Wihot bt corance borrposition och passform. De, under montaget, éverstora frighende halen i

infastningsplaten fylls sedan genom injektering av HIT i fylinadsetet sa att man darefter
mE D Frot row of anchors Front o of anchors helt saknar frigdende hal nar infastningen skall ta last. Nu tillgodoser man alltsa ater kravet

—— i EN 1992-4 gallande maximal frigdende haldiameter i infastningsplaten. Se sidan 46.
B ¥ it + Not in the scope Front row of anchors .
Aven nar kravet om fysisk separation mellan infastning och armering foreligger (oftast
Definierade geometriska konfigurationer av infastningar enligt SS-EN 1992-4 och vilka infastningar broar och tunnlar) kan man kombinera distansringar med ett fyllnadsset och 6verstora hal i
som overfor tvarlast. infastningsplaten for att underlatta montaget. Se sidan 47.
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